ASLAIK

MACHINES & TOOLS

TORNO DE BANCADA TM 4010 (400X1000) TORNO
OPTITURN TM 4010 \400V\3PH\50HZ

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Descripcidn

El Torno de bancada Optimum TM4010 de gran precision.

Caracteristicas:

Permitereducir lostiemposdetrabajoy mejorar la precision, por lo quesereducelatasadeerror.
Cada uno de los gjes tiene una indicacion de hasta 8 digitos.( precision milesimal)
Bancada templaday rectificada | nductivamente.

Acoplamiento g e del cabezal Camlock DIN 1SO 702-2 No. 5

Proteccion térmica del motor (TH 3309/ TH 3309D).

Normativa de baja tension segiin normativa CE de 24 V DC. segin (EN 23125)
Seccionador acerrojable de 3 posiciones segin normatica CE.

Posibilidad de cambio de sentido de avance dela barradecilindrar y roscar.
Inversién degiro del cabezal con palanca de accionamiento. segin EN 23125
Protector de cabezal con micro de seguridad. EN 23125

Bancada equipada con compartimentos para la herramienta.

Volantes con muellesde seguridad en losejes X y del /e Z. segin norma (EN 23125)
Activacion de Freno de pie parando electricamentey giro de cabezal.
Engranajes con entradas redondeadas para un cambio mas facil de engranaje
Contrapunto ajustable transver salmente para torneado conico

Fabricado segin DIN 8606 con precision para matricero.

Pantalla protectora contra salpicaduras

Guiastempladasy rectificadasdel gje Z.

Concentricidad garantizada de la nariz del husillo inferior a 0,015 mm
Interruptor con calculo del ciclo de vida, probado segiin EN | SO 13849
Husillos trapezoidales laminados

Husillo montados sobr e rodamientos de precision.

Eje montado con rodamientos conicos en calidad P5

Volantes con escala fina ajustable 0.04 / 0.02 mm

Torreta portaherramientasde 4 caras

Lampara L ed integrada en proteccion del carro.



Todas las guias se pueden ajustar mediante cufia

Precision de concentricidad - en plato de garasinferior a 0,04 mm

Husillo Unico paratrabajar en operaciones de roscado o cilindrado en gjelongitudinal.

Giro de sentido de cabezal derecho/izquierdo; se puede cambiar en el panel de control

Posibilidad de giro de charriot paratorneado conico de 10 mm

Contrapunto para torneado cénico ajustable +10mm.

Ajusterapido, facil y sin herramientas mediante palancas de sujecion en freno de contrapuntoy giro de
portaherramienta.

Interruptor de parada de emergencia homologada ( pulsar y girar)

e Motor freno eléctrico ( muy importante para la seguridad de la maquina) el plato
se bloquea al abrir la proteccion del cabezal

e Compartimento de virutas abisagrado para favorecer su limpieza.
e Rodamientosa presién en gjede husillo principal.
e Variedad de accesorios disponibles ( opcionales)

INCLUYE DE SERIE.

Plato de 3 garras autocentrante n°5
Cambio réapido 3-E con un porta
Lunetafijade 7-102 mm.

L uneta movil 10-60 mm.

LamparalLed integrada

Casquillo reductor MT6/MT4
PuntosFijosM T4
Bandejarecojevirutas

Proteccion contra salpicadurasy virutas
Caja de engranajes con aceite incluido.
Herramienta de servicio.

Caracteristicas técnicas

Peso neto: 500 kg

Dimensiones (I x an x al): 1.950 x 820 x 1.530 mm
Gama de velocidades del husillo: 70-2.000 r.p.m.
@ del husillo del cabezal-cafia: 53 mm

Potencia de la bomba de refrigeracion: 100 W

@ max. sobre bancada: 400 mm

Distancia max. entre puntos: 1.000 mm

Potencia del motor: 3CV /2,2kW / 400V

Cono morse del husillo principal: MT 6

Cono morse del contrapunto: MT 3

Soporte (nariz) del husillo principal: Camlock DIN SO 702-2 No. 5
N° de velocidades: 8
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