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Rubber Hardness Tester LIMIT 4000

General information

Limit 4000 is designed to determine hardness of soft
material as rubber, neoprene, silicon, vinyl etc.

A spring loaded probe are hold against the specimen
and the Shore A value shows on the display.

The specimen surface should be flat and the instrument
foot parallel to the specimen. The measurment area
must be at least 12 mm diameter and distance to any
edge at least 12 mm.

Specification

Range 0 - 100 Shore A

Min specimen thickness 6 mm
Accuracy +1%
Automatic off  After 1 minute

Operation temerature 0-50°C
Humidity 0-80% RH

Battery 4 pcs 1,5V type AAA
Weight 170 g

The instrumentet meet standard as DIN 53505, ISO 868,
ASTM D 2240.

Operation
1. On or manuell OFF. Push the ©-button.
2. Push the MAX-button. MAX shows on the display.
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3. Hold the instrument vertically over the specimen.
Apply the instrument foot rapidly but without shock.
Apply just sufficient force to obtain firm contact between
instrument foot and the specimen. Hold for 1 sec and
max value shows on the display.

4. Next measurement. Push the ZERO-button and
repeat step 3 above.

Max measuring mode can be cancelled by press MAX-
button again. In such case the reading is an instant
value.

Average value

Average value can given from 2 — 9 measurements.
1. Push the power ©-button.

2. Push the MAX-button. MAX shows on the display.
3. Push and release the N/Ave-button. Continue push
and release N/Ave-button to select numbers of
measurment in the calculation. Wait 3 secunds to the
display shows 0.

4. Perform first measurments as above.

5. Pushet ZERO-button after each measurement till all
measurements are made.

Display shows AVE symbolen, average value and
numbers of measurments.

Calibration
1. Hold the instrument vertical and make sure the probe
are free. The displayen show 0. If not push the ZERO-

button.
3
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2. Put the testblock on a hard and smooth surface. Hold
the instrument against the testblock with the probe in the
hole. The display should show same value as marked
on the testblock.

3. If not, hold the instrument against a flat surface e.g
glass with enough force to make firm contact between
glass and foot. Push the CAL-button. The value on the
display should be between 99,5 and 101.

4. Repeat step 2 above.

Replace battery

When battery symbol shows on the display.

Remove the battery lid on backside and replace with 4
pcs 1,5 V batterys type AAA.




17
Gummi Hardhetsmatare LIMIT 4000

Allméant

Limit 4000 mater mjuka materials hardhet som t.ex
gummi, mjuka plastmaterial, 1ader etc.

En fjaderbelastad métspets halls mot materialet och
hardheten anges i Shore A.

For att erhalla ett tillforlitligt resultat bor matytan vara
relativt slat. Matytan bér vara minst 12 mm diameter och
matningen skall utféras minst 12 mm fran ytterkant.
Instrumentet har en medelvardesfunktion for 2 till 9

matningar.

Specifikation

Matomrade 0 — 100 Shore A
Min materialtjocklek 6 mm
Noggrannhet +1%
Automatisk avstangning Efter 1 min
Arbetstemperatur 0-50°C
Luftfuktighet 0-80 % RH
Batterier 4 st 1,5V typ AAA
Vikt 170g

Instrumentet féljer standard enligt DIN 53505, 1ISO 868,
ASTM D 2240.

Matning
1. P&/ Av. Tryck pa power ©-knappen.
2. Tryck pa MAX-knappen. MAX visas pa displayen.
3. Hall instrumentet parallellt och ovanfér materialet,
minst 12 mm fran nagon kant.

5
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Tryck med en bestdmd och lugn rérelse instrumentets
kontaktyta mot materialet. Kontaktytan skall endast
hallas mot och inte pressas ner i materialet.

Hall kvar 1 sekund och max vardet avlases pa displayen.
4. Féljande matningar. Nollstall genom att trycka pa
ZERO-knappen och upprepa steg 3 ovan.

Max funktionen kan véljas bort genom att trycka pa
MAX-knappen. Displayen visar da det momentana
vardet.

Medelvarde

Medelvardet kan beraknas fran 2 till 9 matningar.

1. Starta genom att trycka pa power ©-knappen.

2. Tryck pa MAX-knappen. MAX visas pa displayen.

3. Tryck pa N/Ave-knappen och stega fram 6nskat antal
matningar. Vanta 3 sekunder tills displayen nollstalls.
4. Utfor forsta matningen enligt ovan.

5. Nollstall efter varje matning med ZERO-knappen tills
valt antal matningar gjorts.

AVE symbolen visas pa displayen tillsammans med
medelvarde och antalet matningar.

Kalibrering

1. Hall instrumentet vertikalt och matspetsen fri.
Displayen skall visa 0. Annars tryck pa ZERO-knappen.
2. Placera testblocket pa en hard slat yta. Hall
instrumentet mot testblocket med spetsen i halet.
Displayen skall visa samma varde som ar angivet pa

testblocket. 6
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3. Om inte vardet 6verensstdmmer. Hall instrumentet
mot en slat yta, t.ex en glasyta med kontaktytan mot
glasytan. Tryck pa CAL-knappen. Displayen skall visa
mellan 99,5 och 101.

4. Upprepa steg 2.

Batteribyte

Nar batterisymbolen visas pa displayen.

Tag av batteriluckan pa baksidan och ersatt med 4 st
1,5V batterier typ AAA.
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Hardhetsmaler av gummi LIMIT 4000

Generelt

Limit 4000 maler myke materialers hardhet som f.eks.
gummi, myke plastmaterialer, leer etc.

En fjeerbelastet malespiss holdes mot materialet og
hardheten angis i Shore A.

For a fa et palitelig resultat bgr maleflaten veere relativt
slett. Maleflaten ber veere minst 12 mm diameter og
malingen skal utfares minst 12 mm fra ytterkant.
Instrumentet har en gjennomsnittsfunksjon for 2 til 9

malinger.

Spesifikasjon

Méaleomrade 0— 100 Shore A
Min. materialtykkelse 6 mm

Ngyaktighet +1%

Automatisk avstenging Etter 1 min
Arbeidstemperatur 0-50°C
Luftfuktighet 0-80%RH
Batterier 4 st 1,5V type AAA
Vekt 170 g

Instrumentet falger standard iflg. DIN 53505, ISO 868,
ASTM D 2240.
Maling
1. Pa/Av. Trykk pa power ©-knappen.
2. Trykk pa MAX-knappen. MAX vises i displayet.
3. Hold instrumentet parallelt og ovenfor materialet,
minst 12 mm fra kanten.
8
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Trykk med en bestemt og sakte bevegelse
instrumentets kontaktflate mot materialet. Kontaktflaten
skal kun holdes mot og ikke presses ned i materialet.
Hold i 1 sekund og maks. verdi avleses i displayet.

4. Fglgende malinger: Nullstill ved & trykke pa ZERO-
knappen og gjenta trinn 3 over.

Maks. funksjonen kan velges bort ved & trykke pd MAX-
knappen. Displayet viser da den momentane verdien.

Gjennomsnittsverdi

Gjennomsnittsverdien kan beregnes fra 2 til 9 malinger.
1. Start ved a trykke pa power ©-knappen.

2. Trykk pa MAX-knappen. MAX vises i displayet.

3. Trykk pa N/Ave-knappen og trykk fram gnsket antall
malinger. Vent 3 sekunder til displayet er nullstilt.

4. Utfer farste maling som beskrevet over.

5. Nullstill etter hver maling med ZERO-knappen til valgt
antall malinger er utfart.

AVE symbolet vises i displayet sammen med
giennomsnittsverdien og antall malinger.

Kalibrering

1. Hold instrumentet vertikalt og malespissen fri.
Displayet skal vise 0. Hvis ikke, trykk pa ZERO-knappen.
2. Plasser testblokken pa en hard, slett flate. Hold
instrumentet mot testblokken med spissen i hullet.
Displayet skal vise samme verdi som er angitt pa
testblokken.
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3. Hvis verdien ikke er i overensstemmelse, hold
instrumentet mot en slett flate, f.eks. en glassflate med
kontaktflaten mot glassflaten. Trykk pa CAL-knappen.
Displayet skal vise mellom 99,5 og 101.

4. Gjenta trinn 2.

A [e

Batteribytte

Nar batterisymbolet vises i displayet byttes batteriet.
Ta av batteriluken pa baksiden og erstatt med 4 stk 1,5
V batterier type AAA.

10
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Gummihardhedstester LIMIT 4000

Generel information

Limit 4000 er designet til at male hardheden af bladt
materiale som gummi, neopren, silikone, vinyl osv.

En fijederbelastet sonde holdes mod emnet, og Shore A-
veerdien vises pa displayet.

Emnets overflade skal veere flad, og instrumentets fod
skal veere parallel med emnet. Maleomradet skal veere
mindst 12 mm i diameter, og afstanden til alle kanter
skal veere mindst 12 mm.

Specifikation

Interval 0 — 100 Shore A
Min. emnetykkelse 6 mm
Ngjagtighed +1%
Automatisk slukning Efter 1 minut

Driftstemperatur 0 —50° C

Luftfugtighed 0-80 % RL

Batteri 4 stk. 1,5V type AAA
Veegt 170 g

Instrumentet overholder standarder som DIN 53505,
ISO 868 og ASTM D 2240.

Betjening
1. Til eller manuel FRA. Tryk pa knappen ©.
2. Tryk pa knappen MAX. MAX vises pa displayet.

1"
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3. Hold instrumentet lodret over emnet. Pasaet
instrumentets fod hurtigt men uden stgd. Brug ngjagtigt
den ngdvendige kraft til at opna fast kontakt mellem
instrumentets fode og emnet. Hold i 1 sek., og maks.-
veerdien vises pa displayet.

4. Neeste maling. Tryk pa knappen ZERO og gentag trin
3 ovenfor.

Tilstand for maks.-maling kan annulleres ved at trykke
pa knappen MAX igen. | dette tilfeelde vil aflaesningen
veere en gjeblikkelig veerdi.

Gennemsnitsvaerdi

Gennemsnitsvaerdien kan tages fra 2 — 9 malinger.

1. Tryk pa knappen ©.

2. Tryk pa knappen MAX. MAX vises pa displayet.

3. Tryk pa knappen N/Ave og slip den igen. Fortsaet
med at trykke og slip knappen N/Ave for at veelge antal
malinger til beregningen. Vent 3 sekunder, indtil
displayet viser 0.

4. Gennemfgr malingerne som ovenfor.

5. Tryk pa ZERO-knappen efter hver maling, indtil alle
malinger er gennemfart.

Displayet viser symbolet AVE, gennemsnitsveerdi og
antal malinger.

Kalibrering
1. Hold instrumentet lodret og serg for, at sonden er fri.
Displayet viser 0. Hvis ikke, tryk da pa knappen ZERO.

12
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2. Anbring testblokken pa et hardt og jeevnt underlag.
Hold instrumentet mod testblokken med sonden i hullet.
Displayet skal vise samme vaerdi som markeret pa
testblokken.

3. Hvis dette ikke er tilfeeldet, skal du holde instrumentet
mod en flad overflade, f.eks. glas, med tilstreekkelig kraft
til, at der er god kontakt mellem glasset og foden. Tryk
pa knappen CAL. Vaerdien pa displayet skal vaere
mellem 99,5 og 101.

4. Gentag trin 2 ovenfor.

Uskiftning af batteri

Nar batterisymbolet vises i displayet

Fjern batterilagen pa bagsiden og udskift med 4 stk. 1,5
V batterier type AAA.

13
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Kuminkovuusmittari LIMIT 4000

Yleista

Limit 4000 mittaa pehmeiden aineiden kovuutta, ja se
soveltuu esimerkiksi kumille, pehmeille muoveille,
nahkalle jne.

Jousitettua mittakarkea pidetdan materiaalia vasten, ja
kovuus nakyy Shore A -asteikolla.

Luotettavaan tulokseen paasemiseksi mittauspinnan
tulee olla suhteellinen tasainen. Mittauspinnan Iapimitan
tulee olla vahintadn 12 mm, ja mittaus on tehtava
vahintdan 12 mm paassa ulkoreunasta.

Laitteessa on keskiarvotoiminta 2-9 mittaukselle.

Tekniset tiedot

Mittausalue 0 — 100 Shore A
Alin ainevahvuus 6 mm

Tarkkuus +1%
Automaattinen sammutus 1 min kuluttua
Tyo6lampdtila 0-50°C

limankosteus 0-80% RH
Paristot 4x 1,5V, tyyppi AAA

Paino

Laite noudattaa standardeja DIN 53505, ISO 868,
ASTM D 2240.

Mittaus

1. On/Off. Paina ©-painiketta.
2. Paina MAX-painiketta. Naytolla nakyy MAX.

14
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3. Pida laitetta yhdensuuntaisesti materiaalin ylapuolella,
vahintdan 12 mm paassa reunoista.

Paina laitteen kosketuspinta tasaisesti ja rauhallisesti
kiinni materiaaliin. Kosketuspintaa tulee vain pitaa
materiaalin pinnalla, ei painaa materiaalin sisaan.

Pida mittakarkea paikallaan 1 sekunnin ajan, jonka
jalkeen arvo on luettavissa naytolta.

4. Seuraavat mittaukset: Nollaa laite painamalla ZERO-
painiketta, ja toista mittaus ylla olevan kohdan 3
mukaan.

Max-toiminto voidaan ottaa pois paalté painamalla
MAX-painiketta. Silloin naytossa nakyy hetkellinen arvo.

Keskiarvo

Keskiarvo voidaan laskea 2-9 mittauksesta.

1. Kaynnista laite painamalla ©-painiketta.

2. Paina MAX-painiketta. Naytolla nakyy MAX.

3. Paina N/Ave-painiketta ja selaa esiin haluttu
mittausmaara. Odota 3 sekuntia, kunnes nayttd
nollautuu.

4. Tee ensimmainen mittaus ylla kuvatun mukaan.
5. Nollaa jokaisen mittauksen jalkeen ZERO-
painikkeella, kunnes valittu mittausmaara on tehty.
Naytolla nakyy AVE-tunnus seka keskiarvo ja mittausten
maara.

15
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Kalibrointi

1. Pida laite pystysuorassa ja mittakarki vapaana.
Naytossa tulee nakya 0. Paina muussa tapauksessa
ZERO-painiketta.

2. Sijoita testikappale kovalle tasaiselle pinnalle. Pida
laitetta testikappaletta vasten, karki reiassa. Naytossa
tulee nakya sama arvo kuin testikappaleessa.

3. Jos arvo ei ole sama: Pida laitteen kosketuspintaa
tasaista pintaa - esimerkiksi lasia - vasten. Paina CAL-
painiketta. Nayton arvon tulee olla valilla 99,5-101.

4. Toista vaihe 2.

Paristonvaihto

Vaihda paristo kun pariston kuva nakyy naytolla.

Ota takana olevan paristokotelon kansi pois ja vaihda
vanhat paristot neljaan uuteen 1,5 V:n AAA-paristoon.

16
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Tester der Gummiharte LIMIT 4000

Allgemeine Angaben

Limit 4000 ist zur Hartebestimmung von weichen
Materialien wie Gummi, Neopren, Silikon, Vinyl usw.
bestimmt.

Die federbelastete Sonde wird am Probekérper gehalten,
und auf dem Display erscheint die Anzeige der Stitze A.
Die Oberflache des Probekoérpers mul} flach sein, und
die Grundplatte des Gerats mull parallel zum
Probekorper stehen. Die Melflache mull ein
Durchmesser von mindestens 12 mm haben und
mindestens 12 mm entfernt von jedem Rand des
Probekorpers sein.

Spezifikation

Bereich 0 - 100 Stutze A
Mindestdicke der Probe 6 mm
Genauigkeit +1%
Automatisches Ausschalten nach 1 Minute
Betriebstemperatur 0-50°C
Feuchtigkeit 0 — 80 % relative Feuchtigkeit
Batterie vier Batterien des Typs 1,5V AAA
Gewicht 170 g

Das Gerat entspricht den Forderungen von DIN 53505,
ISO 868, ASTM D 2240.

Gebrauch
1. Einschalten bzw. manuelles Ausschalten: Taste ©
driicken.

17
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2. Taste MAX druicken: im Display erscheint MAX.

3. Halten Sie das Gerat senkrecht uUber dem
Probekorper. Driicken Sie schnell und gleichmaRig die
Grundplatte des Gerats an. Nur soviel Kraft anwenden,
damit die Grundplatte des MeRgerdts und der
Probekdrper in Beriihrung kommen. Halten Sie so das
Gerat eine Sekunde lang, und der maximale Wert
erscheint auf dem Display.

4. Um die nachste Messung vorzunehmen, driicken Sie
die Taste ZERO und wiederholen Sie den Schritt 3.

Um den Betrieb der Hochstwertmessung aufzuheben,
mul} die Taste MAX noch mal gedriickt werden. In
solchen Fallen handelt es sich bei der Anzeige um den
Momentanwert.

Mittelwert

Den Mittelwert kann man durch 2 — 9 Messungen
erhalten.

1. Einschalttaste © driicken.

2. Taste MAX drucken. Im Display erscheint die Anzeige
MAX.

3. Taste N/Ave dricken und wieder loslassen. Um die
Messungszahl der Berechnung zu wahlen, missen Sie
mit dem Dricken und dem Loslassen der Taste
fortsetzen. 3 Sekunden abwarten, bis auf dem Display
eine 0 erscheint.

4. Die ersten Messungen gemall den obigen
Anleitungen durchfiihren.

18
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5. Wahrend nicht alle Messungen erfolgt sind, driicken
Sie die Taste ZERO nach jeder Messung.
Das Display zeigt das Symbol AVE, den Mittelwert und
die Messungszahlen.

Kalibrieren

1. Halten Sie das Gerat in senkrechter Stellung
und stellen Sie sicher, dall sie Sonde frei ist.
Im Display erscheint 0. Sollte es nicht der Fall
sein, drlicken Sie die Taste ZERO.

2. Stellen Sie das Testblock auf eine feste und
glatte Oberflache. Halten Sie das Geréat gegen
Testblock mit der Sonde in der Offnung. Auf
dem Display muf} dieselbe Zahl wie auf dem
Testblock angegeben erscheinen.

3. Sollte es nicht der Fall sein, halten Sie das
Gerat gegen eine glatte Oberflache, z.B., Glas,
damit die Glasoberflaiche und die Grundplatte
des Geréats feste BerUihrung haben. Taste CAL
driicken. Auf dem Display muf} eine Anzeige
von 99, 5 bis 101 erscheinen.

4. Wiederholen Sie den oben beschriebenen
Schritt 2.

Batteriewechsel
Die Batterien missen gewechselt werden, wenn auf
dem Display das Batteriesymbol erscheint.
Den Deckel des Batteriefachs an der Geraterlickseite
entfernen und die alten Batterien durch 4 neue Batterien
des Typs AAA 1,5V ersetzen.

19
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Rubberhardheidstester LIMIT 4000

Algemene informatie

Limit 4000 is bestemd voor het bepalen van de hardheid
van zachte materialen zoals rubber, neopreen, silicone,
vinyl, enz.

Een veergeladen sonde wordt tegen het staal gehouden
en de Shore A-waarde wordt op het scherm
weergegeven.

Het oppervlak van het staal moet vlak zijn en de voet
van het instrument moet evenwijdig aan het staal staan.
Het meetgebied moet een doorsnede van minimaal 12
mm hebben en de afstand tot de rand moet minimaal 12
mm bedragen.

Specificatie

Bereik 0-100 Shore A

Min. dikte staal 6 mm

Nauwkeurigheid +1%

Automatische uitschakeling Na 1 minuut
Bedrijfstemperatuur 0-50°C
Vochtigheid 0-80% RV

Batterij 4st. 1,5V type AAA
Gewicht 170 g

Het instrument meet standaard conform DIN 53505, ISO
868, ASTM D 2240.

Bediening
1. Inschakelen of handmatig uitschakelen: druk op de

toets ©.
20
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2. Druk op de toets MAX. Op het scherm wordt MAX
weergegeven.

3. Houd het instrument verticaal boven het staal. Zet de
instrumentvoet snel maar zonder stoten neer. Oefen net
voldoende druk uit om voor een goed contact tussen de
instrumentvoet en het staal te zorgen. Na 1 s.
vasthouden wordt de maximumwaarde op het scherm
weergegeven.

4. Volgende meting. Druk op de toets ZERO en herhaal
stap 3 hierboven.

Nl e

De Max-meetmodus kan worden uitgeschakeld door
nogmaals op de toets MAX te drukken. In dat geval
verkrijgt u een momentaflezing.

Gemiddelde waarde

U kunt een gemiddelde waarde verkrijgen over 2 tot 9
metingen.

1. Druk op de aan-toets ©.

2. Druk op de toets MAX. Op het scherm wordt MAX
weergegeven.

3. Druk kortstondig op de toets N/Ave. Druk
herhaaldelijk op de toets N/Ave om het aantal metingen
voor de berekening in te stellen. Wacht 3 seconden tot
op het scherm 0 wordt weergegeven.

4. Verricht de eerste meting volgens de aanwijzingen
hierboven.

5. Druk na elke meting op de toets ZERO tot alle
metingen zijn verricht.

21
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Op het scherm wordt het AVE-symbool, de gemiddelde
waarde en het aantal metingen weergegeven.

IJking

1. Houd het instrument verticaal en zorg dat de sonde
geheel vrij is. Op het scherm wordt 0 weergegeven. Als
dat niet het geval is, drukt u op de toets ZERO.

2. Plaats het testblok op een hard en effen oppervlak.
Houd het instrument tegen het testblok met de sonde in
het gat. Op het scherm moet de waarde verschijnen die
ook op het testblok is aangegeven.

3. Is dat niet het geval, dan houdt u het instrument
tegen een effen oppervlak, bijv. van glas, met genoeg
kracht om stevig contact tussen het glas en de voet te
bewerkstelligen. Druk op de toets CAL. De waarde op
het scherm moet tussen 99,5 en 101 bedragen.

4. Herhaal stap 2 hierboven.

Batterij vervangen

Wanneer het batterijsymbool wordt weergegeven op het
scherm.

Neem het batterijdeksel van de achterzijde en vervang
de batterijen door 4 st. 1,5 V-batterijen type AAA.

22
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Testeur de dureté de caoutchouc LIMIT 4000

Informations Générales

Le Limit 4000 est congu pour mesurer la dureté de
matériaux mous tels le caoutchouc, le néopréne, le
silicone, le vinyle, etc.

Une sonde sur ressort est tenue contre la piéce a
mesurer et la valeur Shore A s’affiche sur I'écran.

La surface de la piece a mesurer doit étre plate et le
pied de l'instrument parallele a la piéce a mesurer. La
zone de mesure doit avoir un diameétre d’au moins 12
mm et une distance de n’'importe quel angle d’au moins
12 mm.

Caractéristiques techniques

Echelle 0 - 100 Shore A
Epaisseur min. de la piéce 6 mm

Précision +1%
Extinction automatique Aprés 1 minute
Température de fonctionnement 0-50°C
Humidité de fonctionnement 0-80% RH
Piles 4 piles 1,5V de type AAA

Poids 1709

L’instrument respecte les normes DIN 53505, ISO 868,
ASTM D 2240.

Fonctionnement
1. Mise en marche (ON) ou extinction manuelle (OFF).
Appuyez sur le bouton ©.

23
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2. Appuyez sur le bouton MAX. MAX s’affiche sur
I'écran.

3. Tenez l'instrument verticalement au dessus de la
piece a mesurer. Appliquez le pied de l'instrument
rapidement mais sans choc. Appuyez suffisamment
(mais pas plus) pour obtenir un contact ferme et stable
entre le pied de I'instrument et la pieéce a mesurer. Tenir
pendant une seconde et la valeur max s’affiche a I'écran.
4. Mesure suivante. Appuyez sur le bouton ZERO et
répétez les trois étapes ci-dessus.

Le mode de mesure Max peut étre quitté en appuyant a
nouveau sur le bouton MAX. Dans ce cas, la lecture est
une valeur instantanée.

Valeur moyenne
La valeur moyenne peut donner de 2 a 9 mesures.
1. Appuyez sur le bouton power ©.
2. Appuyez sur le bouton MAX. MAX s’affiche sur
I'écran.
3. Appuyez et relachez le bouton N/Ave. Continuez a
appuyez et relachez le bouton N/Ave- pour sélectionner
le nombre de mesures considérées pour le calcul.
Attendez 3 secondes jusqu’a ce que I'écran affiche 0.
4. Faites les premiéres mesures comme indiquées ci-
dessus.
5. Appuyez sur le bouton ZERO apres chaque mesure
jusqu’a ce que toutes les mesures soient réalisées.
L’écran affiche le symbole AVE, la valeur moyenne et le
nombre de mesures.

24
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Calibrage

1. Tenez l'instrument verticalement et assurez vous que
la sonde est libre. L’écran affiche 0. Sinon, appuyez sur
le bouton ZERO.

2. Placez le bloc de test sur une surface dure et lisse.
Tenez l'instrument contre le bloc de test avec une
sonde dans le trou. L’écran devrait afficher la méme
valeur que celle indiquée sur le bloc de test.

3. Sinon, tenez l'instrument contre une surface plate,
comme par exemple du verre. Appliquez une pression

suffisante pour établir un contact ferme et stable entre le
verre et le pied. Appuyez le bouton CAL. La valeur sur
I’écran doit étre entre 99,5 et 101.

4. Refaites I'étape 2.

Remplacer les piles

Lorsque le symbole des piles apparait a I'écran
Retirez le couvercle de piles placé a l'arriere et
remplacez les 4 piles par des piles de 1,5V de type
AAA.
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Analizzatore durezza di gomma LIMIT 4000

Informazione generale

Limit 4000 & stato progettato per misurare durezza dei
materiali morbidi come gomma, neoprene, silicone,
vinile ecc.

Il tastatore, caricato con una molla applicare sulla
superficie del materiale dopo di che sul display
dell’'apparecchio si visualizza il valore di Shore A.

La superficie del campione deve essere piana ed il
piano di appoggio della gamba da tenere in parallelo
alla superficie. L’area della misurazione deve avere il
diametro pari o superiore del 12 mm e distante da
qualsiasi bordo del campione almeno 12 mm.

Specifica

Campo di misura 0 - 100 Shore A
Spessore minimo del campione 6 mm
Precisione +1%
Autospegnimento dopo 1 min. di inattivita
Temperatura di esercizio 0-50°C
Umidita dell’lambiente 0-80%RH
Alimentazione 4 pile 1,5V di tipo AAA
Peso 1709

Lo strumento corrisponde allo standard DIN 53505, ISO
868, ASTM D 2240.

Modo dell’'uso
1. Messa in funzione o spegnimento manuale. Premere
il pulsante ©.
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2. Premere il pulsante MAX. Sul display si visualizza
MAX.

3. Tenere lo strumento in posizione verticale sopra il
campione. Velocimente, ma senza colpa applicare la
gamba dello strumento con forza sufficiente per avere
sicuro contatto tra la gamba ed il superficie del
campione. Tenere la gamba premuta per 1 sec e sul
display si visualizza il valore MAX della durezza.

4. Prossima misurazione. Premere il pulsante ZERO e
ripetere il passo 3 descritto sopra.

I modo di misurazione MAX si puo cancellare
premendo nuovamente il pulsante MAX. In tale caso il
valore visualizzato corresponde al valore instantaneo.

Valore medio

Il valore medio si puo ottenere da 2 - 9 misurazioni.

1. Premere il pulsante ©.

2. Premere il pulsante MAX. Sul display si visualizza
MAX.

3. Premere e lasciare il pulsante N/Ave tante volte
quanto numero di misurazione intendete fare. Attendere
3 secondi finché sul display si visualizza 0.

4. Eseguire la prima misurazione come descritto sopra.
5. Dopo ogni misurazione premere il pulsante ZERO e
ripetere il numero impostato delle misurazioni.

Sul display si appare il simbolo AVE, il valore medio ed
il numero delle misurazioni.
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Taratura

1. Tenere lo strumento in posizione verticale,
assicurandosi che il tastatore & completamente libero.
Sul display si appare 0. Nel caso contrario premere il
pulsante ZERO.

2. Posare il campione di referenza sulla rigida liscia
superficie. Tenere lo strumento contro il campione di
referenza con il tastatore messo nel foro. Sul display
deve apparire il valore pari al valore scritto sul campione.
3. Nel caso contrario tenere lo strumento contro la
superficie del materiale rigido, per esempio vetro, con

forza sufficiente per assicurare sicuro contatto tra la
gamba e superficie. Premere il pulsante CAL. Il valore
visualizzato sul display deve essere tra 99,5 e 101.

4. Ripetere il passo 2 descritto sopra.

Sostituzione pile

Quando il simbolo della pila si appare sul display.
Togliere il copercio vano pila dalla parte posteriore dello
strumento e sostituire pile esaurite con 4 pile nuove 1,5
V di tipo AAA.
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Testador de dureza de goma LIMIT 4000

Informacion general

Limit 4000 es designado para determinar la dureza de
materiales suaves como goma, neopreno, silicona,
vinilo, etc.

Una punta de teste comprimida por una mola es
apretada contra el material a ser testado y el valor del
suporte A aparece en el visor.

La superficie debe ser lisa y la base del instrumento
debe estar paralela al material a ser testado. La area de
medicion debe tener en el minimo 12 mm de diametro y
la distancia hasta cualquier de sus bordas debe ser de
en el minimo 12 mm.

Especificacion

Alcance 0 — 100 suporte A
Espesor minima

del material a ser medido 6 mm

Precisién +1%

Desligamiento automatico después de 1 minuto
Temperatura de funcionamiento 0—50°C

Humedad 0-80% RH

Bateria 4 unidades 1,5 V tipo AAA

Peso 1709

El instrumento corresponde a las exigencias de los
padrones DIN 53505, ISO 868, ASTM D 2240.
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Utilizacion
1. Ligamento o desligamiento manual. Apriete el botén
O-.
2. Apriete el boton MAX-. MAX aparece en el visor.
3. Mantenga el instrumento en la posicion vertical con
relacion al material a ser testado. Rapidamente y sin
choques aplique la base del instrumento. Aplique
solamente la fuerza necesaria para obtener un contacto
firme entre la base del instrumento y el material a ser
testado. Mantenga por 1 segundo y el valor maximo
aparecera en el visor.
4. Préxima medida. Apriete el boton ZERO- y repita el
paso 3 anterior.

El modo de medicion Max puede ser cancelado
apretando el botén MAX- nuevamente. En estos casos
la lectura hecha sera del valor instantaneo.

Valor medio

El valor medio pode ser obtenido de 2 hasta 9
mediciones.

1. Apriete el boton ©- para ligar.

2. Apriete el boton MAX-. MAX aparecera en el visor.

3. Apriete y suelte el botdn N/Ave-. Continle a apretar y
soltar el botdon N/Ave- para seleccionar el nimero de
mediciones en el calculo. Aguarde 3 segundos para que
en el visor aparezca 0.

4. Haga la primera medicién como indicada arriba.
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5. Apriete el boton ZERO- después de cada medicion
hasta que todas las mediciones sean hechas.

El visor mostrara el simbolo AVE, valor medio y niUmero
de mediciones.

Calibracién

1. Mantenga el instrumento en la posicién vertical y
certifique-se que la punta de testes esta libre. El visor
muestra 0. Se no mostrar, apriete el boton ZERO-.

2. Coloque el bloco de testes sobre una superficie dura
y lisa. Comprima el instrumento contra el bloco de
testes con la punta de testes en el orificio. El visor debe
mostrar el mismo valor marcado en el bloco de testes.
3. Se no mostrar, comprima el instrumento contra una
superficie plana, por ejemplo vidrio, con fuerza
suficiente para tener un contacto firme entre el vidrio y
la base. Apriete el boton CAL-. Valor visible en el visor
debe ser entre 99,5y 101.

4. Repita el paso 2 arriba.

Cambio de la bateria

Cuando el simbolo aparecer en el visor:

Remueva la tapa del compartimiento de baterias en la
parte trasera y cambie por 4 unidades de 1,5V tipo
AAA.
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Testador de dureza de borracha LIMIT 4000

Informacao geral

Limit 4000 é designado para determinar a dureza de
materiais macios como borracha, neoprene, silicone,
vinil, etc.

Uma ponta de teste premida por uma mola é apertada
contra o material a ser testado e o valor do suporte A
aparece no visor.

A superficie deve ser lisa e a base do instrumento deve
estar paralela ao material a ser testado. A area de
medicao deve ter no minimo 12 mm de didametro e a
distancia até qualquer de suas bordas deve ser de no
minimo 12 mm.

Especificagao

Alcance 0 — 100 suporte A
Espessura minima

do material a ser medido 6 mm

Precisado +1%
Desligamento automatico apds 1 minuto
Temperatura de funcionamento 0-50°C
Umidade 0-80% RH
Bateria 4 unidades 1,5 V tipo AAA

Peso 170 g

O instrumento corresponde as exigéncias dos padrdes
DIN 53505, ISO 868, ASTM D 2240.
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Utilizagao

1. Ligamento ou desligamento manual. Aperte o botao
O-.

2. Aperte o botdo MAX-. MAX aparece no visor.

3. Mantenha o instrumento na posigao vertical com
relacéo ao material a ser testado. Rapidamente e sem
choques aplique a base do instrumento. Aplique
somente a forga necessaria para obter um contato firme
entre a base do instrumento e o material a ser testado.
Mantenha por 1 segundo e o valor maximo aparecera
no visor.

4. Préxima medida. Aperte o botdo ZERO- e repita o
passo 3 anterior.

O modo de medigao Max pode ser cancelado apertando
o botado MAX- novamente. Nestes casos a leitura feita
sera do valor instantaneo.

Valor médio

O valor médio pode ser obtido de 2 a 9 medigdes.

1. Aperte o botdo ©- para ligar.

2. Aperte o botdo MAX-. MAX aparecera no visor.

3. Aperte e solte o botao N/Ave-. Continue a apertar e
soltar o botdo N/Ave- para selecionar o nUmero de
medi¢des no calculo. Aguarde 3 segundos para que no
visor aparega 0.

4. Faga a primeira medi¢cao como indicado acima.

5. Aperte o botdo ZERO- ap6s cada medigéo até que
todas as medigdes sejam feitas.
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O visor mostrara o simbolo AVE, valor médio e nimero
de medigdes.

Calibragao

1. Mantenha o instrumento na posigéo vertical e
certifique-se que a ponta de testes esta livre. O visor
mostra 0. Se ndo mostrar, aperte o botdo ZERO-.

2. Coloque o bloco de testes sobre uma superficie dura
e lisa. Comprima o instrumento contra o bloco de testes
com a ponta de testes no orificio. O visor deve mostrar
o mesmo valor marcado no bloco de testes.

3. Se nao mostrar, comprima o instrumento contra uma
superficie plana, por exemplo vidro, com forga
suficiente para ter um contato firme entre o vidro e a
base. Aperte o botdo CAL-. Valor visivel no visor deve
ser entre 99,5 e 101.

4. Repita o passo 2 acima.

Troca da bateria

Quando o simbolo aparecer no visor:

Remova tampa do compartimento de baterias na parte
traseira e troque por 4 unidades de 1,5V tipo AAA.
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Yuokeun) EAéyxou ZkAnpoTnTtag EAacTikwyv
YAikwv LIMIT 4000

levikég TTAnpo@opieg

To Limit 4000 éxel oxediaoTei yia va TTpoadiopilel T
OKANPOTNTA HAAAKWY UAIKWYV OTTWG TO EAACTIKO, TO
VEOTTPEVIO, N OIAIKOVN, TO BIVUNIO KATT.

‘Eva oTéAeX0G £E€TaONG £EOTTAIOUEVO PE EAATAPIO
méCeTal TTAVW OTO Ogiypa Kal n TIMA Tou AvTiIoTNPIYHATOG
A epgaviCetal oTnv 086vn.

H em@dveia Tou Oeiyyatog Ba TrpéTel va gival TTiTredn
Kl TO TTEAYQa Tou opydavou TTapdAAnAo TTpog To deiypa.
To medio pétpnong Ba TTPETTEl va €xel TOUAYXIOTOV 12
mm SIGUETPO Kal N amréoTaon atd KGOe akpn va ivai
ToUuAdxioTov 12 mm.

Mpodiaypagég

AlokUpavon 0 — 100 AvmioTrpiypa A

EAdyioTo Trdyog deiyparog 6 mm

AkpiBeia +1%

AutéuaTn atrevepyoTroinon MeTd atré 1 AeTTTo
O¢eppokpacia katd Tn Aeitoupyia 0 —50° C
Yypaoia 0-80% RH
Mrtratapia 4 1ep. 1,5 V 10mTou AAA

Bdapog 170 ypap.

To 6pyavo TAnpei pdtutra 61w 10 DIN 53505, ISO
868, ASTM D 2240.

AeiToupyia

1. Evepyotroinon A xeipokivntn ANENEPTOIMOIHZH.
MéaTe 10 TTARKTPO O. 35
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2. Mi¢oTe 10 MAAKTPO MAX. H €vdeign MAX epgavietal
oTnv 00évn.

3. Kpatrjote 10 6pyavo kdbeta mavw ato 1o deiyua.
E@apudoTe pe ypriyopeg KIVAOEIG TO TTEAUQ TOU Opydvou
aAAG Xwpig kpadaopoug. E@apudate pévo tn duvaun
TTOU OTTQITEITAI VIO TNV ETTITEUEN ATTOAUTNG EQPAPUOYA
METAEU TOu opydvou Kai Tou deiypaTtog. KpatroTe yia 1
OeuTEPOAETTTO KOl N PEYIOTN TIWA Ba epgavioTei oTnv
006vn.

4. Erépevn pétpnon. Méate 1o mARKTpo MHAEN Kai
€TTAvVaAdBeTe TO Brpa 3 WG avWTEPW.

Mrtropeite va akupwaoeTe TN AgiToupyia HETpnong
MEYIOTNG TIAG, TECovTag Eavd To TTARKTPpo MAX. ZTnv
TEPITITWON AUTH N €VOEIEN TOU Opydvou agopd Tn
OTIYMIQia TIYA.

Méon Tipn

H péon miun ptropei va mpokuwel atmd 2 — 9 YETPATEIS.
1. MiéoTe TOo TTAAKTPO evepyoTToinong ©.

2. Méote 1o TAAKTPO MAX. H évdeign MAX gugpaviletal
aTtnv 0Bovn.

3. MiéoTe ka1 agroTe 10 TTAAKTPO N/Ave. ZuveyioTe va
mECETE Kal va aprveTe To TTARKTPO N/Ave yia va
EMAEEETE TOV OPIOUO PETPrOEWY TTOU B TTEPIEXEI O
UTTOAOYIONOG. MePIPEVETE 3 BEUTEPOAETTITA PEXPI VO
ep@avioTei T0 0 0TV 006VN.

4. TNpayuaToTroINoTE TNV TTPWTN PHETPNON WG AVWTEPW.
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5. MiéoTe 10 TAAKTPO MHAEN petd ammd kGOe yétpnon
MEXPI VO TTPayUATOTTOINBOUV OAEG OI UETPAOEIG.

21NV 006vn epgaviletal To oUPBoAo AVE, n péon Tiuni
KQl 0 ApIBUOG TwV PETPATEWV.

BaBpovounon

1. KpatroTe 10 6pyavo kabeta kai BeBaiwdeite 6T TO
oTéAexog €€taong eival eAeUBepo. ZTnv 0Bdvn
epavigetal n évoeign 0. Av Bev epQAvIOTE TNIETTE TO
TAAKTPO MHAEN.

2. ToroBeTAOTE TO BOKIPATTIKO TEUAXIO O€ OKANPR Kal
Agia em@aveia. Mi€oTe 10 6pyavo TAvw oTo SOKIPACTIKO
TEUAXIO HE TO OTENEXOG €EE£TOONG EVTOG TOU AVOIYHOTOG.
>1nVv 006vn Ba TTPETTEl va EN@avIOTED N idia TIUA e auTh
TToU €ival onueIwpPEVn TTAVW 0TO SOKIPACTIKG TEPAXIO.
3. Ze avTiBeTn TrEPITITWON, TMECTE TO OPYAVO TTAVW OF
Jia Agia em@AvEID TT.X. YUOA uE apkeTh dUVOPN WOTE
UTTapXEl aTTOAUTN £pappoyr PETAgU Tou yuaAioU Kail Tou
méAYaTog. MéoTe 10 MANKTPO CAL. H TIuA TTou
epgavicetal otnv 086vn Ba TTPETTEl va KUPAIVETAI HETAEU
99,5 ka1 101.

4. EravaAdBete 1o BAMA 2 wg avwTépw.

AvVTIKATAOTACT JTTATAPIWV

Orav gygavioTei To cUPPBOAO TNG pTTaTapiag otnv 08ovn,
AQAIPECTE TO KAAUPPA TNG BAKNG MTTATAPIWV KAl
QAVTIKATAOTAOTE TIG PE 4 Tepdyia ytratapiwv 1,5 V 10tTou
AAA.
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Twardosciomierz do gumy LIMIT 4000

Informacje ogolne

Limit 4000 jest przyrzadem stuzacym do okreslania
twardosci materiatéw migkkich, takich jak guma,
neopren, silikon, winyl itp.

Do prébki przyktada sie sprezynowa sonde i odczytuje
na wyswietlaczu wartosé twardosci w skali Shore A.
Powierzchnia prébki winna by¢ ptaska, a stopa
przyrzadu réwnolegta do probki. Powierzchnia
pomiarowa musi mie¢ co najmniej 12 mm $rednicy, przy
czym odlegto$¢ do dowolnej krawedzi prébki réwniez
nie moze by¢ mniejsza niz 12 mm.

Dane techniczne

Zakres pomiarowy 0 - 100 Shore A
Min. grubos$¢ prébki 6 mm
Doktadnosc¢ +1%
Automatyczne wytgczenie po 1 min.
Temperatura robocza 0-50°C
Wilgotnos¢ 0-80% RH
Zasilanie 4 baterie 1,5V typu AAA

Masa 170 g

Przyrzad spetnia normy DIN 53505, ISO 868, ASTM D
2240.

Sposéb uzycia
1. Aby wtaczy¢ przyrzad, lub wytaczy¢ go recznie,
nalezy nacisngc¢ przycisk ©.
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i7 PQIS K
2. Nacisng¢ przycisk MAX. Na wyswietlaczu pojawi sie
MAX.
3. Usytuowac przyrzad pionowo ponad prébka.
Przytozy¢ przyrzad do prébki szybkim ruchem, ale bez
uderzania. Sita przytozenia winna zapewni¢ pewny
kontakt stopy przyrzadu z prébka. Przytrzymaé przez 1
sekunde, a na wyswietlaczu pojawi sie wartosé
maksymalna.
4. Przed nastepnym pomiarem nacisna¢ przycisk ZERO,
i wykona¢ pomiar jak w p. 3 powyze;.

Tryb pracy z warto$cig maksymalng mozna wytgczy¢
przez ponowne nacisnigcie przycisku MAX. Wéwczas
przyrzad bedzie wskazywat warto$¢ chwilowa.

Wartos¢ srednia

Mozliwe jest uzyskiwanie wartosci sredniej z roznej
liczby pomiaréw z zakresu od 2 do 9.

1. Nacisna¢ przycisk zasilania ©.

2. Nacisng¢ przycisk MAX. Na wyswietlaczu pojawi sie
MAX.

3. Nacisng¢ i zwolni¢ przycisk N/Ave. Powtarzac
naciskanie i zwalnianie tyle razy, z ilu pomiaréw ma by¢
wyliczana wartos¢ $rednia. Odczekac 3 s, az na
wyswietlaczu pokaze sie 0.

4. Wykona¢ pierwszy pomiar w sposob opisany powyzej.
5. Po kazdym pomiarze nacisna¢ przycisk ZERO;
powtarzac procedure az do wykonania zatozonej liczby
pomiarow.
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Wyswietlacz wskazuje symbol AVE, warto$¢ srednig
oraz liczbe pomiardéw.

Kalibracja

1. Trzymacé przyrzad pionowo, zwracajac uwage, by
sonda do niczego nie dotykata. Wyswietlacz winien
wskazywac¢ 0. Jezeli nie, nacisna¢ przycisk ZERO.

2. Potozy¢ bloczek testowy na twardej i gtadkiej
powierzchni. Przytozy¢ przyrzad do bloczku,
umieszczajgc sonde w otworze. Wyswietlacz winien
wskazac¢ takg samg wartos¢ jak podana na bloczku

3. Jezeli nie, przytozy¢ przyrzad do ptaskiej, twardej
powierzchni, np. do szkia, z sitg zapewniajaca dobry
kontakt stopy przyrzadu ze szklem. Nacisng¢ przycisk
CAL. Wyswietlacz winien wskazywa¢ warto$é z zakresu
99,5 -101.

4. Powtorzyé p. 2.

Wymiana baterii

Gdy na wyswietlaczu pokaze sie symbol baterii, zdjaé
pokrywke przedziatu baterii z tytu przyrzadu i wymieni¢
4 baterie 1,5 V typu AAA na nowe.
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Kummi kévaduse moétja LIMIT 4000

Uldteave

Limit 4000 on ette nahtud pehmete materjalide nagu
kummi, neopreen, vinull jne kdvaduse maaramiseks.
Mbdéteotsak surutakse vedru jBul vastu katsekeha ning
Shore A kdvadus loetakse ekraanilt.

Katsekeha pind peab olema tasane ja aparaadi jalaga
paralleelne. Mddtepinna labimoot peab olema vahemalt
12 mm ja see peab asuma katsekeha servast vahemalt
12 mm kaugusel.

Tehnilised andmed

Vahemik 0 - 100 Shore A
Min katsekeha paksus 6 mm

Tapsus +1%
Automaatne valjalilitumine. 1 minuti parast
Tookeskkonna temperatuur 0-50°C
Niiskus 0-80% RH
Patareid 4 patareid 1,5 V, tilp AAA,

Mass 1709

M©obteriist vastab standardite DIN 53505, ISO 868,
ASTM D 2240 nduetele.

Kasutamine
1. Sisselulitamiseks ja kasitsi valjalilitamiseks vajuta ©-
nupule.
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2. Vajuta MAX-nupule. MAX-siimbol ilmub ekraanile.

3. Hoia mddteriista vertikaalselt katsekeha kohal. Suru
kiirelt, kuid ilma I66gita mdateriista jalg vastu katsekeha.
Hoia sellise jdbuga, et modteriista jalg toetuks kogu
pinnaga kastekehale. Hoia 1 sekund ja kdvaduse
vaartus ilmub ekraanile.

4. Jargmine mdétmine. Vajuta ZERO-nupule ja korda
tegevusi alates 3. punktist.

Max-mdéteolekust valjumiseks vajuta jalle MAX-nupule.
Sellisel juhul naitab ekraan jooksvat vaartust.

Keskmine vaartus
Keskmist vaartust saab maarata 2 — 9 mdoétmise kohta.
1. Vajuta ©-nupule.
2. Vajuta MAX-nupule. MAX-simbol ilmub ekraanile.
3. Vajuta ja vabasta N/Ave-nupp. Jatka N/Ave-nupu
vajutamist ja vabastamist, kuni ekraanile ilmub
mootmiste arv, millest keskmist soovid méaarata. Oota 3
sekundit, kuni ekraanile ilmub 0.
4. Teosta esimene mo&6tmine nagu eespool kirjeldatud.
5. Parast igat modtmist vajuta ZERO-nupule, kuni kdik
modtmised on Iabi viidud.
Ekraanile ilmub AVE-simbol, keskmine vaartus ja
modtmiste arv.
Kalibreerimine
1. Hoia mddteriista vertikaalselt nii, et méoteotsak oleks
Ohus. Ekraan peaks naitama 0. Kui ei néita, siis vajuta
ZERO-nupule.
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2. M66da etaloni kdva ja pehmet kilge. Aseta
modteriista mddteotsak etaloni avasse. Ekraan peaks
naitama sama numbrit, mis on etalonil.

3. Kui ei naita, siis aseta mdaoteriista jalg tihedalt vastu
siledat kdva pinda, naiteks vastu klaasi. Vajuta CAL-
nupule. Ekraanile ilmuv vaartus peaks olema 99,5 ja
101 vahel.

4. Korda punkti 2.

Patarei vahetamine

Kui patarei siimbol ilmub ekraanile:

Eemalda aparaadi tagakiiljel oleva patareipesa kate ja
asenda patareid 4 uue 1,5 V AAA-tulpi patareiga.
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Gumos kietumo testeris LIMIT 4000

Bendra informacija

Limit 4000 testeris yra skirtas nustatyti minkSty
medziagu, tokiy kaip guma, neoprenas, silikonas, vinilas
ir t.t. kietumag,

Daviklis su spyruokle prispaudziamas prie méginio ir
Shore A verté rodoma ekrane.

Méginio pavirSius turéty bati plokscias, o prietaiso kojelé
turéty bati statmena méginiui. Matavimo vieta turi bdti
maziausiai 12 mm diametro, o atstumas iki bet kurio
krasto turi bati maziausiai 12 mm.

Specifikacija

Diapazonas 0 - 100 Shore A
Minimalus méginio storis 6 mm
Tikslumas +1%
Automatinis iSsijungimas po 1 minutés
Darbiné temperatdra 0-50°C
Drégmeé 0-80% RH
Baterija 4 vnt., 1,5V, tipas AAA

Svoris 170 g

Prietaisas atitinka DIN 53505, ISO 868, ASTM D 2240
standartus.

Naudojimas
1. Rankinis jjungimas arba iSjungimas. Paspauskite ©-
mygtuka.
2. Paspauskite MAX-mygtuka. Ekrane bus rodomas
uZrasas MAX.
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3. Prietaisg laikykite vertikaliai vir§ méginio. Prietaiso
kojele greitai bet be smugiy paspauskite prie méginio.
Naudokite tiktai tiek jégos, kad gautuméte tvirtg
kontaktg tarp prietaiso kojelés ir méginio. Laikykite vieng
sekunde ir ekrane bus parodyta maksimali verté.
4. Sekantis matavimas. Paspauskite ZERO-mygtukg ir
pakartokite aukSc¢iau aprasytg 3 zingsn;.

Max matavimo rezimg galima atSaukti dar kartg
paspaudus MAX-mygtuka. Tokiu bddu matavimo
rezultatas bus momentiné verté.

Vidutiné verté

Vidutine verte galima gauti i§ 2 — 9 matavimuy.

1. Paspauskite jjungimo mygtuka ©.

2. Paspauskite MAX-mygtuka. Ekrane atsiras uzraSas
MAX.

3. Paspauskite ir atleiskite N/Ave-mygtukg. Toliau
spauskite ir atleiskite N/Ave-mygtuka, kad
pasirinktuméte matavimo vienetus, kurie bus naudojami
skaiCiuojant. Palaukite 3 sekundes kol ekrane bus
rodomas 0.

4. Pirmg matavima atlikite kaip aprasyta aukSciau.

5. Po kiekvieno matavimo paspauskite ZERO-mygtuka.
Tai kartokite tol, kol atliksite visus matavimus.

Ekrane bus rodomas AVE simbolis, vidutiné verté ir
matavimy rezultatai.
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Kalibravimas

1. Prietaisg laikykite vertikaliai ir uztikrinkite, kad daviklis
bity laisvoje padétyje. Ekrane bus rodomas 0. Jeigu 0
ekrane nerodomas, paspauskite ZERO-mygtuka.

2. Testavimo bloka padékite ant kieto ir lygaus
pavirSiaus. Prietaisg spauskite prie testavimo bloko.
Daviklis turi bati skyléje. Ekrane turi bdti rodoma tokia
pati verté, kokia uzraSyta ant testavimo bloko.

3. Jeigu rodoma verté skiriasi, prietaisg laikykite
prispaude prie plokS¢io pavirSiaus - tokio kaip stiklas.
Spauskite tokia jéga, kad kontaktas tarp stiklo ir kojelés
baty tvirtas. Paspauskite CAL mygtuka. Ekrane rodoma
verté turéty bati tarp 99,5 ir 101.

4. Pakartokite aukSciau aprasyta 2 zingsnj.

Baterijos pakeitimas

Kai ekrane rodomas baterijos simbolis, baterijg reikia
pakeisti

Nuimkite galinéje dalyje esantj baterijy dangtel] ir
pakeiskite keturias 1,5 V AAA tipo baterijas.
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Gumijas cietibas testeris LIMIT 4000

Visparéja informacija

Limit 4000 ir paredzéts tadu miksto materialu ka
gumijas, neopréna, silikona, vinila utt. cietibas
noteikSanai.

Ar atsperi noslogota zonde tiek turéta pret paraugu, un
displeja paradas balsta A radijums. Parauga virsmai
jabat plakanai un instrumenta pamatnei jaatrodas
paraléli paraugam. Mérijjumu laukumam jabat vismaz 12
mm diametra, turklat tam jaatrodas vismaz 12 mm
attaluma no jebkuras parauga malas.

Specifikacija

Diapazons 0 — 100 balsts A
Minimalais parauga biezums 6 mm

Precizitate +1%
Automatiska izslégSanas péc 1 mindtes
Operacijas temperatira 0-50°C
Mitrums 0 — 80 % relativais mitrums
Baterija Cetras 1,5 V AAA tipa baterijas
Svars 170 g

Instruments atbilst standartu DIN 53505, ISO 868,
ASTM D 2240 prasibam.

LietoSana

1. leslég8ana vai manuala izslégSana. Nospiediet ©
pogu.

2. Nospiediet MAX pogu. Displeja paradas MAX.
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3. Turiet instrumentu vertikali virs parauga. Atri un bez
triecieniem pievienojiet instrumenta pamatni. Pielieciet
tikai tik daudz spéka, lai mérinstrumenta pamatne un
paraugs saskartos. Paturiet vienu sekundi, un
maksimala vértiba paradisies displeja.

4. Lai veiktu nakamo mérijumu, nospiediet ZERO pogu
un atkartojiet iepriekSminéto 3. soli.

Maksimalo mérijumu reZimu var atcelt, vélreiz nospiezot
MAX pogu. Sados gadijumos nolasijums ir momentana
veértiba.

Videja vertiba

Vidéjo vertibu var ieglt 2 - 9 mérijjumos.

1. Nospiediet ieslégSanas pogu ©.

2. Nospiediet MAX pogu. Displeja parddas MAX
radijums.

3. Piespiediet un atlaidiet N/Ave pogu. Lai izvélétos
mérTjuma skaitli aprékina, turpiniet to spiest un atlaist.
Pagaidiet 3 sekundes, kamér uz displeja paradas 0.

4. Veiciet pirmos mérjjumus, ievérojot iepriekSminétas
instrukcijas.

5. Kamér nav veikti visi mérijjumi, nospiediet ZERO
pogu péc katra mérijuma.

Displejs parada AVE simbolu, vidéjo vértibu un
mérijumu skait|us.

Kalibrésana
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Turiet instrumentu vertikali un parliecinieties,
ka zonde ir briva. Displejs parada 0. Ja ta nav,
nospiediet ZERO pogu.

Nolieciet testa bloku uz cietas un gludas
virsmas. Turiet instrumentu pret testa bloku ar
zondi atveré. Displejam jarada tads pats
skaitlis, kads noradits uz testa bloka.

Ja ta nav, turiet instrumentu pret gludu virsmu,
pieméram, stiklu, ar tadu spéku, lai stikls un
ierices pamatne bdtu kartigi savienoti.
Nospiediet CAL pogu. Displeja japaradas
raditajiem no 99, 5 Iidz 101.

Atkartojiet iepriekSminéto 2. soli.

Bateriju nomaina.
Baterijas janomaina tad, kad displeja paradas baterijas

simbols.

Nonemiet ierices aizmuguré esoSo baterijas vacinu un
nomainiet vecas baterijas pret 4 jaunam AAA tipa 1,5V
baterijam.
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Tectep TBEpAocTU pe3nHbl LIMIT 4000

O6was nHdopmaums

Limit 4000 — aTo TecTep gna onpegeneHus TBEPOOCTU
TaKUX MSATKUX BELLECTB, KaK pe3nHa, HEOMNPEH, CUIMKOH,
BUHWUN 1 Op.

[atunk ¢ npyXuHom npwxumaeTcs K obpasuy M Ha
3KpaHe nosBnseTcsa 3HaveHne Shore A.

MoBepxHOCTb 0bpasua AomKHa ObITb MIIOCKON, a HOXKa
npubopa pgomkHa OblTb  MepneHAUKYnspHOW Mo
OTHOLLEHMIO 06pasua.

MuHumanbHbI guameTp MecTa uamepeHuss - 12 mm, a
MUHUManNbHOE paccTosiHMe A0 nboro kpas - 12 Mm.

Cneuundmkaumsa

[Ounana3soH 0 — 100 Shore A
MwuHumanbHas TonwmHa obpasua 6 mm

To4yHoCTb +1%
ABTOMaTM4YeCKOE BbIKIOYEHNE  4Yepe3 1 MUHYTY
Paboyas Temnepartypa 0-50°C

BnaxHocTb 0-80% RH
OneMeHT nuTaHus 4 wr., 1,5 B, Tn AAA
Bec 1709

Mpubop cooteetcTBYeT ctaHgaptam DIN 53505, ISO
868, ASTM D 2240.

MpumeHeHune
1. PyyHoe BKMOYEHWE WNK BbIKMOYeHne. Haxmute
KHOMKY ©.
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2. Haxmute kHonky MAX. Ha akpaHe nosiBUTbCA
Haanncbe MAX.

3. MNpubop OepxuTe B BEPTUKANbHOM MONIOXEHUN Had
obpasuom. Hoxky npubopa ObicTpo u  6e3s
OOMNOMHUTENbHBIX  YAAapoB  MpwxMuTe K obpasuy.
Wcnonb3ynte CTONbKO cunbl, YTOGbI NOMYYUTb MIOTHBIN
KOHTaKT Mexay HOXKOW u obpasuom. XKaTb HyxHO B
TeYeHWe OfHOW CeKyHAbl, a MNOTOM Ha 3KpaHe
NosIBUTLCS MaKCUMaribHOe 3HaYeHune.

4. Cnepnywouwee nsmepenne. Haxmute kHonky ZERO wu
NOBTOPUTE BbILLE ONMUCaHHbIN Lwar 3.

Pexvum unsmepeHns Max MOXHO OTMEHWUTb, MOBTOPHO
HaxaB kHonky MAX. Takum ob6pa3om, pesynbTaTtoMm
nsmepeHuns byaeT cunTaTbCd MOMEHTanbHoe 3HaveHne

CpeaHee 3Ha4YeHue

CpenHee 3HayeHWe MOXHO nonyuutb u3 2 — 9
N3MepEHNI.

1. HaxxmuTe KHOMKY BKIOYEHNS ©.

2. Haxwmute kHonky MAX. Ha akpaHe nosBUTbLCA
Haanncs MAX.

3. Haxmute n otnyctute kHomnky N/Ave. [MoBTOpHO
HaxxmuTe n otnyctute kHomnky N/Ave, yTtobbl BblbpaThb
eQvHUUbl M3MepeHns, KoTopble OyayT WCNoNb30BaHbl
npu nogcyéte. Mogoxante 3 cekyHAbl, MOKa Ha aKpaHe
nosieutbes 0.

4. MNepBoe n3mepeHne BbINOMHNUTE, KaK ONUCaHO BhbILLE.
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5. Mocne kaxgoro namepeHust Haxmute kHonky ZERO.
37O NOBTOPAWTE A0 TeX Mop, NOKa He BbINOMHUTE BCEX
N3MEepPEHUN.

Ha akpaHe nosButbca cumeon AVE, cpegHee 3HayeHve
1 pesynbTaTbl N3MEpPeHUs.

Kanubposka

1. MNpubop pepxute B BepTUKANbHOM MOMOXEHUUN W
KOHTpONupynTe, 4ToObl  OaTyMK  Haxogunca B
cBobogHoM nomnoxeHun. Ha akpaHe nosiButbes 0. Ecnn
Ha aKpaHe He nosieuncs 0, HaxmMmuTe kHonky ZERO

2. Bnok TecTUpPOBaHMSA NOMOXUTE Ha TBEPAYIO N POBHYIO
noBepxHocTb. [pnbop XmMuTe K BrOKy TecTUpoBaHMUS.
[aTtunk gormkeH HaxoauTbCa B oTBepcTuM. Ha akpaHe
OOIMKHO ObITb Takoe Xe 3HayeHue, KOTOpoe HamucaHo
Ha 6noke TecTMpoBaHus.

3. Ecnu 3HayeHve Ha akpaHe oTnuyaetcs, npubop
OepxuTte, npwkas K MNSIOCKOW MOBEPXHOCTW, Hanp. K
crekny. TpwxmMuTe C TakoW CUMOKW, YTODOblI KOHTAaKT
MexXay CTEKNOM N HOXKOW Obin 6bl MNOTHBIM. HaxmuTe
kHornky CAL. 3HadeHwe Ha 3KpaHe [AOMmKHO OblTb B
nHTepBane mexay 99,5 wn 101.

4. MoBTOpUTE BbILLE OMUCAHHBIN LWar 2.

3ameHa anemeHTa NUTaHuA

Ecnn Ha 3kpaHe nosiBNsieTcs CUMBOM  dnieMeHTa
NUTaHUS, HY)KHO NOMEHSITb SNEMEHT NUTaHUS.

CHUMWTE KPBILLKY 3MeMeHTa NUTaHUsl Ha 3afHen YacTu
npubopa M 3aMeHUTEe YeTbIPbMS HOBbLIMW 3fiEMeHTaMu
nutaHusa 1,5 B tTuna AAA.
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