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OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
1 Notas de montaje

1.1 Resumen
- Porta indicador @ ; Soporte para cabezal de lectura @ ; Cabeza de lectura @ ; Indicador digital @

- bridas para cables
- Tornillos, 2 uds. M3x14 ; 4 piezas. Cinta magnética M5x12 (no

- incluida en el volumen de suministro estandar)
- Cinta magnética OMB50 - 130 cm para LMS 1M - Ref. 3383876
- Cinta magnética OMB50 - 230 cm para LMS 2M- Ref. 3383877

1.2 Informacién general sobre la cinta magnética

La cinta magnética consta de tres partes:

Cinta de tres piezas con una altura total de 1,8 mm y un ancho de 10 mm.

Superficie del sensorA B C
| | | | 1,8mm

£ ! 7m 7 ¥
| ¥

Superficie de ensamblaje

espesar

N4
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A

10 g de ancho
E
< Longitud > umJ.I
OI
A. Esta parte de la tira de acero magnetizado asegura la flexibilidad durante la instalacién y latr deporte §
Esta parte de la cinta se une a la escala de la cinta durante la instalacién y debe ser pr oteccién de 2
dafo. s
wv
B. Cinta de escala magnética altamente flexible. E
9
[a)
ES DRO1-LMS1M-LMS2M Notas de montaje
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A

N C. Las tiras de superficie de montaje no magnéticas (C) protegen la cinta (B) de interferencias magnéticas
externas y también evitan dafios menores durante la instalacion.
(B) y (C). La pieza se aplico antes de salir de fabrica.

1.3 Pegado de la cinta magnética
Primero retire la cinta de escala analdégica métrica de la ranura de instalacién de la escala lineal. Al
instalar en la superficie en la ranura de instalacién, debe tener en cuenta lo siguiente:

- Superficie a pegar: La cinta debe pegarse sobre una superficie limpia, lisa y seca. Un disolvente adecuado
para la limpieza es un disolvente de alcohol al 50%.

- Unién: Una unién estable se basa directamente en un buen contacto con la superficie.

- Temperatura de pegado: La mejor temperatura de pegado es de 21 °C a 38 °C. Evite pegar cuando la
temperatura de la superficie sea inferior a 10 °C, porque en este caso el pegamento se endurece y
es dificil asegurar el efecto de adherencia. Después de la correcta unién, se puede garantizar la correcta
estabilidad del adhesivo incluso a una temperatura inferior a 0 °. El resultado final del pegado se muestra 72 horas
después del pegado a 21 °C.

Retire la pelicula protectora de la cinta adhesiva de doble cara en el lado (C) y pegue la cinta en la ranura
de instalacion de la escala lineal.Los excesos de la cinta magnética se pueden cortar después del pegado.

Cable:

- El didmetro de plegado debe ser superior a 50 mm.

- Mantenga el cable alejado de motores, lineas eléctricas e interruptores magnéticos que generan
campos magnéticos.

- Sino puede mantener el cable alejado de un cable de alimentacién. Evite tender el cable paralelo al cable de
alimentacion.

cabeza de lectura:

- Tolerancia admisible para el montaje del cabezal lector de escala. Preste
- atencion a la posicidon del sensor al montar la cabeza de lectura.

1) +f- 1mm 2) < #/- §* 3) - 4) <4/ 15"
\‘ 5] o R A
max A= —H——]
distancia: [_— ] ’_==j < £ e % !
2,5mm

Cinta magnética

Cabeza de lectura con una distancia estandar a la cinta: 1 mm

Distancia (sensor - cabezal de lectura)

La pagina de etiquetado "Sensor" debe ir a la cinta magnética.

235 4, 17
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t 772 | N
E ~
Qa
3
|
§ co 10
>
:‘ Unidad :milimetro
o
4
o
Notas de montaje DRO1-LMSTM-LMS2M ES
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1.4 Dimensiones externas de la pantalla digital

25

19

48

24

43

96

90

58

(Unidad: milimetro)

Imagen de referencia para fijacién empotrada del panel de operacién.

Nota: Tamafio del orificio (rebaje) Ancho 92 x Largo 44 (mm)

Hay un sello en la parte trasera
del panel de operacion.
El panel de mando se fija con el tornillo.

DRO1-LMS1M_LMS2M_01_ES.fm

ES DRO1-LMS1M-LMS2M
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Indicacion de posicion DRO1

2.1 Funcion

Sistema de medicién de rejilla magnética

Indicador de bateria

Modo radio/didmetro

Memoria de parametros

Conversion pulgadas / métrica

Ajuste automatico Distancia de instalacién
Pantalla LCD multifuncién

Medicién de angulo ajustable

2.2 Especificaciones

Pantalla LCD de 8 digitos

Dos baterias AA 1.5V DC tipo AA Cabezal
de escaneo longitud estdndar 3m 4 teclas
de operacion

Velocidad de funcionamiento max. 8m/seg

Reproducibilidad de 0,01 mm

Precisién del sistema (+/- 0,025 + 0,02 L) mm Temperatura

de funcionamiento 0 ? ~ + 60 ? Coeficiente de dilatacién

térmica a = 16 x 10-6/ ° C Temperatura de almacenamiento

-20?7~+707?
Humedad, méax. 95% de humedad relativa

Tamafio del panel, ancho 96 x alto 48 x profundidad 47 (mm)

Tamafio del orificio (rebaje) Ancho 92 x Largo 44 (mm)

2.3 Definicion del modo de funcionamiento ABS / REL

OP_BA_DRO1_ES.fm

ABS (absoluto)

MASCHINEN - GERMANY

Duracién de la baterfa de un afio

Cabezal de lectura y espacio entre bandas de hasta 2,5 mm
Relacién de coeficiente lineal ajustable

Resolucién 0,005 mm, 0,01 mm, 0,1 mm, 1 mm
Conversién de coordenadas absolutas/incrementales
Autodiagnéstico en tiempo real

Calibracién de posicion

REL (incremental)

Omm @ @ @ amin - @& ) &
1,000mm 1,000mm
—
QIDDDH'IH'I 1.000mm
Tl
4, 000mm 2,000mm
|

Indicacién de posicién DRO1

Version 1.0 - 2022-11-24
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2.4 Botones del panel de control y pantalla LCD

2.4.1 Botones del panel de control

inch mm b A W ABS REL piq
(1

Pulse este botén, en la pantalla aparecera el simbolo m

Cambiar entre métrico/pulgada/angulo

Cambio de posicidn absoluta / posicién incremental

1. El modo REL borra el valor
2. Modo ABS, calibracion rapida

W simbolo (tecla rapida de calibracién)

2.4.2 Pantalla LCD

La bateria estd baja. ( 2 piezas AA+)

El cabezal de lectura estad demasiado cerca de la cinta

El cabezal de lectura estd demasiado lejos de la cinta

—
A
h 4
pid

Ingrese la configuracién de funcién / pardmetro (presione la tecla F)

abdominales

modo absoluto

pulgadas Unidad de visualizacién: pulgadas
NIR Modo incremental
milimetro Unidad de visualizacién: mm
100.00 | Posicion real
£
-
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o
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o
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ES DRO1

Traduccién de instruccién original

Indicacién de posicién DRO1
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Paso 1. Mantenga presionado el botén , elicono

m indica que se encuentra en el modo de configuracién de parametros.
Introduzca la configuracién de parametros.

Paso 2. Presiona para seleccionar el

parametro.

Nota:

1. Cada vez que se presiona este botdn, los parametros de
cada grupo se muestran en orden.

Origen — directorio — SISTEMA « « « = REL

2. Presione para salir de la configuracién de parametros.
2.6 Lista de parametros:
Parametro Mostrar Descripcién Valor de fabrica Fijando el valor

1 Bl‘ l'l'.-l in Calibracién del valor actual B
2 d ir direccion de conteo d r--

m ]
3 UFF SEt S Valor de 6n de [¥]

r "
4 RHUUL lql- Valor del radio del modo de 4ngulo [N
Seleccion de didmet di
5 SEF“. ;nE eleccion de |.a,me ro o radio l'lqd
cion

[
6 N coarr Factor de escala lineal fﬂﬂﬂﬂﬂ
7 5 PE E d Ajuste de la velocidad de trabajo 3

' Ajuste adaptativo de
8 REEHP ) i ) p. .
distancia de instalacion
Bloqueo de pardmetros/teclas y elzlnlx]
9
5'."5 apertura o
)

10 r E L Version del software

OP_BA_DRO1_ES.fm

Indicacién de posicién DRO1

Version 1.0 - 2022-11-24

Traduccion de instruccion original
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2.7 Calibracién del valor actual

N4
ViN

Siempre se debe mostrar un valor numérico especifico y deseado en la pantalla en la misma
posicién mecanica de la pantalla.

- Paso 1:Ingrese el valor numérico deseado (calibracién del valor actual) en la memoria de la
pantalla.

- Paso 2: Muestre el valor numérico ingresado en la memoria de la pantalla en la posicion
mecanica deseada de la pantalla como un valor absoluto (cargando la nueva configuracién).

A. Descripcion de la funcién: cambie el valor actual de acuerdo con la posicién de trabajo real.

Por ejemplo: el valor actual es 100,00 mm, la posicion de trabajo real debe ser 200,00 mm, los pasos
son los siguientes:

Paso 1. Verifique que esté en modo ABS (absoluto): La
pantalla LCD debe mostrar ABS.

(T ,
CL Ly | Mo

mm ABS

1. Presione para cambiar entre ABS y REL

modos.

2. Sino es posible presionar esta tecla, significa que la tecla esta
bloqueada. Ver "Parametros / bloqueo de teclas y apertura".

Paso 2. a) Configuracién rapida de pardmetros: mantenga presionada la tecla

mm V¥ aABs
(I rIrert | e , el simbolo W se visualiza
CL L0 L
y presiona la tecla para mostrar el valor actual
configuracion.
o]
b) mantener el botén resionado,
mm ABS H‘ ) P
] ﬂ ﬂ ﬁ ﬁ ﬂ el icono m se muestra en la esquina superior derecha de
CL Ly
la pantalla, después de 5 segundos se le guiara a la
configuracién de pardmetros, presione el botén mostrar
la configuracién actual.
E
Ikﬁ‘l
o
[+
DI
<
o
Q.I
o
DRO1 Indicacion de posicién DRO1
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+ - Seleccion de presagios, 0 simbolo més

o

=

2.8 B. Cargando la nueva configuracién:

ABS
(e
CL L0 Ly

mm

2.9 C. Resolucién de problemas:

roog N

c3

MASCHINEN - GERMANY

Paso 3. Presiona moverse entre los
digitos,

prensa para cambiar el valor.

Después de ingresar el valor, presione completar

la configuracién y volver a la pantalla de funcionamiento.

Paso 1. Compruebe que esta en modo ABS: ABS debe
mostrarse en la pantalla LCD.

Nota:

1. Presione una vez para cambiar ABS/REL.

2. Sino funciona, puede ser que la tecla esté
deshabilitada. Lea "Habilitar parametros/claves".

Paso 2. Mantenga presionada la tecla , esperen al
pantalla muestra el
simbolo m y luego presione para mostrar el

nuevo valor de calibracion.

a. "Origen" u otras palabras en inglés aparecen en la pagina principal

pantalla. presione el botén para salir del modo.

b. "0" u otro valor aparece en la pantalla principal y

mm

N AT D I 71 17171 71| parpadea: Pulse el boton y luego

i U SR N N N

AR
£
5\
5
3
&
Indicacion de posicién DRO1 DRO1 ES
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N4
ViN

ABS c) Aparece "0.00°" en la pantalla principal, presione el botén
() ! | boton

1
[Ny N

3

2.10 Ajuste del sentido de contaje
Descripcion de la funcién: Cambiar la direccién de conteo actual.

Por ejemplo: el DRO1T muestra actualmente 100,00 mm. A medida que la cabeza de lectura se mueve hacia
la derecha, el valor disminuye (por ejemplo, a 99,68 mm). Si desea aumentar el valor, debe completar los
siguientes pasos

Modificacién:

Paso 1. Mantenga presionado el botén botén. El icono
mm ABS H‘ 9P @
] i ' i'l l‘i‘ ﬁ i i m se muestra en la esquina superior derecha de la
Ly
pantalla. Después de unos 5 segundos, sera redirigido a
el ajuste de parametros.
Nota: Presione % (0] % para mostrar varios
parametros
Paso 2. Presiona % se muestra "dir". (Seleccione +
d ' r e parametro de direccion)
Paso 3. Presiona @ para mostrar la corriente
ajuste de direccién, luego presione (o} a
cambiar la direccién de configuracién actual.
Paso 4. Presiona @ para completar el ajuste.
Paso 5. Presiona @ para salir de la configuracién de parametros
pantalla.
Nota: Después de la configuracién, si desea cambiar el valor
original, lea "Calibracién del valor actual" y configurelo
nuevamente.
£
-
m|
o
[+
DI
<
o
Q.I
o
ES DRO1

Indicacién de posicién DRO1
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2.11 Configuracién de la resolucién

MASCHINEN - GERMANY

Descripcién de la funcion: Se puede configurar una resolucién de 1 mm /0,1 mm /0,01 mm /0,005 mm en el

DRO1.

Los pasos son los siguientes:

4

ABS
(| rr
G L

bAE {.5b608

rES ¥

c

a3

=
=
3
3

OP_BA_DRO1_ES.fm

Paso 1. Mantén presionado hasta la pantalla

muestra el simbolo H‘ y presiona

inmediatamente

Nota: No suelte el botén cuando el

la pantalla muestra el origen, presione luego el botén

y luego volver a la pantalla original.

Paso 2. Cuando se muestra la energia de la bateria en la pantalla
(bAt 1.568). Por favor presione los botones Yy
al mismo tiempo para ir a la pantalla de

estableciendo la resolucién.

Paso 3. Presiona el botén de para seleccionar el
resolucion.

El orden es el siguiente:

|—> rES 0,005 —rES 0,01 —rES 0.1 ™ RES 1 —

Paso 4. Presiona salir.

Nota: Confirme que la resolucion es correcta.

Indicacién de posicién DRO1

Version 1.0 - 2022-11-24

Traduccion de instruccion original

DRO1

ES
11



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

N4
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2.12 Valor de comp ién de herramienta pr ido

A. Descripcién de la funcién: funcién de compensacién de herramienta para la correcciéon del punto de referencia de la herramienta o la correccién de

45° de la pieza de trabajo o la correccién de la barra, etc.

Ejemplo: El valor predeterminado de fabrica con compensacién de herramienta es cero. No hay compensacién de
herramientas. El ajuste para una compensacién de herramienta de 20 mm es el siguiente.

Paso 1. Mantén presionado

e el botén , el simbolo Pl se muestraen

la esquina superior derecha de la pantalla, y después de unos 5

segundos se le dirigird a la configuracién de parametros.

Paso 2. Presiona

BF F S E t 5 en la pantalla.

Paso 3. Presiona

CELECE seleccion.

Paso 4. Presiona

de nuevo hasta que aparezca OFFSETS

para acceder al pardmetro

para mostrar la corriente

E B valor de compensacion.

/tj :
g
3
o3
c3

(0 o el valor parpadea)

Paso 5. Presiona para seleccionar el valor +/- o para configurar

el nUmero.

Valor. Prensa para moverse entre los digitos.

3
=
>
[
%)

it T rrr . . ,
—D Ll AN EN] Paso 6. Después de confirmar el valor de la pantalla, presione

el botén

para volver a la pantalla de seleccién.

i3
b

Paso 7. Después de completar el ajuste, presione

dos veces para volver a la pantalla de operacién.

£
wi
|
o)
[+
D|
<
ﬂ:’I
o
o
ES DRO1 Indicacién de posicién DRO1
12 Traduccién de instruccion original Versién 1.0 - 2022-11-24
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2.13 B. Cargar correccion de herramienta preestablecida:

£
3
C33
L3

o 4

2.14 Ajuste de la velocidad de trabajo

botén hasta m

Paso 1. Mantenga presionado el botén
aparece en la pantalla.
para cargar la compensacién de herramienta preestablecida

Paso 2. Presiona

valor.
Nota: Pulse el botén para volver a la

pantalla de operacién cuando el origen se muestra en el

pantalla.

A. Funcién: segun las diferentes aplicaciones practicas, hay seis opciones de velocidad DRO1

diferentes.

Son VELOCIDAD 0, VELOCIDAD 1... resp. VELOCIDAD 5. Cuanto menor sea la velocidad, mayor sera la duracién de la bateria, consulte la

siguiente tabla para obtener mas detalles:

Parametro VELOCIDAD 0 VELOCIDAD 1 VELOCIDAD 2 VELOCIDAD 3 VELOCIDAD 3 VELOCIDAD 4
Velocidad
0.2 0.4 0.8 1.6 3.2 8.3
(m/seq)
Duracién de la bateria
N 2.7 2.5 2.2 1.8 1.4 0.9
(ARos)
B Pasos:
Paso 1. Mantenga presionado el botén botén, el m
mm ABS H‘
(i El simbolo se muestra en la esquina superior derecha.
L

c3
=
&

(N

SPEEd

3

OP_BA_DRO1_ES.fm

Después de unos 5 segundos llegas al parametro.

ajustes. La imagen muestra el origen.

Paso 2. Presiona 4 veces, la pantalla mostrara

Velocidad.

Indicacién de posicién DRO1

Version 1.0 - 2022-11-24

DRO1

Traduccion de instruccion original
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N4
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Paso 3. Presiona para mostrar el original

S P E E d valor del parametro.

(Configuracion de fabrica = VELOCIDAD 3)

Utilizar el tecla para cambiar entre la velocidad

parametros

Paso 4. Cuando la pantalla muestre el parametro deseado,

S P E E d presione el y la pantalla muestra SPEED.

mm ABS

(e
CLO L Ll

Paso 5. Presiona para volver a la operacion

pantalla.

2.15 Ajuste adaptativo de la distancia de instalacion

A. Descripcion de la funcién: ejecute la funcién "Configuracién" después de cada instalacién para garantizar la
precision de la medicion.

Paso 1. Primero coloque el cabezal de lectura en la cinta, fije el
cabezal de lecturay la cinta (recomendacién: aproximadamente 1 mm
de distancia)

Distancia (sensor - cabezal de lectura)

Paso 2. Presiona el botdn, el m simbolo

mm ABS

' n n H i T
i i l I i I aparece en la esquina superior derecha de la pantalla para configurar

El parametro.

Paso 3. Presiona el @ botén hasta el DRO1

5 E t u P muestra "Configuracion”.

Paso 4. Presiona para confirmar sus planes.

Sur€E #

Paso 5. Presiona @ para empezar la distancia

D ajustamiento.

iy

Paso 6. Mueva el cabezal de lectura a la velocidad mas lenta. (Alrededor de
14 segundos para una distancia de 120 mm)

(|
o
t

OP_BA_DRO1_ES.fm

ES DRO1 Indicacién de posicién DRO1

14 Traduccién de instruccion original Versién 1.0 - 2022-11-24



OPTIMUM

N4
ViN

inch mm A V¥V aBs REL pid

gB0B0E08E

B. Manejo del mensaje de error:

e
P

CSEnSor

CEnEar

gy
o
'

mm

a3

£
3
C3
=

OP_BA_DRO1_ES.fm

MASCHINEN - GERMANY

Paso 7. Cuando se complete el proceso, la pantalla DRO1
parpadeara una vez y volvera automaticamente a la
pantalla operativa.

Nota: Consulte "Calibracién del valor actual"

a) Cuando la palabra "Sensor"y " la A 'simboloen
pantalla principal parpadeen.

Causa: El cabezal de lectura estd demasiado cerca de la

cinta. Eliminacion: Aumente el espacio entre cabezasy
presiona el botén 2 veces, luego siga el

mismo procedimiento hasta el paso 6 para completar.

b) Cuando la palabra "Sensor" y " parpadeen ! " simbolo
en la pantalla principal.

Causa: El cabezal de lectura esta demasiado lejos de la cinta

Eliminacion: reduzca el espacio entre cabezas.

Luego presione el botéon 2 veces, luego siga el

mismo procedimiento hasta el paso 6 para completar.

C. Si se mueve demasiado despacio, la pantalla principal seguird estando

en Go o Go-Go—

Causa: El cabezal de lectura estd demasiado lejos de la cinta o la
planitud mecanica no es lo suficientemente plana.

Eliminacion: Mejorar la planitud mecanica o reducir el espacio
entre cabezas.

d. Para interrumpir o salir del proceso de manejo de errores, presione

para volver a la pantalla de operacién original.

Indicacién de posicién DRO1

Version 1.0 - 2022-11-24

Traduccion de instruccion original
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2.16 Deshabilitar y habilitar pardmetros / teclas

EN

- GERMANY

N4
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Descripcion de la funcion: puede deshabilitar teclas o parametros para evitar un funcionamiento incorrecto durante el
uso. Los pasos son los siguientes:

1
N

ABS
K
(NN

o

Paso 1. Mantenga presionado el botén ,
hasta el DRO1

pid.

muestra el simbolo del parametro

Paso 2. Presiona hasta que se muestre SYS.

Paso 3. Presiona , (el nimero parpadea)

Natelzls
R

Paso 4. Ingrese la contrasefia 2201: presione el boton

N

, ajuste el valor, presione el botén botdn, mover

\
£

el digito

Paso 5. Confirme la contrasefia en la pantalla,

prensa para ingresar el pardmetro.

‘oooo on
‘ L fhcen L—en

botén mm / pulgadas
apagado Botén ABS / REL
Boton CLR / SET

Paso 6. Presiona para activar/desactivar.

Paso 7. Presiona el botén para seleccionar el

parametro.

Paso 8. Después de que el pardmetro/botén esté activado o desactivado. Prensa

Emd 5355 °

y seleccione Finalizar SYS.

Paso 9. Presiona el botén , SYS seréa

245

se muestra indicando que la configuracién esta completa.

OP_BA_DRO1_ES.fm

ES DRO1

Indicacién de posicién DRO1

Version 1.0 - 2022-11-24
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ABS
(rrr
Ly

D B pantalla de operacién.

Funciones adicionales para deshabilitar y habilitar:

Paso 10. Presiona el botén

MASCHINEN - GERMANY

para volver a la

Parame- .. Fabrica .
Mostrar Descripcion Fijando el valor
ter valor

1 d l"l' direccién de conteo En

2 nr 5 Calibracion del valor actual En

3 BF 5 Valor de de pre En

4 Hn E Valor del radio del modo de dngulo En

5 SC ] Seleccién de didmetro o radio En

6 car Factor de escala lineal En

7 SE t Ajuste adaptativo de la instalacion En
distancia de relacion

8 dEE Modo de 4ngulo En

9 SPd Ajustamiento En
velocidad de trabajo

2.17 Mensajes de error y solucion de problemas

mm ABS

OP_BA_DRO1_ES.fm

Recurso:

A. La pantalla no mostrara tAPE.

Posible causa: El cabezal de lectura no esté en la cinta

no ERPE e

a. Compruebe si la distancia entre el cabezal de lectura y la cinta

magnética es demasiado grande.
Ver "Ajuste adaptativo de la distancia de instalacion"

b. ;Ha excedido el cabezal de lectura el rango de

movimiento?

C. ¢Se cayé¢ la cinta?

d. Ver "Introduccién a la instalacién"

Indicacién de posicién DRO1
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B. SENSOR - - desconexién. aparece en la pantalla Causas

posibles: No se aplica ninguna sefial al cabezal de lectura.
SEnSor--d Sconn  peurso:

a. Verifique la instalacion del conector de 8 pines (detras
del backplane DRO1)

b. Cable a cabezal de lectura interrumpido (se requiere cable nuevo con
cabezal de lectura).

C. Bateria extraida, espere unos 10 segundos para recargar.

d. PrESSF para iniciar la configuracion aparece en la pantalla.

Posible causa: fallo de la sefial del cabezal de lectura.

PrESSF to Sl:ﬂr‘: Recurso:

a. Presiona una vez

b. Ver "Ajuste adaptativo de la distancia de instalacion".

C. El cable esta presionado, lo que conduce a un mal
contacto.

d. Utilice un nuevo cabezal de lectura con cable.

s 5 D. Solo aparece 0 ~ 1,00 mm en la pantalla cuando se
mueve el cabezal.
{ nn C ible: i f iadel fial del cabezal de |
' . u u ausa posible: interferencia de la sefial del cabezal de lectura.
Recurso:
a. Cable roto por el cabezal de lectura o mal contacto.
b. El cabezal de lectura resulté leve o completamente dafiado por el
impacto.
C. Vuelva a colocar la cabeza de lectura y el cable.
E. No hay visualizacién en la pantalla.
Causa posible: la bateria estad agotada.
Remedio: Reemplace la bateria (consulte "Cémo reemplazar la
bateria").
F. En la pantalla aparece: [ *P simbolo
mm ABS P P

1011 Causas probables: Indica que la bateria esta baja.
L Ly Recurso:

a. La bateria necesita ser reemplazada.

b. Reemplace la bateria lo antes posible, el DRO1 puede
apagarse en breve y causar pérdida de memoriay
errores de medicion.

C. Para obtener informacién sobre cémo reemplazar la bateria, consulte la

pagina (<Zapf>+ Seite 2/19)

OP_BA_DRO1_ES.fm
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2.18 C6mo reemplazar la bateria

MASCHINEN

G. La pantalla aparece ligeramente brillante o el nimero
salta.

Causa probable: Voltaje demasiado bajo.
Recurso:

a. La bateria necesita ser reemplazada.
b. Ver sustitucion de la bateria

¢) Si no se realiza el reemplazo, pueden ocurrir errores
dimensionales.

H. "Origen" u otros caracteres en inglés aparecen en la
pantalla.

Posible causa: Entrada de pardmetros activada.

Remedio: Presione

L. "0" u otro valor aparece en la pantalla y parpadea.
Posible causa: La configuraciéon de parametros se ha
activado.

Remedio: Presione el botén y luego el

botén

J. "0.00 °" aparece en la pantalla y no hay valor. Causa

posible: se ha activado el modo de &ngulo.

Eliminacion: Presione para alternar entre pulgadas

/ métrico / angulos.

En el DRO1 se utilizan dos baterias en paralelo. Cuando el simbolo LCD significa dﬁl’ aparece, lo
la energia de la bateria es insuficiente y necesita reemplazar la bateria.

Se recomienda que no reemplace las dos baterias al mismo tiempo cuando cambie la bateria. Esto evitara
la pérdida de datos debido a la pérdida total de energia. (Solo se pierden los datos del valor actual, se

conservan otros valores de configuracién)

Nota: 1. Si faltan datos (valor actual), siga la "calibracién del valor actual". 2.

Especificaciones de la bateria: dos baterias AA de 1,5V CC tipo AA.

OP_BA_DRO1_ES.fm

- GERMANY

Indicacién de posicién DRO1

Version 1.0 - 2022-11-24

DRO1

Traduccion de instruccion original

ES
19



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

N4
ViN

Declaracion de conformidad CE

de acuerdo con la Directiva EMC 2014/30/EC

El fabricante/ Optimum Maschinen Alemania GmbH
Distribuidor: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt, Alemania

declara por la presente que el siguiente producto
Designacién de producto: Lectura digital
Tipo de designacién: DRO1

Indicador de posicién digital para uso en maquinas herramienta para la medicidon de desplazamiento junto con
sensores magnéticos que cumple con todas las disposiciones pertinentes de la mencionada Directiva 2014/30/UE,
incluidas sus modificaciones vigentes en el momento de la declaracién. El objetivo de seguridad cumple con el
requisito de la directiva.

Se han aplicado las siguientes directivas adicionales de la UE:

Restriccion del uso de determinadas sustancias peligrosas en equipos eléctricos y electrénicos 2015/863/UE

Responsable de la documentacion: Kilian Stirmer, teléfono: +49 (0) 951 96555 - 800
DIRECCION: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D - 96103 Hallstadt, Alemania

Kilian Stirmer
(CEO, Gerente General)
Hallstadt, 2019-12-11

OP_BA_DRO1_CE_en.fm
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3 Ersatzteile - Piezas de repuesto - DRO1 - LMS 1M / LMS 2M

Menge Numero de articulo
No. Bezeichnung Designacion
Cant. Articulo No.
1 Anzeigehalter Porta indicador 1 0338384501
2 Lesekopfhalter Soporte para cabezal de lectura ~ ) ‘q 1 0338384502
o ’
L]
- b
1
3 Lesekopf Cabeza de lectura 0338384503
4 Anzeige digital DRO1 Indicador digital DRO1 1 0338387901
. 4x100
5 encuadernador Brida 6 0338384505
ISO 4762 / M3x14 2
6 Schraube Tornillo
ISO 4762 / M5x12 4
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Ersatzteile - Piezas de repuesto - DRO1 - LMS 1M / LMS 2M

Versién 1.0 2022-11-24 Originalbetriebsanleitung
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Ersatzteile - Piezas de repuesto - DRO1 - LMS 1M / LMS 2M
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