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1. Introduccion

Con la compra de la curvadora hidraulica de
Metallkraft ha hecho usted una buena eleccion.

Lea detenidamente el manual de instrucciones
antes de la puesta en marcha.

En él encontrara la informacién necesaria sobre la
correcta puesta en marcha y el uso conforme alas
disposiciones, asi como de la aplicacion y
conservacion seguras y eficientes de su curvadora
hidraulica

Derechos de autor

El manual de instrucciones forma parte de la
magquina. Consérvelo siempre junto a su
curvadora hidraulica. Observe ademas la
normativa local de prevencién de accidentes
laborales y de seguridad en general.

Atencion al cliente

Nuestro servicio de atencion al cliente esta a su
disposicion para cualquier consulta técnica.

Alemania:

Stlrmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Servicio:

Hotline: 0951 96555-100

Fax: 0951 96555-111

E-Mail: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.unicraft.de

Recambios:

Fax: 0951 96555-119

E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de
Estamos siempre interesados en conocer sus
experiencias y aportaciones que nos puedan
ayudar amejorar nuestros productos.
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Limites de responsabilidad

Todos los datos y consejos de este manual han
sido compilados siguiendo las normas y
disposiciones vigentes, el estado de la técnica asi
como nuestros conocimientos y larga experiencia.

El fabricante no se hace responsable de los dahos
en los siguientes casos:

- La no observancia del manual,

- Uso no conforme a las normas,

- Uso por personal no cualificado,

- Alteraciones arbitrarias,

- Cambios técnicos,

- Utilizacioén de recambios no permitidos.

El contenido real de la entrega puede diferir del
descrito y representado aqui en casos de modelos
especiales, pedidos opcionales adicionales o
actualizaciones técnicas.

Son de aplicacion las obligaciones inherentes al
contrato de entrega, las clausulas generales de
comercio asi como las condiciones de entrega del
fabricante y las normativas vigentes en el momento
del contrato.

2. Seguridad

Este apartado da una vision general sobre todas
las medidas imprescindibles de proteccion para las
personas asi como para un funcionamiento seguro
y sin molestias. Las medidas de seguridad propias
de cada fase en particular se encuentran en los
apartados correspondientes.

Equivalencia de simbolos

Las advertencias de peligro estan representadas
en este manual mediante simbolos. Estos estan
acompanados por una palabra que indica el grado
de peligrosidad.

PELIGRO!

Esta combinacién de simbolo y palabra
advierte de una situacion de peligro
inmediato, que puede provocar la muerte o
graves lesiones si no se evita.
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PRECAUCION!

Esta combinacién de simbolo y palabra
advierte de una situacion de peligro
posible, que puede provocar la muerte o

graves lesiones si no se evita.

ATENCION!

Diese Kombination aus Symbol und
Signalwort weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringfugigen
oder leichten Verletzungen fuhren kann, wenn
sie nicht gemieden wird.

Advertencia!

Esta combinacién de simbolo y palabra
advierte de una situacion de peligro posible,
que puede causar danhos a objetos o al
medio ambiente si no se evita.

Consejos y recomendaciones

. Este simbolo hace referencia a consejos
practicos, recomendaciones y otras
I informaciones para un funcionamiento

eficiente y sin interrupciones.

Para reducir el riesgo de dahos a personasy
objetos y evitar situaciones peligrosas debe
observar las sehales de seguridad especificadas
en este manual..

3. Uso conforme a las normas

La curvadora hidraulica debe ser utilizada
Unicamente para curvar tubos. Nunca para apoyar
cargas. Apto para tubos de calefaccion, de gas, de
agua, cobre, composites. Los tubos deben ser de
materiales duros, materiales fragiles pueden
romperse causando peligro de lesiones.

Con chasis plegable y retroceso automatico. El
rango de curvatura es de 21.3mm-60mm.
Cualquier uso no mas alla del descrito para esta
maquina sera considerado mal uso.

ADVERTENCIA!

Para el uso de herramientas deben
tenerse en cuentas las medidads de
seguridad, para evitar riesgos y danos
de las personas. Lea las instrucciones
antes de hacer uso de la maquina..

4, Cualificacion del personal

Este manual se dirige a:

e Elpropietario

e Elusuario

e El personal de mantenimiento

Consejos y recomendaciones
. Todas las personas relacionadas con
el montaje, puesta en marcha, usoy
1 mantenimiento deben:

Metallbearbeitungsmaschinen

e Tener la cualificacion apropiada
e Leerlas instrucciones de uso

En caso de no respetar las
instrucciones:

e Pueden surgir riesgos para el
personal

e Se puede danar la maquina y su
funcionamiento.

5. Volumen de entrega

HRB10: Curvadora y matrices

Matrices: 1/2" + 3/4" + 1"+ 1 1/4" + 1 1/2" + 2"
para diametros: 21.3mm + 26.9mm + 33.7mm +
42.4mm + 48.3mm + 60.3mm

6. Transporte

Advertencia!

Tras la entrega de la maquina curvadora
compruebe que el volumen de suministro
esté completo y que no se hayan

producido danos durante el transporte.
Compruebe el volumen de suministro con la
lista de bultos que le acompana.

7. Desembalaje y colocacion

Deshagase del film protector. Evite que la maquina
se sitlie 0 ponga en marcha en un entorno himedo
0 mojado. La humedad del aire no deberia ser
superior al 60% Yy la temperatura ambiente debe
situarse entre max. 0°C und 40°C.

Advertencia!

Por favor, consulte inmediatamente
después de la recepcion de la

maquina, si tiene dahos de transporte . Si
este es el caso , pongase en

contacto inmediatamente con la compania
de transporte adecuado y el

distribuidor.
8. Datos tecnicos
Capacidad max. 10t
Presion max. 42 MPa
@ exterior maximo 60 mm
Recorrido max. Piston | 155 mm
Peso 52 kg
Volumen 71 x59x21cm
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9. Construccion

Manecilla

Piston

Anillo

Tapa del cilindro
Valvula de purgado
Tanque

YX Junstas

Piston

. Muelle

10. Cilindro

11. Casquillo

12. Rodamiento

13. Rodilo

14. Disco superior/inferor
15. Tornillo

CONOOAWN =

10. Manejo

ADVERTENCIA! Fijar los segmentos
correctamente al cuerpo de la
curvadora.

e Coloque la curvadora sobre una superficie y
asegure su estabilidad.

e Compruebe que todas piezas estan
correctamente ajustadas y no presentan dahos

e Posicione la curvadora de tal forma que tenga
suficiente espacio para trabajar.

¢ Mantenga sus manos alejadas de las piezas
moviles.

¢ Mantenga la maquina fuera del alcanze de
personal no cualificado.

e Transporte la curvadora con ayuda de otra
persona. Solicite ayuda en caso de querer
curvar tubos pesados.

o Utilice siempre la matriz correspondiente al
diametro de tubo que se quiera curvar.

e Aseégurese que durante la curvatura, ambos
extremos del tubo estén suficientemente
separados para que una vez curvado, estos no
se deslizen fuera de la guias. Riesgo de
lesiones!
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Utilice el extremo de la maneta de presion para
abrir y cerrar el tornillo de purga.

¢ En caso de almacenaje o no uso de la maquina
coloque el piston hacia abajo. Pasado un tiempo
pueden formarse burbujas de aire en el sistema
hidraulico y perjudicar el funcionamiento.

e Para purgar el cilindro, bombee el piston hacia la
posicion mas elevada

e Saque la tapa de llenado y abra el tornillo de
purga en sentido antihorario (max. 1 vuelta)

e Coloque el piston en la posicion mas baja.

e Cierre el tornillo de purga. Compruebe el nivel de
aceite y rellene con mas aceite en caso de ser
necesario.

e Coloque la tapa de llenado otra vez.

¢ A continuacion la curvadora debe funcionar
suave y correctamente. De lo contrario repita la
operacion de purgado.

ADVERTENCIA!

El tubo a curvar debe rellenarse con

arena antes de ser curvado para
0 facilitar la operacion y evitar

dobladuras.

Modo de proceder:

Cierre un extremo del tubo, p.e;j.
mediante un tapon de madera. Llene
el tubo con arena. Durante el llenado
debe comprimirse la arena para
compactarla. Cierre el otro extremo.
A continuacion puede proceder a
curvar.

ADVERTENCIA!

Engrasas el tuvo a curvar en las
zonas en contacto con la matriz. De
este modo se facilita la operacion de

curvado y el tubo curvado se separar
mejor de la matriz.

11. Limpieza, manenimiento y
reparacion

ADVERTENCIA!

Un exceso de aceite puede averiar
la maquina. Utilice Gnicamente
aceite hidraulico. No utilice nunca
aceite de freno o cualquier otro tipo.

¢ Rellene el aceite solamente con el piston
recogido.

¢ Controle la estanqueidad del curvador después
de cada operacion.

¢ Todas las piezas moviles deben ser engrasadas
regularmente. Use solamente productos exentos
de &cido.

¢ No use productos quimicos para la limpieza de la
maquina, use un pano.
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¢ Almacene la maquina en un lugar protegido de la
humedad, el frio o el calor. Recoja el piston antes
de almacenar.

e En funcion del uso, cambie el aceite cada 3
anos..

Atencion!

Aceites, grasas y productos de limpieza son
peligrosos para el medio ambiente y no se
deben

echar en el agua o basura normal del hogar.
Deshéagase de estos recursos con respeto
al medio

ambiente. Los panos de limpieza
impregnados con aceite, grasa o producto
de limpieza son

facilmente inflamables. Recoger los pahos
en un contenedor adecuado y cerrado y
tirarlo de

una manera ambientalmente responsable —
ino echar en la basura normal de hogar

Limpieza

Guantes de proteccion

Péngase guantos de proteccion para
realizar las operaciones de limpieza y
protegerse de virutas.

Mantenimiento

Atencion!
Las operaciones de mantenimiento pueden
realizarse Unicamente mediante personal

autorizado y cualificado.

12. Eliminacion de residuos

Eliminacion de embalajes de nuevos aparatos

Todos los materiales y recursos utilizados en el
embalaje de la maquina son reciclables y deben
ser llevados a un punto donde los materiales
puedan tratarse para su reutilizacion. La madera
utilizada en el embalaje puede también llevarse a
un punto para su eliminacion o reciclaje. Las partes
de cartén del embalaje pueden aplastarse

y llevarse a un punto de recogida de residuos de
papel. Los plasticos estan hechos de polietileno
(PE) o las partes acolchadas de poliestireno. Estos
materiales pueden volver a utilizarse después de
ser tratados, si lo lleva a un punto de recogida para
reciclaje o si los entrega a una empresa
responsable de la eliminacién de este tipo

de materiales..

13. Reclamaciones por
defectos/garantia

Ademas de los derechos de reclamacién por
defectos del comprador frente al vendedor, €l
fabricante del
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producto, la empresa Metallkraft
Metallbearbeitungsmaschinen - Stirmer GmbH,
Robert-Pfleger-Stralle 26,

D-96103 Hallstadt, no ofrece ninguna otra garantia
que no se indique aqui o se apruebe en el marco
de un acuerdo contractual individual.

La reclamacion de los derechos de garantia o
responsabilidad se realizara, segun lo decida la
empresa MetallkraftMetallbearbeitungsmaschinen -
Stirmer GmbH directamente con Metallkraft
Metallbearbeitungsmaschinen - Stirmer GmbH o a
través de un distribuidor,

Los productos defectuosos o sus componentes se
repararan o se sustituiran por otros en correcto
estado. Los productos o componentes sustituidos
pasaran a ser de nuestra propiedad.

Un requisito para realizar las reclamaciones de
garantia o responsabilidad es presentar el
comprobante de compra original a maquina, en el
que debera figurar la fecha de compra, el tipo de
maquinay, cuando proceda, el numero de serie.
No se ofrecera ningun servicio sin el comprobante
de compra original.

Se excluyen de los derechos de garantia y
responsabilidad los defectos producidos por los
siguientes motivos:

- Empleo del producto fuera de sus posibilidades
técnicas y del empleo previsto, en particular en
caso de sobrecarga del dispositivo

-Manejo incorrecto o inobservancia del manual de
instrucciones

Manipulacion indebida o inadecuada y empleo de
medios de servicio inadecuados

Modificaciones y reparaciones no autorizadas
Instalacion y proteccion insuficiente del equipo
Incumplimiento de los requisitos de instalacion y de
las condiciones de uso

Descargas atmosféricas, sobretension y rayos, asi
como influencias quimicas

Tampoco se cubren en la garantia:

Las piezas de desgate que presenten un desgaste
normal como, por ejemplo, correas trapezoidales,
cojinetes de bolas, bombillas, filtros, juntas, etc.,

- fallos de software no reproducibles

Los servicios que preste la empresa Metallkraft
Metallbearbeitungsmaschinen - Stirmer GmbH o
suscontratistas para cumplir con una garantia
adicional no implicaran el reconocimiento de un
defecto ni de su responsabilidad. Estos servicios
no afectaran ni interrumpiran el periodo de
garantia.

El tribunal competente sera Bamberg.

Si alguno de los acuerdos existentes se
considerara no valido y/o inadecuado, se
considerara valido lo que mas se acerque a la
voluntad del garante, siempre que caiga dentro de
los limites de garantia y responsabilidad indicados
en este contrato.

HRB10 / Version 1.05
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14. Pedidos de piezas de recambio

15.

Notas

Las piezas de recambio pueden obtenerse a través
del distribuidor oficial o directamente a través del
fabricante. Los datos de contacto estan en el
capitulo 1.2 del servicio al cliente.

Para solicitar informacion o pedir piezas de
recambio, indique los siguientes datos de
referencia:

Tipo de aparato

- NUmero de articulo

- NUmero de posicion

- Aho de fabricacion

- Cantidad

- Modo de envio deseado (correo, mercancias,
transporte maritimo, transporte aéreo, transporte
expres)

- Direccion de envio

No se tendran en cuenta los pedidos de piezas de
recambio que no contengan los datos arriba
descritos. Sino se especifica el modo de envio, el
proveedor elegira el modo que estime oportuno.

Ejemplo
Es necesaria la maneta (Pieza Nr. 32).

Tipo de maquina: RohrbiegerHRB 10
Caodigo del articulo: 3777010
Position. 32

NUmero de pedido: 0-3777010-32

El nimero de pedido esta compuesto por el
numero de articulo, elnUmero de posicion y una

cifra anterior al nimero de articulo.

- Antes del nimero de articulo hay que escribir un
0.

-Antes de los nUmeros de posicion 1 a 9 también
hay que escribirun 0.

El nUmero de articulo de su

Curvadora RB 10es 3777010

HRB10 / Version 1.06
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16. Esquema de piezas de repuesto
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17. Declaracion de conformidad CE

De acuerdo con la Directiva 2006/42/EG
Anexo Il 1.A

Fabricante:

Sturmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Con la presente declara que la siguiente maquina

Familia de maquina:

Metallkraft® Metallbearbeitungsmaschinen

Modelo de maquina:
HRB 10

Tipo de maquina:
Hydraulischer Rohrbieger

NiUmero de serie:

Ano de construccion: 20

cumple en su forma de concepcion y tipo de
construccion con las directivas europeas y su
nivel de armonizacion (es) y los documentos
normativos:

DIN EN ISO 12100:2010

Sicherheit von Maschinen -
Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

Responsable de la documentacion:
Technikabteilung,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 29.02.2012

bl

Kilian Sturmer
Director General
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