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Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fiir den Kauf eines Produktes von Metallkraft®.

Metallkraft® Metallbearbeitungsmaschinen bieten ein HochstmalR an Qualitat, technisch optimalen Lésungen und
Uberzeugen durch ein optimales Preis-Leistungs-Verhaltnis. Standige Weiterentwicklungen und Produktinno-
vationen gewahren jederzeit einen aktuellen Stand an Technik und Sicherheit.

Informationen

Die Bedienungsanleitung enthalt Angaben zur sicherheitsgerechten und sachgemafen Installation, Bedienung und
Wartung der Anlage. Die sténdige Beachtung aller in diesem Handbuch enthaltenen Hinweise gewéhrleistet die
Sicherheit von Personen und der Maschine.

Das Handbuch legt den Bestimmungszweck der Maschine fest und enthalt alle erforderlichen Informationen zu
deren wirtschaftlichen Betrieb sowie einer langen Lebensdauer der Maschine.

Im Abschnitt Wartung sind alle Wartungsarbeiten und Funktionsprifungen beschrieben, die vom Benutzer
regelmafig durchgefiihrt werden missen.

Die im vorliegenden Handbuch vorhandenen Abbildungen und Informationen kénnen gegebenenfalls vom aktuellen
Bauzustand lhrer Maschine abweichen. Der Hersteller ist stdndig um eine Verbesserung und Erneuerung der
Produkte bemiht, deshalb kdnnen optische und technische Verdnderungen vorgenommen werden, ohne dass
diese vorher angekiindigt werden. Anderungen und Irrtiimer behalten wir uns vor.

lhre Anregungen hinsichtlich dieser Betriebsanleitung sind ein wichtiger Beitrag zur Optimierung unserer Arbeit, die
wir unseren Kunden bieten. Wenden Sie sich bei Fragen oder im Falle von Verbesserungsvorschlagen an unseren
Service.

Die Bezeichnung ,Maschine* ersetzt im Folgenden die libliche Handelsbezeichnung des Gegenstandes, auf
den sich diese Betriebsanleitung bezieht (siehe Deckblatt).

Bei der Bezeichnung ,Fachkraft* handelt es sich um Personal, das aufgrund von Erfahrungen, seiner
technischen Vorbildung und der Kenntnis der Gesetzesvorschriften in der Lage ist, die notwendigen
Arbeiten durchzufiithren und beim Betrieb, bei der Aufstellung, beim Gebrauch und bei der Wartung der
Maschine mogliche Gefahrensituationen erkennt und von vornherein vermeidet.

Hinweis:

Vor Inbetriebnahme lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung griindlich durch und
machen Sie sich mit dem Gerat vertraut. Stellen Sie auch sicher, dass alle
Personen, die das Geréat bedienen, immer vorher die Bedienungsanleitung gelesen
und verstanden haben. Heben Sie diese Bedienungsanleitung sorgfaltig im Bereich
um die Maschine auf.

Sollten Sie nach dem Lesen dieser Betriebsanleitung noch Fragen haben, setzen Sie sich bitte mit lhrem
Fachhéandler in Verbindung.

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. Alle Rechte und Irrtlimer vorbehalten. 3
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1. Bestimmungsgemaler Gebrauch

Die SRWS 1020 KOMBI ist eine kombinierte Blechbearbeitungsmaschine. Sie ist bestimmt fur
das Schneiden, Abkanten, Rundbiegen und Wulsten von Dunnblechen aus Metall. Die Haupt-
konstruktion ist eine 3-Walzen-Rundbiegemaschine mit Handkurbelgetriebe sie eignet sich
zum Herstellen von rundgeformten Teilen wie Rohre, Kegel und Zylinder aus Dunnblech. Das
angebaute Schwenkbiegesegment ist fir das Abkanten von Blechen geeignet. Mit der
zugehorigen Rollenschere kénnen Schnitte parallel zur Biegewange ausgefihrt werden.
Zusatzlich ist an der Maschine eine Vorrichtung zum Wulsten angebracht.

Bei der SRWS 1020 KOMBI handelt es sich um eine durch Handkraft betriebene Maschine.
Die Maschine darf nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet und bedient werden.
Die Maschine darf nicht nachtraglich modifiziert werden oder sonst in irgendeiner Form so
verandert werden, dass urspriinglich vorhandene Schutzeinrichtungen ihre Wirkung verlieren.
Eine andere Verwendung, als fur den beschriebenen bestimmungsgemalen Zweck, ist nicht
erlaubt. Diese Maschine eignet sich nicht fir eine Serienfertigung.

Achtung:
Der nicht bestimmungsgemé&Re Gebrauch der Maschine sowie die Missachtung der

Sicherheitsvorschriften oder der Bedienungsanleitung schlief3en eine Haftung des
Herstellers fiir daraus resultierende Schaden an Personen oder Gegenstanden aus
und bewirken ein Erléschen des Garantieanspruches!

Achtung:

Vor dem Gebrauch, der Wartung oder anderen Eingriffen an der Maschine miissen die
Gebrauchs- und Wartungsanweisungen gelesen und verstanden werden. Der Umgang
und das Arbeiten mit der Maschine ist nur Personen gestattet, die mit der Wirkungs-
weise und dem Umgang der Maschine genau vertraut sind!

2. Technische Daten

Die folgenden Daten sind vom Hersteller genehmigte Betriebsdaten.

SRWS 1020 KOMBI

*Schnittleistung 0,8 mm
*Wulsten 1020 x 0,6 mm
*Abkanten 1020 x 1,5 mm
*Rundbiegen 1020 x 1,0 mm
Gewicht 290 kg
Abmessungen LxBxH 1490 mm x 850 mm x 1300 mm

*Angabe bezogen auf Bleche mit einer Zugfestigkeit von 150 N/mm

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. Alle Rechte und Irrtimer vorbehalten.
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3. Sicherheitshinweise

Von der Maschine kénnen Gefahren ausgehen, wenn sie nicht sach- und bestimmungsgeman
eingesetzt wird. Neben den Sicherheitshinweisen in dieser Betriebsanleitung mussen die
allgemein giltigen Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz beachtet und
eingehalten werden.

Den Arbeitsanweisungen in den einzelnen Kapiteln der Betriebsanleitung sind Folge zu
leisten. Die nachfolgenden Sicherheitshinweise und Sicherheitsma3hahmen mussen unter
allen Umstanden beachtet werden.

Der nicht bestimmungsgemale Gebrauch der Maschine sowie die Missachtung der
Sicherheitsvorschriften oder der Bedienungsanleitung schlieRen eine Haftung des Her-
stellers fir daraus resultierende Schaden an Personen und Gegenstanden aus und be-
wirken ein Erléschen des Garantieanspruchs!

3.1 Normen und Richtlinien

Bei der Konstruktion wurden die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen
der zutreffenden Gesetze, Normen und Richtlinien angewandt. Die Sicherheit der Maschine
wird durch die Herstellererklarung dokumentiert.

Alle Angaben zur Sicherheit beziehen sich auf die derzeit gultigen Verordnungen der
Europaischen Gemeinschaft. In anderen Landern missen die zutreffenden Gesetze und
Landesverordnungen eingehalten werden.

3.2 Verwendete Symbole und Signalwdrter

In unseren Betriebsanleitungen werden zur Kennzeichnung von Gefahren und Hinweisen die
folgenden Symbole und Signalwdrter benutzt. Sicherheitshinweise stehen jeweils vor und
nach einer Funktionsbeschreibung bzw. Handlungsanweisung.

) Allgemeines Gebotszeichen
Warnung vor einer Gefahrenstelle

Schutzkleidung benutzen
Warnung vor Handverletzungen

. FuRschutz benutzen
Warnung vor Einzugsgefahr

Warnung vor Feuergefahrlichen Stoffen Handschuhe benutzen

Betriebsanleitung beachten

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. Alle Rechte und Irrtimer vorbehalten.
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4. Maschinenbeschreibung

4.1 Vorderseite

FUHRUNG
ROLLENSCHERE

/—GETRIEBE

ROLLENSCHERE

OBERWANGE

KLEMMHEBEL
OBERWANGE

4.2 Rickseite

WULSTVORRICHTUNG

BIEGEWALZEN
KLEMMUNG

VERRIEGELUNG

OBERWALZE
KURBEL
QUERSTREBEN BIEGEWALZE
OBEN
VERSTELLUNG
HINTERWALZE

HOHENVERSTELLUNG
OBERWALZE

ouerstreeen | AL~

UNTEN

MASCHINENFUSS
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5. Installation
5.1 Lagerung

Wahrend der Lagerung sollten alle blanken Metalloberflichen mit einem geeigneten
Rostschutz versehen werden.

5.2 Transport

Die Maschine wird auf einer speziellen Transportplattform geliefert. Bringen Sie die Maschine
auf dieser Plattform, mit Hilfe eines Hubwagens oder Gabelstaplers, bis an lhren
Bestimmungsort. Heben Sie die Maschine erst dort von der Transportplattform. Benutzen Sie
zum Anheben der Maschine geeigneten Hebezeugs.

RICHTIG

v 290 kg

5.3 Reinigung

Zum Schutz vor Korrosion wurde auf alle blanken Teile der Maschine werkseitig
Schutzwachse und Schutzfette aufgebracht. Reinigen Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme mit einem geeigneten, umweltfreundlichen Reinigungsmittel (Wir empfehlen
zur Reinigung Petroleum!). Verwenden Sie zum Reinigen keine L&sungsmittel,
Nitroverdiinnung oder andere Reinigungsmittel, die den Lack der Maschine angreifen
koénnten. Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers. Achten
Sie auf gute Beliuftung wahrend den Reinigungsarbeiten, um eine Gesundheitsgeféhrdung
durch giftige Dampfe zu vermeiden.

Nachdem die Maschine griindlich gereinigt wurde, miussen alle blanken Maschinenteile leicht
eingedlt werden. Benutzen Sie ein saurefreies Schmier- bzw. Korrosionsschutzol.

Hinweis:
Verwenden Sie zum Schutz vor Reinigungsmitteln immer einen geeigneten Handschutz
bzw. Handschutzmittel.

Gefahr:

Viele Reinigungsmittel sind feuergefahrlich und leicht entziindlich. Wahrend des
Umgangs mit Reinigungsmitteln darf nicht geraucht werden. Die mit Ol-, Fett- oder
Reinigungsmittel getrankten Putzlappen sind leicht brennbar. Feuer und offenes Licht
sind verboten!

8 © Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. Alle Rechte und Irrtimer vorbehalten.
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5.4

Hinweis:

Ol-, Fett- und Reinigungsmittel sind umweltgefahrdend und diirfen nicht ins Abwasser
oder in den normalen Hausmull gegeben werden. Entsorgen Sie diese Mittel
umweltgerecht. Sammeln Sie die Putzlappen oder -wolle in einem geeigneten,
geschlossenen Behéltnis und fihren Sie diese einer umweltgerechten Entsorgung zu -
nicht in den Hausmiull geben!

Aufstellungsort

Der Aufstellungsort der Maschine sollte trocken, staubfrei und frei von Schwingungen sein.
Der Untergrund muss standfest und eben sein, bevorzug Betoniert. Achten Sie auf gentigend
Freiraum fur Bedien- und Wartungspersonal. Bedenken Sie auch die GroRe der zu
bearbeitenden Werkstiicke.

1500 mm

T
T ] ] .} ) ]
T

-

1000 mm H—E

1000 mm

1500 mm

5.5 Montage

Die Maschine ist im Lieferzustand komplett vormontiert. Verankern Sie die Maschine fest mit
dem Untergrund um ein Kippen auszuschlieRen. Richten Sie die Maschine mit Hilfe einer
Wasserwaage in Langs- und Querrichtung durch Verédndern der Fundamentschrauben oder
mit Hilfe von Unterlegblechen aus.

I

- TN |
| l’llm__ [ 1

0,

lol,
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6. Rundbiegemaschine

Mit der Rundbiegemaschine kénnen Dinnbleche in eine Zylindrische-, Keglige- Form
gebracht werden oder Rundstahl ringférmig gebogen werden.

Zylindrisch- Biegen

Keglig- Biegen Ringbiegen

Antriebswelle |

Die HANDKURBEL auf das Wellenende [a] stecken. Das ZAHNRAD
[g] herausziehen, so dass es nicht im Eingriff ist. Das ZAHNRAD mit
der KLEMMUNG [f] fixieren. Die Handkraft wird direkt auf die Walzen
Ubertragen.

Antriebswelle Il

Die HANDKURBEL auf das WELLENENDE [b] stecken. Das
ZAHNRAD [g] hineindrucken, so dass es im Eingriff ist. Das ZAHNRAD
mit der KLEMMUNG [f] fixieren.

Die Handkraft wird durch ein Getriebe Ubersetzt auf die Walzen
Ubertragen.

Hbéhenverstellung der Biegewalze

Die Biegerolle lasst sich mit der HANDKURBEL [d] nach "schrag oben"
oder "schrag unten" verstellen. Die Einstellung der Biegerolle bestimmt
den Radius des Werksticks.

Hohenverstellung Treibwalze

Die Treibrolle lasst sich mit der HANDKURBEL [c] in der Hohe
verstellen. Mit der Hohenverstellung lasst sich der Abstand zwischen
Treibwalze und Druckwalze regeln. Die richtige Einstellung ist

10
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abhéangig von der Blechstarke.

Entriegelung Druckrolle

Mit dem HEBEL [e] lasst sich die Druckwalze entriegeln. Die
Druckwalze kann nach dem entriegel nach vorne geschwenkt werden
um geschlossene Rundprofile entnehmen zu kénnen.

Fixierung des Getriebezahnrades [f]
f  Um das ZAHNRAD in seiner Position zu Fixieren, die SCHRAUBE [e]
einschrauben.

Schrégstellen der Biegerolle

Um Bleche Keglig biegen zu kdnnen muss die Biegerolle schrag
gestellt werden. Offnen Sie hierzu die SCHRAUBE [h] und verstellen
Sie mit dem HEBEL [I] die Schraglage der Biegerolle.

6.2 Beschreibung Biegewalzen

Die Position der Biegewalzen kann wie mit den Pfeilen gekennzeichnet manuell verandert
werden. Die Biegewalze bestimmt den Durchmesser des Werkstiicks. Die Oberwalze kann
nach vorne geschwenkt werden um das fertige Werkstiick zu entnehmen.

1 Unterwalze (Treibwalze)

2 Oberwalze

3 Hinterwalze (Biegewalze)

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. Alle Rechte und Irrtlimer vorbehalten. 11
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7. Rundbiegen

Das Biegen von Radien wird mit Hilfe mehrerer Durchldufe hergestellt. Das Zustellen der
Biegerolle erfolgt in mehreren kleinen Etappen, wird einmal zu sehr gebogen kann dieser
Schritt nicht mehr riickgangig gemacht werden. Es empfiehlt sich fiir den gewiinschten Radius
eine Schablone anzufertigen.

Rolle [1] bis auf Belchstéarke anheben. Rolle [1] Rolle [3] zustellen bis der Gewiinschte
1 und[3] in eine zueineander ebene Position 2 Endradius erreicht ist.
bringen.

3 Blech drehen und Rolle [1] und [3] wieder in eine Rolle [3] zustellen bis der Gewlinschte
zueinander ebenen Position bringen Anfangsradius erreicht ist.

5 Bis zum gewiinschten Durchmesser Walzen. Walze [3] absenken. Rolle [2] entriegeln und
Gegebenenfalls Rolle [3] weiter zustellen. nach vorne Schwenken. Werkstlick entnehmen.

12 © Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. Alle Rechte und Irrtimer vorbehalten.
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8. Schwenkbiegemaschine

Mit der Schwenkbiegemaschine lassen sich Dinnbleche abgekantet und Falzungen zum
Verbinden von Blechen herstellen.

Abkantung 90° Falz Doppelfalz

8.1 Beschreibung Schwenkbiegemaschine

Hohenverstellung Biegewange

Die Biegewange muss entsprechend der Materialstarke eingestellt werden. Offnen Sie
A dazu die SCHRAUBEN [a] auf beiden Seiten und Drehen Sie mit Hilfe des RADES [A]

die Biegewange in die gewiinschte Position. Die Biegewange sollte etwas tiefer stehen

als die Unterwange.

Hohenverstellung Oberwange
Um das Werkstlck richtig klemmen zu kénnen, muss die Oberwange parallel zur

B  Unterwange stehen. Durch Drehen der EINSTELLSCHRAUBEN [B], kann der Spalt
zwischen Ober und Unterwange eingestellt werden. Die Einstellung lasst sich am
einfachsten bei geschlossener Oberwange vornehmen.

Ausrichten der Biegewange

Die Biegewange Muss mit der Oberwange exakt gerade verlaufen. Hangt die
Biegewange in der Mitte durch, oder mach sie eine Bauch, kann durch Anziehen oder
I6sen der SCHRAUBEN [C] diese Ungeradheit ausgeglichen werden.

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. Alle Rechte und Irrtlimer vorbehalten. 13
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9. Abkanten

Um Werkstiicke abzukanten gehen Sie wie folgt vor:

Offnen sie die Oberwange, indem sie den KLEMMHEBEL OBERWANGE nach oben
klappen.

2. Legen Sie das Werkstiick zwischen OBER- und UNTERWANGE in die Maschine ein.

Klemmen Sie das Werkstick indem Sie den KLEMMHEBEL OBERWANGE bis zum
Scheitelpunkt des Exzenters nach unten driicken.

3. Drucken Sie den KLEMMHEBEL zu weit nach unten, 6ffnet sich die Oberwange wieder.
Driicken sie den KLEMMHEBEL nicht bis zum Scheitelpunkt nach unten, kann es
ebenfalls passieren, dass sich die Oberwange wahrend des Biegevorgangs 6ffnet.

Schwenken Sie die BIEGEWANGE so weit nach oben, bis das Werkstiick den
gewunschten Biegewinkel erreicht hat.

10. Rollenschere

Die mitgelieferte Rollenschere bietet die Mdoglichkeit Zuschnitte von Dunnblechen herzu-
stellen.

Um Zuschnitte zu fertigen gehen Sie wie folgt vor:

14 © Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. Alle Rechte und Irrtimer vorbehalten.
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1.

Offnen sie die Oberwange, indem sie den KLEMMHEBEL OBERWANGE nach oben
klappen.

Legen Sie das Werkstlick zwischen OBER- und UNTERWANGE in die Maschine ein.

Klemmen Sie das Werkstick indem Sie den KLEMMHEBEL OBERWANGE bis zum
Scheitelpunkt des Exzenters nach unten driicken.

Driicken Sie den KLEMMHEBEL zu weit nach unten, &éffnet sich die Oberwange wieder.
Drucken sie den KLEMMHEBEL nicht bis zum Scheitelpunkt nach unten, kann es
ebenfalls passieren, dass sich die Oberwange wahrend des Biegevorgangs offnet.

Hangen Sie die SCHERE in die FUHRUNG ein (siehe Bild B Kap. 16.1)

Rollen Sie die SCHERE mit einem leichten Ruck, so dass ein Einschnitt entsteht, an das
Blech. Danach ziehen Sie die SCHERE gleichmafig durch das Blech.

10.1 Beschreibung der Rollenschere

— FUHRUNG

Einstellen der Messer
Der Spalt zwischen den MESSERN [A] wird Uiber das untere Messer, an der
SCHRAUBE [b] eingestellt.

Einh&ngen der Rollenschere
Die Rollenschere wird wie in Bild B gezeigt in die FUHRUNGSSCHIENE eingehangt.
Die LAGER [c] werden auf der Biegewange gefihrt.

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. Alle Rechte und Irrtlimer vorbehalten. 15
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10.2 Ausrichten der Rollenschere

Die Rollenschere ist im Regelfall bei Auslieferung der Maschine bereits eingestellt und justiert
und muss zur Verwendung nur noch eingehédngt werden. Sind die Schnittergebnisse
allerdings nicht zufriedenstellend oder muss die Rollenschere aus anderen Grinden neu
justiert werden, gehen Sie wie folgt vor.

1. Hangen Sie die Rollenschere wie oben beschrieben in die FUHRUNG ein.

Uberpriifen Sie den Winkel zwischen SCHERE und UNTERWANGE. Dieser sollte 90°
2. betragen. Ist dies nicht der Fall, kann der Winkel tiber die SCHRAUBE [d] durch
Anziehen oder Losen justiert werden.

Der Schnittpunkt der beiden MESSER sollte in einer Flucht mit der Unterwange stehen
(siehe gestrichelte Linie Bild oben).
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11. Wulsten

Bei langen Werkstucken kann durch wulsten der Blechkante eine hohere Steifigkeit erreicht
werden. Wulste werden z.B. an Dachrinnenkanten verwendet um ein Knicken der langen
Werkstiicke zu verhindern.

Wulsten

Um einen Wulst zu fertigen gehen Sie wie folgt vor:

1. Schieben Sie den WULSTSTAB mit HANDKURBEL in die WULSTVORRICHTUNG.

2 Richten Sie den Schlitzim WULSTSTAB so aus, dass er an der Offnung der
" WULSTEINRICHNTUNG steht.

3. Stecken Sie das Blech in den Schlitz des WULSTSTABES.

4 Halten Sie mit der einen Hand das Blech fest und drehen Sie mit der anderen die
" KURBEL der Wulsteinrichtung.

Um das fertige Werkstlick zu entnehmen, ziehen Sie den WULSTSTAB aus der
Woulsteinrichtung und dem Werkstiick.

12. Wartung

Einfaches Reinigen und schmieren aller beweglichen Teile alle 100 Arbeitsstunden.

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. Alle Rechte und Irrtlimer vorbehalten. 17
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13.Zeichnungen
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14. Entsorgungshinweis / Wiederverwertungsmaoglichkeiten

Entsorgen Sie ihr Gerét bitte umweltfreundlich, indem Sie Abfélle nicht in die Umwelt sondern
fachgerecht entsorgen.

Bitte werfen Sie die Verpackung und spater das ausgediente Gerat nicht einfach weg,
sondern entsorgen Sie beides gemafR der von lhrer Stadt-/Gemeindeverwaltung oder vom
zustandigen Entsorgungsunternehmen aufgestellten Richtlinien.

14.1 AulRerbetriebnehmen

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht auRer Betrieb zu nehmen, um einen spétern
Missbrauch und die Gefahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermeiden.

— Entfernen Sie alle umweltgefahrdende Betriebsstoffe aus dem Alt-Gerat.

—  Entnehmen Sie, sofern vorhanden, Batterien und Akkus.

— demontieren Sie die Maschine gegebenenfalls in handhabbare und verwertbare
Baugruppen und Bestandteile.

— fuhren Sie die Maschinenkomponenten und Betriebsstoffe dem daflr vorgesehenen
Entsorgungswegen zu.

14.2 Entsorgung der Neugerate-Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Packhilfsmittel der Maschine sind
recyclingfahig und missen grundsétzlich der stofflichen Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Das Verpackungsholz kann einer Entsorgung oder Wiederverwertung zugefuhrt werden.
Verpackungsbestandteile aus Karton kdnnen zerkleinert zur Altpapiersammlung gegeben
werden.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) oder die Polsterteile aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe
kdnnen nach Aufarbeitung wiederverwendet werden, wenn Sie an eine Wertstoffsammelstelle
oder an das fir Sie zustandige Entsorgungsunternehmen weitergegeben werden.

Geben Sie das Verpackungsmaterial nur sortenrein weiter, damit es direkt der
Wiederverwendung zugefihrt werden kann.

14.3 Entsorgung des Altgerates

Tragen Sie bitte in Ihrem und im Interesse der Umwelt dafur Sorge, dass alle Bestandteile der
Maschine nur Uber die vorgesehenen und zugelassenen Wege entsorgt werden.

Beachten Sie bitte, dass elektrische Gerate eine Vielzahl wiederverwertbarer Materialien
sowie umweltschéadliche Komponenten enthalten. Tragen Sie dazu bei, dass diese
Bestandteile getrennt und fachgerecht entsorgt werden. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte
an ihre kommunale Abfallentsorgung. Fir die Aufbereitung ist gegebenenfalls auf die Hilfe
eines spezialisierten Entsorgungsbetriebs zuriickzugreifen.
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14.4 Entsorgung uber kommunale Sammelstellen

Entsorgung von gebrauchten, elektrischen und elektronischen Geréaten (Anzuwenden in den
Landern der Européischen Union und anderen europdischen L&ndern mit einem separaten
Sammelsystem fiir diese Gerate).

Das Symbol auf dem Produkt oder seiner Verpackung weist darauf hin, dass dieses Produkt
nicht als normaler Haushaltsabfall zu behandeln ist, sondern an einer Annahmestelle fir das
Recycling von elektrischen und elektronischen Geraten abgegeben werden muss. Durch lhren
Beitrag zum korrekten Entsorgen dieses Produkts schiitzen Sie die Umwelt und die
Gesundheit lhrer Mitmenschen. Umwelt und Gesundheit werden durch falsche Entsorgung
gefahrdet. Materialrecycling hilft den Verbrauch von Rohstoffen zu verringern. Weitere
Informationen Uber das Recycling dieses Produkts erhalten Sie von lhrer Gemeinde, den
kommunalen Entsorgungsbetrieben oder dem Geschaft, in dem Sie das Produkt gekauft
haben

22
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15. Mangelhaftungsanspriche / Garantie

Neben den gesetzlichen Mangelhaftungsanspriichen des Kaufers gegeniiber dem Verkaufer,
gewahrt Ihnen der Hersteller des Produktes, die Firma Stirmer GmbH, Robert-Pfleger-Stralie
26, D-96103 Hallstadt, keine weiteren Garantien, sofern sie nicht hier aufgelistet oder im
Rahmen einer einzelnen, vertraglichen Regel zugesagt wurden.

1. Die Abwicklung der Haftungs- oder Garantieanspruche erfolgt nach Wahl der Firma
Sturmer GmbH entweder direkt mit der Firma Stirmer GmbH oder aber Uber einen
ihrer Handler. Defekte Produkte oder deren Bestandteile werden entweder repariert
oder gegen fehlerfreie ausgetauscht. Ausgetauschte Produkte oder Bestandteile
gehen in unser Eigentum uber.

2. Voraussetzung fur Haftungs- oder Garantieanspriichen ist die Einreichung eines
maschinell erstellten Original-Kaufbeleges, aus dem sich das Kaufdatum, der
Maschinentyp und gegebenenfalls die Seriennummer ergeben mussen. Ohne
Vorlage des Originalkaufbeleges kdnnen keine Leistungen erbracht werden.

3. Von den Haftungs- oder Garantieanspriichen ausgeschlossen sind Mangel, die
aufgrund folgender Umstande entstanden sind:

— Nutzung des Produkts auRerhalb der technischen Mdbglichkeiten und der
bestimmungsgemaRen Verwendung, insbesondere bei Uberbeanspruchung des

Gerates

— Selbstverschulden durch Fehlbedienung bzw. Missachtung unserer Betriebs-
anleitung

— nachlassige oder unrichtige Behandlung und Verwendung ungeeigneter Betriebs-
mittel

— nicht autorisierte Modifikationen und Reparaturen

— ungenugende Einrichtung und Absicherung der Maschine

— Nichtbeachtung der Installationserfordernisse und Nutzungsbedingungen

— atmosphérische Entladungen, Uberspannungen und Blitzschlag sowie chemische
Einflisse

4. Ebenfalls unterliegen nicht den Haftungs- oder Garantieanspriichen:

— Verschlei3teile und Teile, die einem normalen und bestimmungsgemafen Verschleil
unterliegen, wie beispielsweise Keilriemen, Kugellager, Leuchtmittel, Filter, Dich-
tungen u.s.w.

— nicht reproduzierbare Softwarefehler

5. Leistungen, die die Firma Stirmer GmbH oder einer ihrer Erfillungsgehilfen zur
Erfullung im Rahmen einer zusatzlichen Garantie erbringen, sind weder eine
Anerkennung eines Mangels noch eine Anerkennung der Eintrittspflicht. Diese
Leistungen hemmen und/oder unterbrechen die Garantiezeit nicht.

6. Gerichtsstand unter Kaufleuten ist Bamberg.

7. Sollte eine der vorstehenden Vereinbarungen ganz oder teilweise unwirksam
und/oder nichtig sein, so gilt das als vereinbart, was dem Willen des Garantiegebers
am nachsten kommt und ihm Rahmen der durch diesen Vertrag vorgegeben
Haftungs- und Garantiegrenzen bleibt.
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16. Herstellererklarung

Vertrieb: METALLKRAFT® Metallbearbeitungsmaschinen
Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Maschinentyp: kombinierte Blechbearbeitungsmaschine
Bezeichnung der Maschine: SRWS 1020 KOMBI
Artikelnummer: 377 8001

Die kombinierte Blechbearbeitungsmaschine SRWS 1020 KOMBI ist eine handbetatigte Maschine
und unterliegt im Sinne der Verordnung zur CE-Zertifizierung keinen harmonisierten Normen.
Deshalb sind das Erstellen einer EG-Konformitatserklarung und eine entsprechende
Kennzeichnung nicht notwendig.

Das bezeichnete Produkt stimmt mit den folgenden Vorschriften Uberein:

Angewandte nationale — ie bisher in Deutschland gultigen Regeln Verzeichnis
Normen und technisch Maschinen Oktober 92 zum GSG z.B. VDI 2854, VBG 1,
Vorschriften: VBG 5

Hallstadt, 01.04.2010

bk

Kilian Stirmer
Geschéftsfuhrer
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Raum fur Notizen
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Betriebsanleitung
Kombinierte Blechbearbeitungsmaschine SRWS 1020 KOMBI

Vertrieb Deutschland:
Stirmer MaschinengroRhandel
Werksvertretungen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt/Bamberg
Tel. +49 (0) 9 51 96 555 - 0
Fax +49 (0) 9 51 96 555 - 55

E-Mail: info@stuermer-maschinen.de

http://www.stuermer-maschinen.de

Vertrieb Osterreich:

AIRCRAFT Kompressorenbau GmbH
Gewerbestralle Ost 6

A-4921 Hohenzell

Tel. +43 (0) 77 53 - 7 09 29-0

Fax +43 (0) 77 53 - 7 09 29-99
E-Mail: info@aircraft.at

http://www.aircraft.at

Die Betriebsanleitung ist nur fiir den Betreiber und dessen Personal bestimmt.

®Der Inhalt dieser Betriebsanleitung ist alleiniges Eigentum von Metallkraft.
eta”kmﬂ Die Beschreibung wurde nach bestem Wissen und Gewissen erstellt.

Metallbearbeitungsmaschinen

Kein Teil dieser Beschreibung darf ohne schriftliche Genehmigung von Metallkraft,
in welcher Form auch immer, vervielfaltigt oder tbermittelt werden.
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