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Mod.
baby - KOMPACTA 250 TV

Maquina combinada para el trabajo de la madera
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ESPANOL
Manual de uso

INFORMACION GENERAL SOBRE EL FABRICANTE

Activa desde hace casi cincuenta afos en el sector de las maquinas para trabajar la madera,
Compa se ha especializado desde hace mas de veinticinco afios en la fabricacién de
tronzadoras, siendo la Unica empresa que puede hacer alarde de una especializacion tan
marcada y de una gama de modelos tan amplia y cualificada.

COMPA s.rl. no podra considerarse responsable de los posibles dafios que pudieran
producirse por un uso diferente del descrito en este manual o por un mantenimiento efectuado
de manera incorrecta.

Todos los derechos reservados a COMPA s.r.l..

Para cualquier necesidad o recomendacion de uso, dirigirse al concesionario local.

Para cualquier necesidad de comunicacion escrita o telefénica con el concesionario o con
COMPA S.r.l. relativa a la maquina, es necesario proporcionar la siguiente informacion:

Modelo de la maquina

Numero de serie

Tension y frecuencia de la maquina

Nombre del concesionario en el que se ha comprado
Descripcién del defecto que se haya podido encontrar
Descripcién del tipo de trabajo efectuado

Horas de uso diarias

NRRRRARY

Enviar a: COMPA S.r.l.

Via del Passatore, 188

41011 CAMPOGALLIANO (MO) ITALY
Tel: (+39) 059-527887

Fax: (+39) 059-527889

E-mail: info@compasaw.com

Http: //www.compasaw.com

IDENTIFICACION DE LA MAQUINA
El modelo de la maquina esta representado por una placa situada en la parte delantera de la
base (fig.1), asi como la identificacion de la misma y que indica los siguientes datos:

# NUMEro d€ SErE.....eueeeieeeieeeeee e e 0000
# Ao de fabricacion............ccccccevvieeiiiiiiien, 0000

B |7, (o 1o [=) [ 00000

#  Nombre del fabricante................cccceeeeiie. COMPA
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1. INFORMACION GENERAL SOBRE EL MANUAL

Este manual esta formado por tres grandes partes.

# La primera parte proporciona informacion sobre el fabricante y la estructura del manual.
# La segunda parte contiene informacion general sobre medidas de seguridad que debe
leerse obligatoriamente antes de empezar ninguna operacion en la maquina.

# La tercera y Ultima parte contiene instrucciones especificas sobre el modelo, con mas
informacion sobre las medidas de seguridad especificas del producto.

Las tres secciones de este manual deben leerse obligatoriamente antes de empezar ninguna
actividad.

Tipo de informacion:



NOTAS: Este simbolo destaca la informacion técnica considerada importante para el uso
eficaz del producto.

ADVERTENCIAS: Este simbolo destaca la informacién técnica considerada importante para
no dafiar, en primer lugar el producto, ni comprometer la seguridad del operario.

{ATENCION! Este simbolo destaca la informacién técnica considerada importante para la
proteccion del operario.

1.1 PRIMERAS ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

JATENCION! El incumplimiento de cualquier prescripcion contenida en este manual provoca
un aumento de la probabilidad de sufrir accidentes.

jATENCION! Comprobar en el modelo especifico de producto la existencia o no de riesgos
residuales antes de empezar a trabajar con la maquina.

jATENCION! Cualquier operacion de mantenimiento no contenida en este manual no debe
realizarla el usuario, sino personal expresamente autorizado por el fabricante.

No es un descuido, sino una eleccion debida a la delicadeza y repercusiéon que esa operacion
podria tener en la seguridad del producto.

jATENCION! Cualquier modalidad de uso no prevista en este manual no debe realizarla el
usuario. No es un descuido, sino una eleccién debida a la peligrosidad que esa operacion
podria tener en la seguridad del operario.

jATENCION! El incumplimiento de las prescripciones contenidas en este manual exime al
fabricante de toda responsabilidad en caso de accidente.

1.2. GARANTIA

La maquina tiene una garantia de 12 meses a partir de la fecha de la factura de compra. Esta
consiste en la sustituciéon gratuita de todas las piezas mecanicas que presenten defectos de
material o de fabricacion. Por el contrario, no estan cubiertos los defectos debidos a factores
externos, errores de mantenimiento, uso inadecuado de la maquina, uso de ésta en
condiciones de sobrecarga, desgaste natural, errores de montaje ni otras causas no
imputables al fabricante. El envio del material sustituido se considera franco fabrica. La
maquina devuelta, aunque esté en garantia, debe enviarse con portes pagados. En el
momento de la entrega, es necesario comprobar el estado de la maquina, comprobando,
sobre todo, los siguientes puntos:

# Buen estado de los mandos eléctricos, neumaticos y su funcionamiento.
# Buen estado de los dispositivos de maniobra.

# Buen estado de los dispositivos de ajuste y bloqueo de la mesa y el brazo.
# Buen estado de las protecciones.
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2. ADVERTENCIAS GENERALES DE SEGURIDAD
2.1 ADVERTENCIAS SOBRE EL TRANSPORTE

{ATENCION! Antes de iniciar el transporte, leer atentamente toda la informacion sobre los
pesos y la modalidad de elevacién de los productos.

2.2 ADVERTENCIAS SOBRE LA INSTALACION

ijATENCION! Antes de proceder con la instalacion del producto, leer toda la informacién
relativa a esta operacion.

# Respetar escrupulosamente los espacios de maniobra minimos establecidos por el
fabricante para el modelo de maquina especifico.



# Antes de conectar la maquina a la instalacion eléctrica, comprobar que el voltaje y el
amperaje sean adecuados, asi como los sistemas de proteccion de la linea de acuerdo con las
exigencias especificas del producto.

Comprobar escrupulosamente la continuidad de la instalacion de tierra entre la maquina y la
toma de tierra de la instalacion eléctrica. Es muy importante para la seguridad del operario.

# Respetar escrupulosamente la ergonomia del uso.

# Siesta previsto en la maquina, conectar la maquina a un sistema de aspiracion eficiente.
# Las maquinas deben instalarse en un espacio cerrado, y pueden ftrabajar a una
temperatura comprendida entre 15 y 35°C. No deben exponerse a chorros de agua, lluvia o
intensa radiacion solar. Procurar una iluminaciéon correcta.

# La maquina no debe utilizarse en las proximidades de liquidos o gases inflamables y en
ningun caso en presencia de atmésferas potencialmente explosivas.

# Alrededor de la maquina, el suelo debe estar limpio y sin rugosidades. La caida del
operador cerca de la maquina podria tener consecuencias muy graves.

# La superficie de trabajo, excepto cuando se especifique lo contrario, debe estar
aproximadamente a 90 cm del suelo.

# Procurar elegir una zona adecuadamente iluminada.

{ATENCION! Colocar la maquina en una superficie estable y fijarla para evitar que se vuelque
0 caiga.

2.3. DISPOSITIVOS DE PROTECCION INDIVIDUALES

Es obligatorio utilizar:

# Guantes de trabajo para manipular materiales y herramientas.

# Gafas de proteccion (D. Leg. n°® 277 del 15.05.91 y Directivas 80/605 y 88/642 CEE).
# Auriculares, tapones o cascos antiruido.

2.4 ADVERTENCIAS PARA UN USO CORRECTO DE LA MAQUINA

JATENCION! Comprobar la conformidad del producto con las caracteristicas indicadas en el
manual. Cualquier falta de equipamiento (respecto al manual o a los documentos de venta)
debe indicarse inmediatamente al fabricante. En estas condiciones, se prohibe el uso de la
maquina.

{ATENCION! Comprobar la conformidad del producto con las caracteristicas indicadas en el
manual. La presencia de dafios de cualquier tipo presentes en el producto debe indicarse al
fabricante. En estas condiciones, se prohibe el uso de la maquina.

{ATENCION! Antes de empezar a trabajar en la maquina, el operario debe estar
correctamente formado por personal experto y sensibilizado en el cumplimiento de toda la
informacion contenida en este manual. Este manual debe estar siempre a disponibilidad del
operario.

{ATENCION! No retirar ninguna proteccién de seguridad o partes de la maquina.

{ATENCION! Solo deben trabajarse los materiales para los que esta previsto el uso de la
maquina.

{ATENCION! La indumentaria del operario debe ser adecuada al tipo de trabajo y en concreto:
no debe llevar objetos colgantes en las mufiecas y en el cuello (pulseras, cadenas, bufandas y
otros objetos). Existe riesgo de arrastre y enganche.



{ATENCION! Comprobar que la herramienta no esté dafiada.
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{ATENCION! Los dispositivos de seguridad o las piezas dafiadas deben repararse o
sustituirse por un centro de asistencia en caso de que en las instrucciones de uso no haya
otras indicaciones.

JATENCION! Si la maquina se somete a un uso especialmente continuo y pesado, el motor
puede sufrir un sobrecalentamiento normal. Por lo tanto, es necesario prestar la maxima
atencioén, ya que un posible contacto con éste puede provocar quemaduras en las manos.

# Se deben llevar gafas para proteger los ojos de las astillas.

# Deben utilizarse Unicamente las herramientas adecuadas al tipo de material que se desea
trabajar.

# Asegurarse de que el material que se desea trabajar no contenga aplicaciones de otro
material que puede comprometer la integridad de la herramienta.

# El operario debe estar en sus plenas facultades psicofisicas para poder utilizar esta
magquina.

# El operador siempre debe tener en cuenta la estabilidad de la pieza antes y después del
trabajo. Los trabajos que comprometan la estabilidad de la pieza no deben llevarse a cabo sin
adoptar las medidas de seguridad necesarias.

# Mantener siempre en orden el puesto de trabajo. El desorden en el puesto de trabajo
comporta peligro de accidentes.

# El operario no debe distraerse durante cualquier tipo de trabajo. Una distraccién podria
provocar un accidente. Prestar atencion a lo que se esta haciendo, proceder con precaucion.
No continuar con el trabajo si aparecen sintomas de cansancio.

# No sobrecargar la herramienta.

# Para la seguridad del operario, utilizar siempre herramientas y accesorios indicados en
las instrucciones de uso y ofrecidos en los catalogos especificos. El uso de accesorios o
materiales de consumo distintos o no recomendados en las instrucciones de uso o catalogos
puede provocar accidentes.

2.5. ADVERTENCIAS PARA UN MANTENIMIENTO CORRECTO DEL PRODUCTO

Todas las operaciones de mantenimiento deben realizarse cuando la maquina no esté
conectada a la instalacién eléctrica y a cualquier otra fuente de energia si esta prevista
(energia neumatica).

Todas las operaciones de mantenimiento no indicadas en este manual debe realizarlas
personal expresamente autorizado por el fabricante.

{ATENCION! Se prohibe que el usuario realice operaciones de mantenimiento no indicadas en
este manual. Son operaciones que el fabricante considera complicadas y que pueden
comprometer la integridad de la maquina y, como consecuencia, la seguridad del operario sino
las realizan especialistas en el producto.

Utilizar como recambios unica y exclusivamente materiales originales comprados en centros
autorizados por el fabricante.

# Respetar escrupulosamente los plazos de mantenimiento previstos por el fabricante.

# Las operaciones de mantenimiento indicadas en el manual debe realizarlas personal
cualificado y con formacion especifica. Es una condicibn necesaria para una correcta
ejecucion de la informacion contenida en este manual.



jATENCION! Utilizar Unicamente herramientas en perfecto estado y que cumplan
escrupulosamente las dimensiones maximas impuestas por el fabricante.

{ATENCION! Herramientas dafiadas o excesivamente desgastadas pueden dejar astillas que
podrian provocar heridas muy graves al operario o al personal que esté cerca de él.

{ATENCION! Personal experto y con los equipos adecuados debe encargarse del
mantenimiento de las herramientas.

# Las herramientas deben protegerse cuidadosamente y sus caracteristicas deben poder
identificarse siempre.

# Cada dia, proceder a la comprobacién de que la instalaciébn de aspiracion funcione
correctamente (tubos sin virutas y velocidades de aspiracién adecuadas: 30 m/s minimo en
caso de aspiracion de virutas de madera).

# Los cables eléctricos con conexiones mal filadas o con las protecciones quemadas u
oxidadas, aunque so6lo sea minimamente, deben sustituirse inmediatamente.
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# Antes de efectuar reparaciones y cambios de herramientas, desconectar siempre el
enchufe de la toma de corriente.

# Colocar las herramientas en un lugar seco y seguro de manera que no sea accesible a
personas ajenas. Mantener alejadas del lugar de trabajo a las personas que no se encarguen
de los trabajos.
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3. INFORMACION TECNICA

3.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

La maquina baby - KOMPACTA 250 TV tiene las siguientes funciones: cepilladora, cepilladora
de espesor, sierra, formadora y perforadora.

Gracias al mecanismo paso a paso con correa trapezoidal, el arrastre del mandril de cepillado
(perforado), corte y moldeado puede controlarse por separado.

La maquina también dispone de un dispositivo eléctrico de proteccién para garantizar el
funcionamiento de manera segura.

Esta indicada para la fabricacion de muebles, elementos de decoracién o productos artesanos
de madera.

Verfig. 3

Lista de los componentes separados de la maquina:
Manual de instrucciones

Juego de llaves para el mantenimiento

Declaracion de conformidad

Guia paralela para cepillo de superficie o para sierra
Escuadra para carro sierra

e
e
e
&
e
# Protector de cuchilla fijo para sierra



Protector de cuchilla de metal pintado naranja
Protector de cuchilla mévil para sierra

Brazo porta mesa protector de cuchilla cepillo
Tablilla de madera cubre cepillo

Empujador de pieza para cepillo

Empujador de pieza para sierra

Carro mévil para escuadradora sierra

4 adaptadores para puntas escopleadora
Punta 10 mm para escopleadora

Juego 3 llaves hexagonales

Mandril escopleadora

Juego 2 llaves fijas

Mesa movil para escopleadora

Guarda fresa con guia paralela

2 volantes para fijar la pieza

Cubre mandril escopleadora

Pernos para montaje volantes para fijar la pieza
Cuchilla divisoria para sierra

Tambor fresa con montante 2 discos planos, tuerca y arandela
Disco para sierra circular

Bolsa con diferentes tornillos

A O e S S S NN

3.2. DESCRIPCION PIEZAS PRINCIPALES
Verfig. 2

1 Motor

2 Pulsador de emergencia

3 Pulsador de arranque

4 Mesa de corte

5 Mesa delantera

6 Barra de bloqueo

7 Cubierta para perfilado

8 Barra de bloqueo

9 Mesa de descarga

10 Mesa de prensa-cepillado
11 Manivela de elevacion prensa-cepillado
12 Pulsador de emergencia
13 Pared dch.

3.3. ADVERTENCIAS ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

{ATENCION! Esta maquina puede trabajar exclusivamente la madera, con operaciones de
cepillado de superficie, cepillado de espesor, fresado frontal, perforado y aserrado con sierra
circular. El uso inadecuado o no atento de la maquina puede provocar graves heridas y dafios

fisicos permanentes.

{ATENCION! Los materiales que no se pueden trabajar son el aluminio, PVC, materiales
ferrosos como el hierro y el cobre y, en cualquier caso, todos aquellos que no hayan sido

expresamente autorizados.

# Los espacios minimos de seguridad alrededor de la maquina son de 80 cm alrededor de

la pieza de mayor tamafio que se desea trabajar.



JATENCION! La maquina sélo puede utilizarla un operario cada vez. El tipo y la colocacién de
los mandos permite el uso de la maquina con seguridad por un solo operario.

{ATENCION! Exclusivamente para un uso practico. El objetivo de este manual no es ensefiar
al usuario el trabajo de la madera sino como montar correctamente las diferentes piezas y
accesorios de la maquina, como efectuar los ajustes, cambio de discos, encendido y apagado
y como utilizar correctamente todas las protecciones necesarias para garantizar la seguridad
durante el uso de la maquina.

jATENCION! La maquina multifuncién para el trabajo de la madera es una maquina
intrinsecamente peligrosa por el hecho de poseer piezas de corte peligrosas como la sierra
circular, el cepillo, la fresa, la escopleadora...

La maquina permite multiples trabajos y esta dirigida a usuarios que ya tengan experiencia en
el sector de la carpinteria.
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3.4. NIVELES DE RUIDO

{ATENCION! La exposicion prolongada a ruido superior a 85 dB(A) puede dafiar el oido del
operario. Por lo tanto, se deben utilizar dispositivos de proteccién personal como tapones,
cascos, efc.

REFERENCIAS NORMATIVAS
Las mediciones del nivel de potencia acustica en las diferentes condiciones de funcionamiento
son conformes a las ISO 3746/1995.

CEPILLADORA
El nivel maximo de emisiones sonoras es Lm = 89,0 dB(A);
L-peak inferior a 110.

SIERRA
El nivel maximo de emisiones sonoras es Lm = 87,5 dB(A);
L-peak inferior a 110.

PERFILADORA
El nivel maximo de emisiones sonoras es Lm = 87,5 dB(A);
L-peak inferior a 110.

ESCOPLEADORA /| PERFORADORA
El nivel maximo de emisiones sonoras es Lm = 89,5 dB(A);
L-peak inferior a 110.

CEPILLADORA DE ESPESOR

En la alimentacion del material el nivel maximo de emisiones sonoras es Lm = 89,0 dB(A); L-
peak inferior a 110.

En la descarga del material el nivel maximo de emisiones sonoras es Lm = 87,5 dB(A); L-peak
inferior a 110.

3.5. POLVO RESIDUAL



Cantidad residual de polvo durante la alimentacion de la pieza:

Cepillado 0,52 mg/ms

Cepillado de espesor 0,18 mg/ms
Escopleadura / perforado 0,15 mg/ms
Corte 0,38 mg/ms

Moldeado 0,63 mg/ms

S N N N VA

antidad residual de polvo durante la descarga de la pieza:
Cepillado 0,37 mg/ms

Cepillado de espesor 0,16 mg/ms

Escopleadura / perforado 0,13 mg/ms

Corte 0,34 mg/ms

Moldeado 0,61 mg/ms

AN SN

4. TRANSPORTE

La maquina dispone de ganchos de elevacion (ver fig. 3). Durante la elevacion y el
desplazamiento, prestar atenciéon a las partes fragiles como las protecciones y los
interruptores eléctricos. Mover con cuidado. Colocar la maquina en una zona suficientemente
amplia y seca. En el fondo de la maquina hay cuatro orificios con un diametro de 9 mm. La
distancia entre ejes de los orificios es de 440x430 mm. La maquina puede fijarse utilizando 4
pernos M8.

Para el transporte, algunas piezas deberan fijarse después de la colocacion de la maquina.
Como se indica en la figura 4, fijar firmemente la base, a continuacién colocar el motor en la
base y fijarlo con un perno M8x40, separador y tuerca M8.

En caso de almacenamiento o desplazamiento de la maquina, es necesario prestar la maxima
atencion al pictograma indicado en el embalaje. Este indica el nimero maximo de elementos
apilables con total seguridad. En caso de transporte en camiones u otros vehiculos similares,
asegurarse de que el embalaje esté firmemente fijado para evitar que se vuelque. Evitar
golpes y tensiones para proteger el perfecto funcionamiento de la maquina y la seguridad de
las personas que estén alrededor.

5. INSTALACION

La maquina se entrega embalada en una caja de madera.

Abrir la tapa superior utilizando un martillo y un sacaclavos. Encima de la maquina hay
colocada una hoja de papel aceitado como proteccion.

Abrir completamente la caja retirando los 4 lados. Alrededor de la maquina estan colocadas
todas las piezas accesorias, muchas de las cuales estan embaladas dentro de una caja de
madera.

Colocar todas las piezas accesorias, incluidas las que estan entro de la caja, sobre una
superficie o en el suelo y comprobar que todas las piezas previstas estén presentes.

5.1. COLOCACION

La maquina tiene una estructura de banco, formada por dos planos combinados. Es muy
econdmica y fiable tanto por su uso como por el mantenimiento. La maquina baby -
KOMPACTA 250 TV esta formada principalmente por un banco delantero y otro trasero, por
bases de soporte derecho e izquierdo, paredes derecha e izquierda, mesa de cepillado de
espesor, mesa de corte, mandril, motor y sistema de arrastre. La maquina puede suministrarse
con motor monofasico o trifasico (1,5 kW / 2,2 kW). La potencia del motor de perfilado es de
1.200 W. La maquina dispone de correa trapezoidal de arrastre. El eje motor principal esta



conectado directamente al motor. Los mandriles de cepillado (perfilado, perforado) y de corte
pueden moverse por separado mediante un embrague de chaveta corredera.
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El movimiento automatico para el cepillado de espesor tiene previsto engranajes y cadenas. El
dispositivo anti-inversion garantiza su funcionamiento de manera segura. El cabezal de corte
esta instalado en el extremo del mandril de seguridad. El cabezal de corte esta instalado en el
extremo del mandril de perfilado. Este mandril puede utilizarse para operaciones de perforado.

# Aflojar los tres pernos que fijan la maquina a la base de madera de la caja.

# Para el desplazamiento de la maquina, utilizar una polea movil o una carretilla elevadora.
# Fijar la maquina con dos correas o cadenas como se indica en la fig. 3 y colocar la
maquina encima de la base procurando que la portezuela de la base se corresponda con el
lado de la maquina correspondiente a la sierra circular.

# Fijar bien la maquina en la base con 4 pernos M8.

5.2. CONEXION ELECTRICA

Antes de conectar la maquina a la red eléctrica, asegurarse de que el voltaje del motor,
indicado en la placa especifica colocada en el mismo, se corresponda con la tension de la
linea de alimentacion.

JATENCION! Asegurarse de que la conexién del cable de tierra esté conectada a la puesta en
tierra del local.

# En caso de que sea necesario el uso de alargos, comprobar que la seccién de los cables
sea adecuada para soportar la intensidad de corriente absorbida por la maquina. En cualquier
caso, se recomienda utilizar alargos lo mas cortos posible.

# Quitar siempre el enchufe de la toma de corriente antes de efectuar en la maquina
ninguna intervencion de mantenimiento o sustitucion del disco.

# No abandonar nunca la maquina con la toma de corriente conectada a la red de
alimentacion.

# Activar el interruptor de encendido durante unos segundos para comprobar el sentido de
rotacién correcto de los mandriles. Si el sentido de rotacion no es correcto, limpiar la linea e
invertir una de las dos fases.

# Conectar la maquina a la red eléctrica mediante la toma de corriente de 16 A para motor
individual.

5.3. CONEXION ASPIRACION

{ATENCION! La instalacion de aspiracion debe funcionar en cada arranque de la maquina. La
instalacion de aspiracion debe asegurar las caracteristicas requeridas para evitar la
introduccién de polvo en el espacio de trabajo con los consiguientes dafios para la salud.

La cepilladora debe estar conectada a un dispositivo de aspiracién de polvo antes de cualquier
uso. El dispositivo de aspiracidon debe estar recorrido por una corriente de aire con una
velocidad de 30 m/s.

Crear una conexion de manera que en el momento del arranque del motor de la maquina se
puede encender al mismo tiempo la aspiracién de virutas.

El tubo flexible de aspiracion debe estar conectado a la boca de aspiracion de la manera
indicada.

6. MONTAJE EQUIPOS



6.1. MONTAJE MESA DE CORTE TRANSVERSAL
Para el montaje de la mesa de corte transversal (fig. 5) proceder de la siguiente manera:

# Utilizar el pemo 7 (n° 4 piezas) y el casquillo 30 (n° 4 piezas) para unir el brazo de soporte
5 (con guia de desplazamiento 17) a la mesa redonda 29.

# Montar la mesa de corte transversal 20 en la guia de desplazamiento 17, regular el perno
7 para que la mesa esté paralela al disco y pueda moverse libremente por la guia de
desplazamiento 17.

# Apretar el permo 7 (n° 4 piezas) a fondo.

6.2. MONTAJE MESA DE PERFILADO

Para montar la mesa de perfilado (fig. 6) proceder de la siguiente manera:

# Fijar el soporte 4 en la pared de la derecha 6 utilizando el perno 3 para que la mesa de
agarre 5 esté paralela a la mesa de cepillado.

6.3. MONTAJE MESA DE PERFORADO

Para montar la mesa de perforado (fig. 6) proceder de la siguiente manera:

# Fijar el soporte 4 con la pared de la derecha utilizando el perno 3.

# Introducir las guias de deslizamiento redondas 22 en el banco de escopleadura 5 y fijar.
# Instalar la mordaza 11 en la mesa de perfilado 12.

# Conectar el volante 24 con el mandril 25 y apretar todo en la base corredera 26 situada
en el soporte 4.

# Introducir las guias de deslizamiento 22 en el orificio de la mesa de perfilado 5 y fijarlas.

Limpiar las mesas de la maquina y las partes sin pintar utilizando exclusivamente petréleo
crudo o trementina.
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7.USO
Para seleccionar el modo de funcionamiento de la maquina (por ejemplo, CORTE,
CEPILLADO, PERFILADO, etc.) proceder de la siguiente manera:

# Conectar la maquina antes de modificar el modo de funcionamiento.

# La palanca de seleccién debe estar correctamente colocada. Si no esta en su posicion,
colocarla.

# Pulsar el interruptor de arranque 3 (fig. 2) e, inmediatamente después, el pulsador de
emergencia 2 (fig. 2).

JATENCION! Empujar la palanca a la posicién correcta para el CEPILLADO (perfilado,
perforado), tirar de la palanca hacia fuera para el CORTE.

La direccion de rotacion es la misma tanto para el CORTE como para el CEPILLADO (ver fig.
7).

# Para el perfilado, girar el interruptor de seleccion del modo de funcionamiento en posicion
PERFILADO.

7.1. CEPILLADO



Se habla de cepillado cuando la maquina realiza una o varias pasadas por el primer y segundo
lado de una pieza de madera sin tratar.
Para realizar un cepillado proceder de la siguiente manera:

JATENCION! Apagar la maquina y asegurarse de que no pueda arrancarse accidentalmente.

# Aflojar la barra 18 (fig. 8).

# Girar el selector de tornillo de la mesa delantera 10 (fig. 8). La remocion necesaria es de 0
—4 mm.

# Conectar la maquina a la instalacion de aspiracion.

# Encender el motor de cepillado.

Se recomienda proceder retirando poco material cada vez (1 mm). Sin embargo, para posibles
correcciones, proceder de la siguiente manera:

# Aflojar la barra de bloqueo 17 (fig. 8).

# Girar el pomo de elevacion de la mesa trasera 1 (fig. 8) hasta conseguir el contacto de las
cuchillas con la pieza que se esta trabajando en la mesa.

# Fijar la pieza 1 bloqueando la barra 17.

# La regulacion de la guia depende de la anchura de la pieza. Mover la guia lateralmente vy,
una vez conseguida la posicion necesaria, apretarla.

# La guia puede girarse de 0° a 45° para cortes inclinados.

# Colocar la palanca de seleccion del modo de funcionamiento en posicion “CEPILLADO”.

Después de completar el cepillado de un lado, cepillar el segundo lado a 90° del anterior:

# Empuijar el primer lado contra la guia y el segundo lado contra la mesa de alimentacion 10
(fig. 8).

# El operario debera estar en el lado izquierdo de la mesa delantera 10.

# Con la mano izquierda delante de la mano derecha, empujar la pieza lenta y
gradualmente. Cuando la pieza ha superado la proteccion puente de 5 cm, mover la mano
izquierda a la mesa trasera para sujetar la pieza y empujarla con la mano derecha.

{ATENCION! No colocar las manos debajo de la proteccién puente.

Durante el funcionamiento normal, la pieza queda a la izquierda de la guia. Para el cepillado
del lado ancho con una altura de hasta 60 mm, proceder de la siguiente manera:

# Regular la guia apoyandola contra la pieza que se desea trabajar.

Para el cepillado del lado estrecho con una altura inferior a 60 mm, proceder de la siguiente
manera:

# Regular la guia apoyandola contra la pieza que se desea trabajar.
# Hacer avanzar la pieza de manera constante y lenta.

Durante el trabajo:

# Comprobar que la pieza no esté astillada ni tenga nudos peligrosos.

# Pasar siempre la parte concava hacia las mesas de la maquina.

# Para las piezas largas utilizar los soportes en el tramo de salida de la maquina.

# Evitar trabajar con piezas demasiado cortas y pequefas y, si es necesario, utilizar los
porta pieza especificos.

& Asegurarse de que las cuchillas estén afiladas.



# Si se detectan anomalias de funcionamiento, parar la maquina con el pulsador de
emergencia 3 (fig. 2).

{ATENCION! Al finalizar el trabajo, extraer el enchufe de la toma de corriente y cubrir las
cuchillas con la proteccién puente.

# Por ultimo, limpiar las mesas.
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7.2. CEPILLADO DE ESPESOR

Esta operaciéon es necesaria para trabajar el tercer y cuarto lado de la pieza que ya se habia
cepillado en el primer y segundo lado. Para realizar un cepillado de espesor proceder de la
siguiente manera.

jATENCION! Apagar la maquina y extraer el enchufe de la toma (fig. 5).

# Levantar la mesa de descarga 1 desbloqueando y volviendo a bloquear la barra 17 (fig.
8).

# Extraer el pemo de posicionamiento 3.

# Girar la cubierta de cepillado 2 para que cubra el mandril de cepillado.

# Introducir el perno 3 para bloquear la cubierta de cepillado 2.

# Quitar la cubierta de aspiracion de virutas de la parte inferior de la mesa de alimentacion y
colocarla en el transportador de virutas.

# A continuacion, conectar la instalaciéon de aspiracion.

# Comprobar que los dispositivos anti-inversion puedan caer por efecto de su propio peso.
Si esto no sucede, limpiarlos con un cepillo.

# Regular la mesa de prensa-cepillado segun la altura de la pieza que se desea obtener y
fijar firmemente.

# Seleccionar la profundidad de remociéon necesaria en funcién de las condiciones de la
pieza.

# Para pasadas de acabado, configurar una remocién de aproximadamente 1 mm.

# Conectar el rodillo de alimentacién al grupo de arrastre.

# Una vez terminada la preparacion, seleccionar el modo de funcionamiento “CEPILLADO”,
arrancar la maquina y colocarse en el lado derecho de la mesa de descarga.

# Durante la alimentacién, la mano izquierda debe encontrarse delante. La mano derecha
debe utilizarse para empuijar la pieza.

# Asegurarse de que la madera no tenga grietas ni haya nudos peligrosos.

# Pasar el lado trabajado de la pieza a la mesa de prensado-cepillado.

{ATENCION! No trabajar piezas demasiado cortas; para las piezas largas, utilizar los soportes
especificos. En caso de problemas o accidentes, pulsar el pulsador de parada de emergencia

(fig. 2).

# Silaremocién es excesiva, bajar la mesa.

# Al finalizar el trabajo, apagar la maquina, extraer el enchufe de la toma y bajar la mesa de
prensado-cepillado.

& Girar el transportador de virutas 11 (fig. 8) y extraer el perno de posicionamiento 3.

# Bajar la cubierta de cepillado 2, volver a colocar el pemo 3, limpiar la maquina con
cuidado, cerrar la mesa de descarga y bloquear con el pomo especifico.

7.3. USO DE LA SIERRA



Para utilizar la maquina como tronzadora proceder de la siguiente manera, consultar las fig. 5
y9:

JATENCION! Apagar la maquina y extraer el enchufe de la toma (fig. 5).

# Montar el protector de cuchilla 28 en la cuchilla divisoria, bloqueandolo y asegurandose
de que esté paralelo a la mesa, bloqueando la barra 24.

# Regular la altura del disco con las barras 1y 3.

# Colocar la cobertura superior del disco a 2 mm de la pieza.

# Conectar las coberturas a la instalacion de aspiracion.

# Si se realizan cortes segun la fibra, volcar ligeramente el soporte de la proteccion puente.
# Si la pieza tiene una longitud de mas de 150 mm, desmontar la proteccién puente y
colocar la guia en funcién de la anchura de corte.

# Cubrir el mandril con la tapa lateral de la guia. Si la anchura de corte segun la fibra es
inferior a 110 mm, la guia puede montarse en la via de recorrido delantera.

# La guia puede utilizarse en sentido inverso para cortes inclinados 0-45°, como se muestra
en la figura 4.

# Bloquear la pieza con 20 y 22.

# Se pueden realizar cortes transversales o inclinados 0-45°.

# Colocar la palanca en posicion sierra.

# Empujar la pieza lenta y gradualmente.

# Para piezas cortas, utilizar el porta piezas, para las piezas largas, utilizar los soportes
especificos.

# No limpiar la mesa durante el funcionamiento.

Asegurarse de que el disco esté afilado.

JATENCION! En caso de anomalias o accidentes, pulsar el pulsador de emergencia 13 (fig. 2).

# Al finalizar el trabajo, apagar la maquina, extraer el enchufe de la toma y retirar las
virutas.

# Bajar el disco hasta apoyar la proteccion en la mesa.

# Volver a colocar la protecciéon puente para el mandril de cepillado.

{ATENCION! En caso de que no se utilice la sierra, es estrictamente necesario cubrir el disco
con la proteccién fija 3 (fig. 5). El montaje es idéntico al de la proteccién moévil de la sierra.
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7.4 PERFILADORA
Para utilizar la perfiladora, proceder de la siguiente manera:

{ATENCION! Apagar la maquina y extraer el enchufe de la toma.

# Hay dos tipos de mandril, para 220 mm y para @40 mm. Volcar la mesa trasera y levantar
el mandril de la perfiladora.

# Introducir el perno especial en el orificio del mandril para su bloqueo, cuando se desee
utilizar el porta herramientas de 820 mm, como se muestra en la figura a (fig. 10).

# Montar el mandril en el porta herramientas del mandril (320 mm)

# El diametro util de la perfiladora es 80 mm.

# Cuando se desee utilizar el orificio de @30 mm, consultar la figura b (fig. 10).



# Se pueden utilizar una o varias herramientas. Para separar las herramientas, utilizar el
casquillo separador.

# Acercar las herramientas lo maximo posible a la mesa. El diametro util es 80 mm. La
altura maxima de corte es de 40 mm. La remocidn es de 8 mm.

# Después de montar las herramientas, quitar el pemo especial y regular la altura del
mandril.

# Bloquear el mandril y montar la cubierta en la mesa.

# Asegurarse de que el mandril esté en posicion vertical respecto al bloqueador de piezas.
# Seleccionar el modo de funcionamiento “PERFILADORA”.

# Arrancar el motor.

# Empuijar la pieza con las dos manos gradualmente y con cuidado. Utilizar una varilla de
empuje para empujar la pieza cuando se encuentra aproximadamente a 5 cm del mandril.

# Asegurarse de que no haya objetos duros ni peligrosos en la pieza que se desea cortar.
# Las herramientas deberan tener el mismo peso. Ademas, deberan estar afiladas y
limpias.

{ATENCION! Si se detectan anomalias durante el funcionamiento, apagar inmediatamente la
magquina y extraer el enchufe de la toma.

Si se utiliza un disco plano para obtener superficies planas, colocar un tapon de 2-3 mm de
grosor entre la guia trasera y la cubierta de la perfiladora.

7.5. PERFORADO
Con este modo de funcionamiento se pueden obtener orificios de cualquier tipo, consultar la
fig. 6:

JATENCION! Apagar la maquina y extraer el enchufe de la toma de corriente.

# Asegurarse de que el mandril esté cubierto por la proteccion puente.

# Montar el manguito adecuado.

# Proteger la punta de perforado (o perfiladora, fresa) o el mandril de perfilado y bloquearla
a fondo.

# Montar el dispositivo de perforado en la mesa de escopleado 5.

# Aflojar la barra de bloqueo 27, y girar el tornillo de elevacion del mandril 1 y levantar la
mesa de perforado 12 a la altura deseada.

# Girar la barra 27 y colocar la palanca en posicion “CEPILLADO”

# Bloquear la pieza con la mordaza 11.

# Empezar el perforado en el punto marcado en la pieza.

# Proceder lentamente y mantener afilada la punta.

Para orificios perfilados, se recomienda perforar la madera en linea para pasar después al
modo de funcionamiento “PERFILADO”.

JATENCION! En caso de anomalias o accidentes, pulsar el pulsador de emergencia 13 (fig. 2).
8. MANTENIMIENTO

{ATENCION! Antes de cualquier control o mantenimiento, desconectar el enchufe de la toma
de corriente.

# Limpiar cada dia y mantener cuidada la maquina garantiza una perfecta eficiencia y una
larga duracion de la misma.

# Al finalizar cada trabajo, limpiar toda la maquina y, a intervalos regulares, desmontarla
para una limpieza mas profunda.



# Comprobar la eficiencia de las protecciones cada dia y mantenerlas limpias.

# Comprobar cada dia el estado de desgaste de los discos, sustituyéndolos cuando
presenten grietas, deformaciones o desgaste irregular.

# Afilar los tres discos a la vez para tenerlos equilibrados.

# Engrasar la maquina cada dia para mantenerla en perfectas condiciones de
funcionamiento.

# Para la limpieza de la maquina, utilizar exclusivamente un pafo, si es necesario
humedecido. No utilizar detergentes o disolventes, podrian dafar irremediablemente la
magquina.
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# Para reparaciones u operaciones de mantenimiento no especificadas en estas
instrucciones, acudir a un centro de asistencia autorizado.

# Cada mes, aplicar grasa en los dos cojinetes de los extremos del mandril de cepillado y
lubricar las partes deslizables (pernos, casquillos, tornillos, tuercas, cadenas).

# Comprobar la tension de las correas trapezoidales y los mandriles cada 2 semanas.
Cubrir las correas trapezoidales y los mandriles cada dia para protegerlos de posibles
salpicaduras de aceite.

{ATENCION! La caida del operario en la maquina podria provocar graves dafios a la persona
por el impacto con piezas de la maquina.

JATENCION! El personal que no esté adecuadamente formado y expresamente autorizado
por Compa S.r.l. no deberd realizar ninguna operacién de ajuste.

No se podra atribuir ninguna responsabilidad a Compa S.r.l. por regulaciones inadecuadas y
realizas por personal que no esté expresamente autorizado.

8.1. SUSTITUCION CUCHILLAS

La maquina dispone de 3 series de cuchillas. Sin embargo, para afilar o sustituir las cuchillas,
proceder como se ha descrito consultando la fig. 8:

# Apagar la maquina.

# Extraer el enchufe de la toma de corriente y asegurarse de que nadie puede arrancar la
maquina accidentalmente.

# Llevar guantes antiaccidentes y abrir la mesa delantera 10 y la mesa trasera 1 aflojando y
desbloqueando las barras de bloqueo 17 y 18, utilizando la llave suministrada.

# Aflojar el perno de bloqueo de la herramienta.

# La cuchilla 5 se bloqueara con la accion de los resortes situados debajo 4.

# Girar el mandril 7, introducir la cuchilla afilada y empujar hacia abajo con el dispositivo de
regulacion de cuchillas.

# La cuchilla 5 debe estar a la misma altura que la mesa del mandril.

& Apretar el perno de fijacién central de las herramientas, a continuacion, apretar los de los
extremos.

# Apretar los tornillos gradualmente, cerrar las mesas delantera y trasera prestando
atencién a las manos.

# Bloquear las mesas con las barras correspondientes 17 y 18.

Como alternativa, se puede adoptar el siguiente procedimiento:
# Aflojar la barra de bloqueo 18.
# Abrir la mesa delantera 10 con la llave suministrada.



# Aflojar el perno de fijacion de la herramienta 14.

# La cuchilla 5 se bloqueara con la accion del resorte situado debajo.

# Colocar una placa de aluminio plana en la parte central del borde de la mesa trasera y
presionar con fuerza.

# Girar el mandril 7 y la cuchilla 5 se presionara dentro del mandril 7.

# Después de centrar la cuchilla 5, apretar el perno central de fijacién de la herramienta, a
continuacién, apretar los de los extremos.

# Apretar los tornillos gradualmente y cerrar la mesa 10, prestando atencion a las manos.
# Bloquear la pieza mediante 18.

# Colocar una pieza plana vy lisa en la mesa para comprobar que todo esté correctamente
montado tanto a la derecha como a la izquierda.

#  Girar el mandril a mano.

# Asegurarse de que las cuchillas estén a la misma altura que la mesa.

{ATENCION! No utilizar simultdneamente cuchillas de diferentes tipos. Afilar las cuchillas para
que la altura y el angulo (38’ / 42’) sean iguales para las dos cuchillas. Las cuchillas deberan
tener el mismo peso. Las cuchillas pueden afilarse a una altura minima de 21 mm (la nueva
cuchilla es 260 x 30 x 3 mm).

8.2. SUSTITUCION DISCOS
Para sustituir o montar un disco, proceder de la siguiente manera consultando la fig. 5:

# Apagar la maquina, extraer el enchufe de la toma de corriente y desmontar la tapa inferior

# Aflojar el pomo de bloqueo 3, bajar el disco hasta el final de su recorrido mediante la
palanca 1.

# Bloquear el eje de corte con una llave de 12 mm.

# Aflojar la tuerca girandola hacia la derecha con una llave de 27 mm.

# Desmontar la brida y el disco y limpiarlos con cuidado para garantizar el contacto
correcto. Ahora se puede bloquear el disco (g max. 250 mm) en la brida y montarlos en el eje.
# Apretar a fondo la tuerca.

# Si la cuchilla divisoria no esta en la posicion correcta, aflojar la tuerca 38 (fig. 7) y apretar
el tornillo de regulacion 37 (fig. 7).

# Asegurarse de que la cuchilla divisoria esté centrada respecto al disco.

# A continuacion, apretar la tuerca 38 (fig. 7).

# Montar la tapa inferior 2 (fig. 5).
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8.3. SUSTITUCION PUNTAS

En caso de que fuera necesario sustituir o recolocar las puntas, realizar lo siguiente:

# Bajar al maximo la mesa movil del cepillo.

# Introducir un destornillador en el orificio del tambor del cepillo para sujetarlo y, con la llave
suministrada, aflojar los tres pernos de fijacion.

# Sustituir la punta introduciéndola en la ranura especifica.

8.4. SUSTITUCION CORREA TRAPEZOIDAL
Para sustituir la correa trapezoidal proceder de la siguiente manera:

# Apagar la maquina y desmontar la proteccién inferior de la sierra 2 (fig. 5) y la cubierta de
proteccion del grupo de arrastre 33 (fig. 7).



Bajar el disco hasta el final de su recorrido.

Aflojar el tornillo 19 (fig. 7).

Dejar que la palanca de elevacion 18 (fig. 7) se separe del anillo de elevacion 17 (fig. 7).
Aflojar el eje motor 26 (fig. 7) y desmontar la correa trapezoidal 29 (fig. 7).

Aflojar la tuerca 39 (fig. 7) y el perno 9 (fig. 7).

Colocar el separador en el soporte izq. de la sierra 34 (fig. 7) y en el soporte dch. de la
sierra 8 (fig. 7) para levantar la mesa de corte 10 mm.

# A continuacion, aflojar los pernos 10 (fig. 7) y 23 (fig. 7) y desplazar el grupo de arrastre
32 (fig. 7) hacia la derecha.

# Desmontar la correa trapezoidal 30 (fig. 7).
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Montaje, consultar la fig. 7:
A partir de las instrucciones de desmontaje, montar las correas trapezoidales 30, 11, 29 y

Girar el motor 16 hacia abajo para tensar la correa trapezoidal 11.

Apretar los pernos 10 y 23. Mover el grupo de arrastre 32 hacia la izquierda.
Tensar la correa trapezoidal 20 y apretar el perno 31.

Montar el anillo de oscilacion 24 y regular el mandril de tornillo 22.

Girar el tornillo 22 para tensar la correa trapezoidal 14.

Apretar el perno 25 con cuidado.

Tensar la correa trapezoidal 29.

Apretar el eje motor 26 y retirar los separadores de las mesas 34 y 8.

Para sustituir la mesa de corte, apretar el perno 9 y la tuerca 39.

Conectar la palanca de elevacion 18 al anillo de elevacion 17.

Conectar la palanca de elevacion 18 al brazo de soporte 21, utilizando el perno 19.
Asegurarse de que la palanca de elevacién 18 pueda moverse libremente.
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Por ultimo, montar la cubierta de proteccion del grupo de arrastre 33 y la proteccion inferior de
la sierra 2 (fig. 5) en este orden:

# Levantar el disco a la altura deseada y montar la cobertura de la sierra en la cuchilla
divisoria.

9. DESGUAZADO
Una vez finalizado el funcionamiento de la maquina, el desguazado debe realizarse a través
de un centro normal de eliminacién de residuos de maquinas industriales.

10. PROBLEMAS, CAUSAS Y SOLUCIONES

Todas las maquinas se han montado y escrupulosamente probado en la fabrica antes de su
envio, por lo que dificilmente se veran sometidas a averias o roturas. En cualquier caso,
proponemos a continuacion una lista resumida de las principales causas de problemas que
pueden producirse y los correspondientes procedimientos necesarios para solucionarlos.

10.1 LA MAQUINA ESTA ENCENDIDA PERO EL MOTOR
NO FUNCIONA

Este problema podria estar provocado por:

No hay alimentacién, el fusible esta quemado.

La conexion de los cables esta aflojada o rota.
Defecto del contacto del interruptor.

La mesa de descarga no esta cerrada.

La cubierta de la cepilladora no esta bien colocada.

d
d
rd
d
rd
# El pulsador de emergencia debe estar bloqueado.



# Latensién es demasiado baja.

Para resolver este problema se procede de la manera siguiente:

Comprobar la alimentacion.

Comprobar los cables.

Comprobar el interruptor.

Limpiar la mesa y aserrar con cuidado.

La cubierta debe cubrir el mandril, fijarla.

Desbloquear el pulsador girandolo hacia la derecha.

Comprobar la tension con un medidor. La tensién nominal no es inferior a 95°.
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10.2. EL MOTOR ESTA SOBRECALENTADO

Este problema esta provocado por:

# El motor esta en cortocircuito.

# El motor esta en sobrecarga.

# La alimentacion CA es insuficiente.
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Para resolver este problema se procede de la manera siguiente:
# Comprobar el motor.

# Reducir la tension de alimentacion.

# Comprobar la tension de alimentacion.

10.3. LOS COJINETES ESTAN SOBRECALENTADOS

Este problema podria estar provocado por:
# Los cojinetes no estan suficientemente lubricados.
# El cojinete esta sucio.

Para resolver este problema se procede de la manera siguiente:
# Aplicar o sustituir el lubricante.

10.4. LA VELOCIDAD DE ROTACION ES BAJA

Este problema podria estar provocado por:
# La alimentacién CA es insuficiente.
# La correa esta aflojada.

Para resolver este problema se procede de la manera siguiente:
# Restablecer la tension correcta.

# Tensar la correa.

10.5. LA CALIDAD DE CEPILLADO EMPEORA

Este problema podria estar provocado por:
# La herramienta no esta afilada o esta dafiada.
# Las herramientas no estan montadas / reguladas correctamente.

Para resolver este problema se procede de la manera siguiente:



# Afilar la herramienta.
# Montar correctamente / regular la herramienta.

10.6. LA MAQUINA ESTA CARGADA

Este problema podria estar provocado por:
# El aislamiento de algunas partes.

Para resolver este problema se procede de la manera siguiente:
# Sustituir o reparar.

11. PIEZAS DE RECAMBIO

Para garantizar el envio puntual de las piezas de recambio necesarias, se debe proporcionar
la informacion indicada en el punto 1.2. y el cddigo de la pieza indicado en la tabla de
despiece.
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Nota del Traduttore (i nomi delle regioni italiane rimangono invariabili
in spagnolo, non succede lo stesso con i nomi degli stati, la cui
traduzione allego a continuazione)

AUSTRALIA
AUSTRIA
BELGICA
BULGARIA
CANADA
CHIPRE
CROACIA
DINAMARCA
EGIPTO
FINLANDIA
FRANCIA
ALEMANIA
JORDANIA
GRAN BRETANA
GRAN CANARIA
GRECIA
IRLANDA
LIBANO

MALTA
MALASIA
MARRUECOS
NUEVA ZELANDA
NORUEGA
HOLANDA



PALESTINA
POLONIA
RUMANIA
SERBIA
SINGAPUR
SIRIA
ESLOVENIA
ESPANA
SUECIA
SUIZA
TAILANDIA
TUNEZ
TURQUIA
HUNGRIA
URUGUAY
EE.UU.
E.A.U.
VENEZUELA



Mod.
baby - KOMPACTA 250 TV
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Tension y frecuencia nominal 230V ~ 50 Hz
Potencia nominal absorbida 1200 W

1500 W

2200 W
Peso 210 kg
Dimensiones totales 1500x1060x1080
CEPILLO DE SUPERFICIE
Mesa de trabajo de aleaciéon 250 x 960 mm
O Eje cepillo 72 mm
Cuchillas 3
Dimensiones cuchillas 250x30x3
Altura minima cuchillas 20 mm
Velocidad de rotacion 3500 G/1’
Eliminacién maxima 3 mm
@ Empalme aspiracion 100 mm
Escuadra para cepillo inclinable 0°-45°
Motor 2200 W
CEPILLO DE ESPESOR
Mesa de trabajo de aleacién 250 x 600 mm
Eliminacién maxima 3 mm
Velocidad de avance 6,5 m/min
Altura minima de trabajo 6 mm
Altura maxima de trabajo 120 mm
@ Empalme aspiracion 100 mm
SIERRA CIRCULAR
@ disco sierra 250x30 mm
Velocidad de rotacion 3500 G/1’
Altura de corte maxima a 90° 80 mm
@ Empalme aspiracion 100 mm
@ Empalme aspiracion en la proteccion 40 mm
@ Motor 2200 W
TUPI
@ Eje porta herramientas 20 (30) mm
Velocidad de rotacion 8100 G/1’
Recorrido util eje 90 mm
@ Maximo herramienta 120 mm
@ Empalme aspiracion 100 mm
Mesa de trabajo sierra-tupi de aleacién 250x850 mm
Motor 1200 W
CARRO
Tamafo mesita carro 220x320 mm
Recorrido carro 300 mm
MORTAJADORA
Mesa de trabajo 160x280 mm
Mandril tipo Westcott® 3—-16mm
@ Maximo mango herramienta 16 mm
Velocidad de rotacion 3500 G/1’
Recorridos vertical, horizontal y 90-90-90 mm

transversal




| Motor | 1500 W
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BASE

1. soporte - 2. armazén - 3. cobertura

- 4. placa de fondo - 5. armazén

- 6. placa lateral - 7. tornillo

M6x12 - 8. tuerca M8 - 9. tornillo M6x16
- 10. separador 6-140 HV
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CORTES TRANSVERSALES

1. pomo de elevacion - 2. cobertura
inferior - 3. pomo de

bloqueo - 4. disco - 5. brazo

de soporte - 6. perno M8x75 -

7. perno M8x65 - 8. - 9. placa

de soporte - 10. tornillo M10x40 - 11.
cojinete 80100 - 12. manguito
separador - 13. manguito separador

- 14. tuerca M10 para soporte

- 15. arandela plana - 16. tornillo
M10x20 - 17. guia de desplazamiento
para cortes transversales - 18. soporte
-19. perno M6x12 - 20.

mesa para cortes transversales - 21. placa
de posicionamiento - 22. borde

- 23. regla - 24. pomo de

bloqueo - 25. mordaza - 26.

mastil - 27. pomo de bloqueo -

28. cubierta - 29. mesa de corte -

30. manguito separador - 31.

guia - 32 base corredera para

guia - 33. guia de desplazamiento

PERFORADO

1. mandril de elevacién de tomillo

- 2. mastil - 3. perno M8x25 - 4.
soporte - 5. banco de

escopleadura - 6. pared dch. - 7.

base de soporte dch. - 8. cubierta para
perforadora - 9. punta de perforado -
10. mastil - 11. mordaza - 12. mesa
de perfilado - 13. placa de



posicionamiento - 14. palanca de elevacién
-15. perno M8x16 -

16. barra de union - 17.

colocador - 18. tornillo de
posicionamiento - 19. guia de
desplazamiento - 20. corredera - 21.
palanca de elevacion - 22. guia

de desplazamiento - 23. anillo de
posicionamiento -24. mandril de
traslacion de tomillo - 25. base abierta
para mandril de tornillo - 26. base
corredera -27. pomo de

bloqueo - 28. mastil - 29. empalme
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GRUPO ARRASTRE

1. mesa de corte - 2. cuchilla
divisoria - 3. disco - 4. polea

mandril - 5. mandril de

cepillado - 6. soporte disco -

7. eje de soporte - 8. soporte

mesa de corte dch. - 9. perno para
mandril - 10. perno - 11. correa
trapezoidal - 12. barra de

bloqueo - 13. pomo de elevacion
sierra - 14. correa

trapezoidal A 560 - 15. anillo de
corte - 16. motor - 17. anillo de
elevacion - 18. palanca de elevacion
- 19. tornillo - 20. tuerca -

21. brazo de soporte - 22. barra

de regulaciéon - 23. perno -

24. anillo de corte - 25. perno -

26. eje motor - 27. grupo de

arrastre - 28. brazo sierra - 29. correa
trapezoidal A 560 - 30. correa
trapezoidal O 900 - 31. perno

- 32. equipo de arrastre - 33. cubierta
de proteccion - 34. soporte mesa

de corte izq. - 35. prensor sierra

- 36. prensor cuchilla divisoria -

37. tomillo de regulacion -38. tuerca -
39. tuerca - 40. mandril de tornillo

CEPILLADO

1. mesas de descarga - 2. herramienta -
3. perno de posicionamiento -

4. resorte - 5. disco - 6. prensor disco

- 7. mandril de cepillado - 8. pemo



de posicionamiento - 9. tuerca disco

- 10. alimentacion - 11. orificio

para virutas - 12. proteccién para virutas -
13. rodillo - 14. perno de fijacion

disco - 15. mesa de alimentacion

-16. perno de posicionamiento -

17. barra de bloqueo - 18. barra

de bloqueo
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