


Descripcion general de la maquina
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Mesa de entrega
Caperuza de expulsion de virutas
Interceptor de contragolpes

Palanca de sujecion de la mesa de
entrega

Ajuste de altura de la mesa de regruesado

Soporte para taladro de mortajas (el tala-
dro de mortajas no se incluye en el volu-
men de suministro)

Tope
Chapa de cubierta

Palanca de sujecion para el ajuste de incli-
nacion del tope

Palanca de sujecion para el desplaza-
miento lateral del tope

Soporte de la guia lateral

Mesa de entrada

Ajuste de altura de la mesa de entrada
caperuza de aspiracion de virutas
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Patas (modelo HC 260 M solamente )

El modelo HC 260 K tiene un bastidor en
vez de patas (Manual de instrucciones
separado)

Mesa de regruesado
Arbol de cuchilla

Ajuste de altura del perfil de cubierta del
arbol portacuchillas

Ajuste lateral del perfil de cubierta del
arbol portacuchillas

Perfil de cubierta del arbol portacuchillas
Interruptor de Con/Desc

Accesorios incluidos:

Llave de tornillos de 10 mm
Llave Allen de 3 mm

Galga de ajuste para las cuchillas de cepi-
llado

Cera de deslizamiento para la superficie
de las mesas de cepillado
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e Antes de usar la maquina lea este manual de
instrucciones para el manejo. Observe espe-
cialmente las instrucciones de seguridad.

e Si al desembalar la maquina se descubrieran
danos producidos durante el transporte, infor-
mar inmediatamente al proveedor. jNo poner
en marcha la unidad!

e Sirvase desechar el embalaje de forma
compatible con el medio ambiente. Entregar el
material de embalaje en el sitio de recogida
adecuado.

e Guardar este manual de instrucciones para el
manejo en un lugar seguro de manera que
pueda ser consultado siempre que se tenga
una duda.

e En caso de prestar o venderse la maquina
entregar también el presente manual de ins-
trucciones para el manejo.

Instrucciones de seguridad

Aplicacion de acuerdo a la finalidad

La finalidad de esta maquina es el cepillado y
regruesado de madera maciza. Es necesario pres-
tar observancia a las medidas maximas admisibles
de la pieza de trabajo (véase "Datos técnicos).

Cualquier otro tipo de aplicacion esta en des-
acuerdo con la aqui explicada. |Si la maquina se
aplica en desacuerdo con la finalidad aqui expli-
cada o bien si ella fuera modificada o si se utiliza-
ran piezas no comprobadas ni aprobadas por el
fabricante de la maquina, es posible que se pro-
duzcan dafios imprevisibles!

Instrucciones generales de seguridad

Observar las prescripciones fundamentales de
seguridad para la utilizaciéon de herramientas eléc-
tricas, a fin de reducir el riesgo de

- lesiones

— incendios

— electrocuciones

al méximo posible.

Prestar especial observancia a lo siguiente:

Una cepilladora/regruesadora es una herramienta
peligrosa que puede producir lesiones graves, si se
maneja sin atencién. Por lo tanto, es absoluta-
mente necesario respetar las instrucciones de
seguridad y las prescripciones legales referentes al
manejo de cepilladoras/regruesadoras que se indi-
can mas adelante.

iPeligro!

La cepilladora/regruesadora debe ser puesta
en marcha y manejada exclusivamente por
personas familiarizadas con este tipo de
maquinas y que en todo momento conside-
ren los peligros asociados al uso de las mis-
mas.

Personas de menos de 18 afios de edad
estdn autorizadas para manejar esta
maquina solamente durante el curso de su
formacion profesional y bajo la supervision
de un instructor.

Los riesgos restantes descritos a continua-

cion son inherentes a las cepilladoras/

regruesadoras, no pudiendo ser eliminados
completamente por los dispositivos de segu-
ridad:

— jPeligro de arrastre!: Durante el trabajo,
asegurese que ninguna parte del cuerpo
ni de la ropa puede ser agarrada y arras-
trada por la maquina(no llevar corbatas,
ni ropa con mangas anchas; sujetar el
pelo largo con una redecilla).




- Existe riesgo de lesiones por contragolpes

de la pieza de trabajo (la pieza de trabajo
es enganchada por el arbol portacuchillas
y lanzada hacia atras contra el operario):
Trabajar con la maquina solamente si el
interceptor de contragolpes funciona
correctamente. Usar siempre cuchillas
cepilladoras afiladas. En caso de dudas,
controlar la pieza en trabajo por si tiene
cuerpos extrafos (por ejemplo, clavos o
tornillos).

Riesgo de lesiones por un emplazamiento
inestable de la cepilladora/regruesadora:
Si se trata de piezas de trabajo largas, uti-
lizar soportes de apoyo para la pieza de
trabajo a ambos lados de la maquina. Evi-
tar posiciones del cuerpo inseguras.
Adoptar siempre una posicién segura de
trabajo, que permita mantener en todo
momento el equilibrio.

Riesgo para otras personas en la zona de
trabajo:

Mantener a las personas no envueltas en
el trabajo, especialmente a los ninos,
fuera de la zona de peligro.

Riesgo de lesiones por contacto con el
arbol portacuchillas rotante: Mantener las
manos siempre a una distancia adecuada
del &rbol portacuchillas. Desconectar la
maquina mientras no se utilice.

Riesgo de heridas por corte con el arbol
portacuchillas parado: Llevar guantes al
cambiar las cuchilla cepilladora.

Peligros debidos a la influencia del medio
ambiente:

no utilizar la cepilladora/regruesadora en
ambientes humedos o bajo la lluvia.
Observar que la iluminacién sea sufi-
ciente. No utilizar la cepilladora/regruesa-
dora cerca de liquidos o gases inflama-
bles.

Peligros debidos a la sobrecarga de la
cepilladora/regruesadora:

Usar la cepilladora/regruesadora sola-
mente dentro del rango de potencia espe-
cificado. Usar la cepilladora/regruesadora
solamente para la finalidad especificada.
Peligro de lesiones debidas a defectos en
la maquina cepilladora/regruesadora:
Antes de usar la maquina cepilladora/
regruesadora, controlarla por si tiene
dafios. No utilizar la maquina si tiene
alguna pieza defectuosa. Si las cuchilla
cepilladora estan desafiladas, cambiarlas
inmediatamente. Existe peligro de lesio-
nes por contragolpes, si una cuchilla
desafilada se se atascara en la superficie
de la pieza en trabajo.

- Cada vez que se ponga en marcha la
maquina, es necesario asegurarse previa-
mente que no hay objeto alguno (por
ejemplo herramientas) dentro de ella.

— Usar siempre el equipo de proteccién per-
sonal:
mascarilla protectora contra el polvo;
protectores del oido contra ruidos
gafas protectoras.

Dispositivos de seguridad

Interceptor de contragolpes

El interceptor de contragolpes (22) impide que la
pieza en trabajo sea lanzada hacia atras contra el
operario por el arbol portacuchillas rotante.

e Todas las garras del interceptor de contragol-
pes deben convergir hacia el canto inferior.

e Todas las garras del interceptor de contragol-
pes deben volver automaticamente a su posi-
cion inicial (hacia abajo).

Perfil de cubierta del arbol portacuchillas

chillas (23)
impide que pueda tocarse desde la parte superior
el arbol portacuchillas rotante durante trabajos de
planeado.




e Después de aflojar la palanca de sujecion (24)
se ajusta el perfil de cubierta del arbol portacu-
chillas a la anchura de la pieza de trabajo.

e Con la palanca de ajuste (25) se ajusta el perfil
de cubierta del arbol portacuchillas a la altura
de la pieza de trabajo.

Para que la proteccion sea efectiva, la posicion del
perfil de cubierta del arbol portacuchillas debe
estar siempre adaptada a la pieza de trabajo. Al
guiarse la pieza de trabajo, las manos se deslizan
sobre el perfil de cubierta del arbol portacuchillas.

Caperuza de expulsion de virutas

Durante el regruesado, la caperuza de expulsion
de virutas (27) sirve como cubierta adicional del
arbol portacuchillas. Para este efecto, la caperuza
de expulsién de virutas se gira hacia arriba y se fija
con las dos palancas de sujecion (28) y el perfil de
cubierta del arbol portacuchillas (26).

Interruptor Con/Desc

e Para Conectar = pulsar el interruptor verde
(29).

e Para Desconectar = cerrrr la tapa de proteccion
o bien pulsar el interruptor rojo (30)

Relé de tension minima

En el caso de fallas de tensién se activa un relé de
tensiéon minima, que impide que la unidad vuelva a
ponerse en marcha por si misma al restahlecerse
la tensién. Para volver a arrancar la maquina, hay
que pulsar de nuevo el interruptor verde (29).

Proteccion contra sobrecarga

La cepilladora/regruesadora tiene una proteccion
integrada contra sobrecarga, utilizada para detener
la maquina si el motor se calienta demasiado. Para
volver a poner en marcha la maquina cepilladora/
regruesadora:

1. Dejar que el motor se enfrie (unos 10 minutos
aproximadamente);

2. pulsar el interruptor verde (29).

Ajuste de la altura de la mesa de regruesado (al
trabajar como regruesadora)

Con el ajuste de altura (31) de la mesa de regrue-
sado, se ajusta el espesor (= espesor de la pieza
de trabajo después del regruesado) cuando la
maquina se utiliza para el regruesado.

e Una vuelta completa de la manivela varia la
altura de la mesa de regruesado en 3 mm.

e El espesor maximo de material que se puede
regruesar en una pasada es de 4 mm

e Es posible regruesar piezas de un espesor
maximo de 160 mm .

Ajuste de altura de la mesa de entrada (traba-
jando como planeadora)

Mediante el ajuste de altura (32) de la mesa de
entrada se ajusta el espesor del material a cepillar,
cuando la maquina se utiliza como planeadora.

¢ Una raya de la graduacion de la escala junto a
la mesa de entrada (33) corresponde a 1 mm
de eliminacion de material.

e El espesor maximo de material que se puede
quitar en una pasada es de 3 mm




Perfil de de tope

El perfil de tope (34) se utiliza para guiar lateral-
mente la pieza de trabajo durante el planeado.

o Después de aflojar la palanca de sujecion (36)
es posible ajustar el perfil de tope a la anchura
de la pieza de trabajo.

e Después de aflojar la palanca de sujecién (35)
es posible inclinar el perfil de tope hasta un
maéaximo de 45°.
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iPeligro!

Modificaciones en la maquina o el uso de

piezas no comprobadas ni aprobadas por el

fabricante de la maquina pueden causar
dafos imprevisibles durante la operacién!

— Montar la maquina siguiendo exacta-
mente las instrucciones contenidas en el
presente manual.

— Aplicar exclusivamente las piezas conteni-
das en el volumen de suministro.

— No llevar a cabo cambio alguno en las pie-
zas.

Herramientas necesarias
— Llave de tornillos de 10 mm
- Llave de tornillos de 13 mm
- Destornillador para tornillos de cabeza ranu-
rada en cruz
- Escuadra de 45° y de 90°

Desmontaje de la proteccion para transporte

1. Desatornillar el mango giratorio (37) de la
manivela de ajuste de la altura de la mesa de
regruesado, girarlo hacia arriba y atornillario
nuevamente.

2. Bajar un poco la mesa de regruesado y retirar
el taco de madera colocado durante el trans-
porte entre la mesa de regruesado y la carcasa
de la maquina.

3. Retirar l&mina metdlica de proteccién de la
mesa de regruesado.

4. Colocar la tapa de proteccion (38) sobre el
soporte del taladro de mortajas.

Montar las piernas

m De acuerdo al equipamiento de la maquina,
es posible montar la cepilladora/regruesa-
dora sobre cuatro patas o sobre un bastidor.
El montaje del bastidor se describe en un
manual de instrucciones separado.

1. Con la ayuda de una segunda persona, colocar
la méaquina boca abajo depositdndola sobre
una superficie adecuada.

2. Atornillar las cuatro piernas (39) a la parte inte-
rior de las esquinas de la maquina:
- Introducir por el exterior los tornillos de
cabeza hexagonal (43);
— colocar por el interior las arandelas (42) y
- atornillar las tuercas hexagonales (41) vy
apretarlas.

3. Colocar las patas de goma (40) en las piernas.




Montar la proteccion contra tirones

1. Desatornillar la tuerca de unién de plastico (44)
de la proteccién contra tirones.

2. Colocar la la proteccién contra tirones (46) por
el interior en el orificio de forma (45) en la
chapa de la carcasa.

2
I g 45

/

- @ jAtencion!
Controlar que el cable no pase sobre bordes
agudos y que no tenga dobladuras.

3. Atornillar la tuerca de unién de plastico por el
exterior, sobre la proteccién contra tirones.

4. Con la ayuda de una segunda persona, colocar
la maquina sobre las patas.

Instalacion de la caperuza de expulsion
de virutas :

e Sujete la caperuza de expulsion de virutas (47)
con cuatro tornillos para chapa (48) al perfil de
montaje (49).

Montar el tope

1. Desmontar el soporte del tope (56)del por-
tatope (52). Tomar cuidado de que no se pier-
dan ambas espigas de guia (55) en el soporte
del tope.

2. Atornillar el soporte del tope (56) con dos torni-

llos de cabeza hexagonal (54) a la mesa de
entrada.
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3. Montar nuevamente el portatope al soporte del
tope.

4. Introducir dos pernos de cuello cuadrado (57)
al tope (58) y asegurarlos al portatope con dos
tuercas hexagonales autofrenadas (53).

5. Colocar en ambos extremos del perfil de tope
un tapén de pléastico (59).

6. Atornillar la chapa de cubierta (50) con dos tor-
nillos de cabeza ranurada en cruz (51) al por-
tatope.

7. Ajustar el perfil de tope exactamente a 45°y
90° girando ambos tornillos de ajuste (usar
como ayuda una escuadra).

Conexion a la red

A iPeligro! Tensién eléctrica

Utilizar la maquina solamente en ambientes

Secos.

Utilizar la maquina solamente conectada a

una fuente de energia que cumpla los reque-

rimientos indicados a continuacion (véase
también "Especificaciones técnicas"):

— La fuente debe estar protegida mediante
un interruptor de corriente diferencial de
una intensidad de corriente diferencial de
30mA

— Las cajas de enchufe deben estar instala-
das, conectadas a masa y verificadas de
acuerdo a las prescripciones pertimnentes

— Las cajas de enchufe para corriente trifa-
sica deben tener un conductor neutro

— Si se aplica un sistema de aspiracion de
virutas, éste debe estar también conec-
tado correctamente a tierra;

Tender el cable de alimentacién de manera
que no estorbe durante el trabajo y que no
pueda ser dafnado.

Protejer el cable de la red contra el calor,
liquidos agresivos y bordes agudos.

Use solamente cables forrado de goma de
seccion transversal suficiente.

Nunca desenchufar el enchufe de conexién
a la red nunca tirando del cable.




A iCambio de sentido de rotacion!
(solamente para los modelos con motor
trifasico)

De acuerdo a la conexién de las fases, es
posible que el arbol portacuchillas gire en
sentido incorrecto. Esto puede producir
danos en la maquina y en la pieza de tra-
bajo. Por lo tanto, es necesario comprobar el
sentido de rotacién del motor antes de poner
en marcha la maquina al tener lugar una
nueva instalacion.

Si el sentido de rotacion no es el
correcto, es necesario cambiar el inver-
sor de fases en el enchufe de corriente
trifasica de la maquina:

1. La maquina debera ser conectada a la red de
corriente eléctrica, después de haber sido mon-
tada completamente, incluyendo todos los dis-
positivos de seguridad.

2. Poner en marcha la maquina durante un breve
momento y desconectarla inmediatamente.

3. Observar el sentido de rotacién de los rodillos
de avance o del arbol portacuchillas.

4. Si el sentido de rotacion no corresponde al indi-
cado en la figura, desconectar el cable de la
red de la maquina.

5. Utilizar un destornillador plano para presionar
el inversor de fases en el enchufe de la
maquina y girarlo en 180° .

[E iAtencion! jNo girar el inversor de fases
directamente en las clavijas de contacto!

zarse como planeadora o bien como regruesadora:

Operacion como planeadora

E La maquina se utiliza como planeadora para
cepillar una superficie desigual dejandola
plana, por ejemplo, para alisar (=planear) los
cantos de un tablén aserrado).

— La pieza de trabajo descansa sobre la
parte superior de la mesa de entrada.

— La pieza de trabajo se cepilla en el lado
inferior.

— La direccién de avance de la pieza de tra-
bajo es inversa a la aplicada para el
regruesado.

Dimensiones de la pieza de trabajo

Anchura | Altura

Utilizar el taco empujador max. min.
(ayuda de avance) si la pieza |[260 mm |5 mm
de trabajo es menor de
250 mm

Utilizar apoyos adicionales
para la pieza de trabajo, si ésta
mide mas de 1500 mm o bien
trabajar con un ayudante

Longitud

Preparacion

A iPeligro!

iDesenchufar siempre la maquina antes de
realizar trabajos en la maquina!

1. Girar la caperuza de expulsion de virutas hacia
abajo.

2. Girar ambas palancas de sujecion, izquierda y
derecha, hacia afuera.

3. Montar la mesa de salida (60) sobre la maquina
— ambas espigas de la carcasa de la maquina
deben enganchar en las ranuras inferiores de
la guia de la mesa de entrega.



Fijar la mesa de entrega(60) con ambas palan-
cas de sujecion (61).

Ajustar la altura de la mesa de regruesado a
120 mm girando la manivela.

Introducir a la maquina la caperuza de aspira-

cion de virutas (jestano esla caperuza de

expulsién de virutas mencionada en el paso 1!)

por debajo de la mesa de entrada. Observar

que la caperuza de aspiracion de virutas esté

en la posicién correcta:

— La tubuladura de succion esta dirigida hacia
afuera

— Introducir la caperuza de aspiracion de viru-
tas de manera que el punto de interseccién
entre el arbol y el eje debajo de la mesa de
entrada (flecha) esté posicionado exacta-
mente sobre del soporte correspondiente de
la caperuza de aspiracion de virutas.

7. Elevar la mesa de regruesado cuidadosamente

con la manivela para fijar la caperuza de aspi-
racién de virutas.

Conectar la tubuladura de succién de la cape-
ruza de aspiracién de virutas a un sistema ade-
cuado de aspiracion.

A iPeligro!

El polvo de ciertas especies de madera (por
ejemplo, roble, haya, fresno) puede producir
cancer si es inhalado Si se trabaja en recintos
cerrados, utilizar siempre un sistema ade-
cuado de aspiracion de virutas:

— Debe estar adaptado al diametro exterior
de la tubuladura de succién (100 mm)

— Volumen de aire > 550 m%/h;

— Vacio en la tubuladura de succién de la
maquina cepilladora > 740 Pa;

— Velocidad del aire en la tubuladura de
succién de la maquina > 20 m/s;

@ jAtencion! Un funcionamiento sin el sistema
de aspiracion de virutas solamente es posi-
ble:

— en exteriores;

— si la cantidad de virutas producida es baja
(con material delgado y poca eliminacion
de madera);

— con mascarilla de protecciéon contra el
polvo.

Planeado de piezas de trabajo

A iPeligro!

— jExiste peligro de lesiones graves por
contacto con el &rbol portacuchillas
rotante descubierto! Por esta razén, cubrir
siempre la parte del arbol portacuchillas,
que no esté cubierta por la pieza de tra-
bajo, mediante el perfil de cubierta del
arbol portacuchillas. Para este efecto,
ajustar el perfil de cubierta del arbol porta-
cuchillas exactamente a las medidas de la
pieza en trabajo.

— iNunca introducir las manos por debajo
del perfil de la cubierta del arbol portacu-
chillas al guiar la pieza en trabajo!

— Usar una ayuda para empujar la pieza de
trabajo (taco empujador), si se trata de
piezas en trabajo pequeinas, que no pue-
dan ser guiadas manteniendo una distan-
cia de seguridad suficiente al arbol porta-
cuchillas.

— Usar el tope de la cepilladora al repasar
cantos delgados, para que la pieza de tra-
bajo sea guiada lateralmente de forma
segura. Usar un tope auxiliar para cepillar
piezas de trabajo delgadas o estrechas,
para mantener las manos a una distancia
de seguridad suficiente del arbol portacu-
chillas.

— Usar un taco de tope detras de la pieza de
trabajo para iniciar el cepillado, con el fin
evitar que sea lanzada hacia atrds en
direccion contraria a la de avance.

— Usar un soporte para la pieza de trabajo
(por ejemplo un soporte de rodillo) para
mantener en equilibrio las piezas largas.

— iNo guiar la pieza de trabajo de retorno
sobre el arbol portacuchillas rotante des-
cubierto!




Fijar la mesa de entrega(60) con ambas palan-
cas de sujecion (61).

Ajustar la altura de la mesa de regruesado a
120 mm girando la manivela.

Introducir a la maquina la caperuza de aspira-

cién de virutas (jestano esla caperuza de

expulsion de virutas mencionada en el paso 1!)

por debajo de la mesa de entrada. Observar

que la caperuza de aspiracion de virutas esté

en la posicién correcta:

- La tubuladura de succién esta dirigida hacia
afuera

— Introducir la caperuza de aspiracion de viru-
tas de manera que el punto de interseccion
entre el arbol y el eje debajo de la mesa de
entrada (flecha) esté posicionado exacta-
mente sobre del soporte correspondiente de
la caperuza de aspiracion de virutas.

Elevar la mesa de regruesado cuidadosamente
con la manivela para fijar la caperuza de aspi-
racion de virutas.

Conectar la tubuladura de succién de la cape-
ruza de aspiracion de virutas a un sistema ade-
cuado de aspiracion.

A iPeligro!

El polvo de ciertas especies de madera (por
ejemplo, roble, haya, fresno) puede producir
cancer si es inhalado Si se trabaja en recintos
cerrados, utilizar siempre un sistema ade-
cuado de aspiracion de virutas:

[%]

— Debe estar adaptado al diametro exterior
de la tubuladura de succién (100 mm)

— Volumen de aire > 550 m3/h;

— Vacio en la tubuladura de succién de la
maquina cepilladora > 740 Pa;

— Velocidad del aire en la tubuladura de
succién de la maquina > 20 m/s;

jAtencién! Un funcionamiento sin el sistema

de aspiracion de virutas solamente es posi-

ble:

— en exteriores;

- si la cantidad de virutas producida es baja
(con material delgado y poca eliminacion
de madera);

— con mascarilla de proteccion contra el
polvo.

Planeado de piezas de trabajo

iPeligro!

- jExiste peligro de lesiones graves por
contacto con el arbol portacuchillas
rotante descubierto! Por esta razén, cubrir
siempre la parte del arbol portacuchillas,
que no esté cubierta por la pieza de tra-
bajo, mediante el perfil de cubierta del
arbol portacuchillas. Para este efecto,
ajustar el perfil de cubierta del arbol porta-
cuchillas exactamente a las medidas de la
pieza en trabajo.

— jNunca introducir las manos por debajo
del perfil de la cubierta del arbol portacu-
chillas al guiar la pieza en trabajo!

- Usar una ayuda para empujar la pieza de
trabajo (taco empujador), si se trata de
piezas en trabajo pequefas, que no pue-
dan ser guiadas manteniendo una distan-
cia de seguridad suficiente al arbol porta-
cuchillas.

— Usar el tope de la cepilladora al repasar
cantos delgados, para que la pieza de tra-
bajo sea guiada lateralmente de forma
segura. Usar un tope auxiliar para cepillar
piezas de trabajo delgadas o estrechas,
para mantener las manos a una distancia
de seguridad suficiente del arbol portacu-
chillas.

— Usar un taco de tope detras de la pieza de
trabajo para iniciar el cepillado, con el fin
evitar que sea lanzada hacia atras en
direccion contraria a la de avance.

— Usar un soporte para la pieza de trabajo
(por ejemplo un soporte de rodillo) para
mantener en equilibrio las piezas largas.

— iNo guiar la pieza de trabajo de retorno
sobre el arbol portacuchillas rotante des-
cubierto!



— Si el tipo de trabajo lo requiere, utilizar:
un dispositivo de aspiracion de virutas
(accesorio)
Cera de deslizamiento para que la pieza
de trabajo se deslice mas féacilmente
sobre la mesa de entrada y la de salida.

Adoptar la postura de trabajo correcta:
- en el lado del interruptor;
— mirando hacia la maquina;

Ajustar el tope de la cepilladora como se
requiera.

Ajustar el espesor de cepillado con el tornillo de
cabeza en estrella (62) en la mesa de entrada.

[J

m El espesor maximo de cepillado en una
pasada es de 3 mm. Sin embargo, sera posi-
ble cepillar a este espesor méaximo sola-
mente si
— las cuchilla cepilladora estan muy afila-

das;
— se trata de maderas blandas;
— no se utiliza todo el ancho de cepillado.

De otro modo, existe el riesgo de sobrecar-
gar la maquina. Es mejor dar varias pasadas
para llevar la pieza de trabajo al espesor
deseado.

Apoyar la pieza de trabajo contra el tope (en
caso dado utilizar el tope auxiliar).

Ajustar la posicién del perfil de cubierta del

arbol portacuchillas:

— Cepillado de cantos angostos (juniuras)
Desplazar el perfil de cubierta del arbol por-
tacuchillas (63) lateralmente a lo largo de la
pieza de trabajo — el muelle de presion (64)
perfil de cubierta del arbol portacuchillas
debera deflectarse ligeramente.

— Cepillado de lados anchos:
Bajar el perfil de cubierta del &arbol portacu-
chillas (65) desde arriba sobre la pieza de
trabajo.

6. Poner en marcha el motor.
7. Desplazar la pieza en trabajo rectamente sobre

de la mesa de entrada. manteniendo los dedos
juntos y guiando la pieza en trabajo con la
palma de las manos. Presionar hacia abajo la
pieza en trabajo solamente en la zona de la
mesa de entrada.

8. Una vez terminado el cepillado, desconectar la
maquina si no se continda trabajando inmedia-
tamente. '

Operacion como regruesadora

m El regruesado se utiliza para reducir el espe-
sor de una pieza de trabajo cuya superficie
ha sido planeada anteriormente.

— La pieza en trabajo pasa a través de la
regruesadora.

- La superficie anteriormente planeada
queda apoyada sobre la mesa de regrue-
sado.




— El regruesado tiene lugar en la superficie
superior de la pieza de trabajo.

— La direccién de avance de la pieza de tra-
bajo es inversa a la del planeado.

Dimensiones de la pieza de trabajo

Longitud Anchura Altura
min. 200 mm - min. 4 mm
Utilizar apoyos adi- max. max.
cionales para la 260 mm 160 mm

pieza de trabajo, si
ésta mide més de
1500 mm o bien tra-
bajar con un ayu-
dante

Preparacion

e

iPeligro!
iDesenchufar siempre la maquina antes de
realizar trabajos en la maquina!

Girar ambas palancas de sujecién, izquierda y
derecha, (67) hacia afuera.

2. Desmontar la mesa de salida (66).

4. Colocar el perfil de cubierta del arbol portacu-
chillas (70)

— en su posicién superior y

— desplazarlo completamente hacia afuera.

Girar la caperuza de expulsién de virutas (74)
hacia arriba sobre el arbol portacuchillas.

Si se trabaja con un sistema de aspiracion de
virutas, colocar la caperuza de aspiracion de
virutas (71) sobre la caperuza de expulsion de
virutas (74).

6. Girar las palancas de sujecion izquierda y dere-

cha (72) hacia arriba, doblar los extremos de
las palancas ligeramente hacia arriba vy fijar la
caperuza de expulsion de virutas (74) con las
palancas de sujecion.

iPeligro!

Durante el regruesado, la caperuza de
expulsion de virutas (74) sirve para cubrir el
arbol portacuchillas. jPara evitar lesiones
producidas por el arbol portacuchillas
rotante, la caperuza de expulsién de virutas
debe estar correctamente fijada!

Desplazar el perfil de cubierta del arbol porta-

cuchillas (72):

— completamente hacia adentro

-y bajarlo cuidadosamente para fijar adicio-
nalmente la caperuza de expulsién de viru-
tas y la caperuza de aspiracion de virutas.

Si se trabaja con un sistema de aspiracion de
virutas, conectar la tubuladura de succién de la
caperuza de aspiracion de virutas (71) a un sis-
tema de aspiracién adecuado.




A iPeligro!

El polvo de ciertas especies de madera (por

ejemplo, roble, haya, fresno) puede producir

cancer si es inhalado Si se trabaja en recintos

cerrados, utilizar siempre un sistema ade-

cuado de aspiracion de virutas:

— Debe estar adaptado al diametro exterior
de la tubuladura de succién (100 mm)

— Volumen de aire > 550 m*/h;

— Vacio en la tubuladura de succién de la
mégquina cepilladora > 740 Pa;

— Velocidad del aire en la tubuladura de
succion de la maquina > 20 m/s;

@ jAtencion! Un funcionamiento sin el sistema

de aspiracion de virutas solamente es posi-

ble:

— en exteriores;

— si la cantidad de virutas producida es baja
(con material delgado y poca eliminacion
de madera);

— con mascarilla de protecciéon contra el
polvo.

Regruesado de piezas de trabajo

A {Peligro!

— jExiste peligro de engancharse en los
rodillos de avance rotantes! jMantenerse
suficientemente alejado del interior de la
maquina! Utilizar una ayuda para empujar
la pieza de trabajo (taco empujador), si se
desea regruesar en la maquina piezas de
tamafno mas pequefo.

— No ladear las piezas en trabajo . De otro
modo existe el peligro de contragolpes.

— Extraer las piezas eventualmente atasca-
das en la m aquina solamente después de
que el motor se haya detenido por com-
pleto y después de haber desenchufado el
enchufe de toma de red.

— Comenzar a guiar la pieza de trabajo por
el lado de salida, una vez que ha entrado
a la regruesadora no pudiendo ser guiada
con seguridad desde el lado de entrada.

— No cepillar mas de dos piezas al mismo
tiempo. En este caso, introducir ambas
piezas de trabajo por los lados exteriores
de la abertura de alimentacion.

— Si el tipo de trabajo lo requiere, utilizar:
un dispositivo de aspiracion de virutas
(accesorio)

Cera de deslizamiento para que la pieza
de trabajo se deslice mas facilmente
sobre la mesa de regruesado.

Adoptar la postura de trabajo correcta:

— en el lado del interruptor;

- mirando hacia la maquina;

Ajustar el espesor del regruesado con la mani-
vela.

m El espesor maximo de cepillado en una

pasada es de 4 mm. Sin embargo, sera posi-

ble cepillar a este espesor maximo sola-

mente si

— las cuchilla cepilladora estan muy afila-
das;

— se trata de maderas blandas;

— no se utiliza todo el ancho de cepillado.

De otro modo, existe el riesgo de sobrecar-
gar la maquina. Es mejor dar varias pasadas
para llevar la pieza de trabajo al espesor
deseado.
Para regruesar piezas de trabajo cuyas caras
no son paralelas, utilizar ayudas de alimenta-
cion adecuadas (elaborar plantillas de empuje
adecuadas).

Poner en marcha el motor.

Introducir la pieza de trabajo lenta y recta-
mente. Luego, la pieza es introducida automati-
camente a la maquina

La pieza en trabajo debe pasar rectamente a
través de la regruesadora.

Una vez terminado el cepillado, desconectar la
maquina si no se continda trabajando inmedia-
tamente.

iPeligro!

Antes de iniciar todo trabajo de manteni-
miento y de limpieza:

— Desconectar la maquina

— Desenchufar el cable de alimentacién

— Esperar hasta que la maquina se haya
detenido completamente.

Utilizar exclusivamente piezas de repuesto
originales, especialmente si se trata de los
dispositivos de seguridad, debido a que las
piezas de repuesto no comprobadas ni auto-
rizadas por el fabricante de la maquina pue-
den causar dafos imprevisibles.

Una vez realizados todos los trabajos de

mantenimiento y de limpieza:

— Activar nuevamente todos los dispositivos
de seguridad y controlar que funcionen
correctamente.




— Asegurarse de que sobre la maquina o
dentro de ella no se encuentren deposita-
das herramientas o similares.

Cualquier trabajo de reparacién o de mante-
nimiento mas extenso que los descritos en
este capitulo, debera ser llevado a cabo
exclusivamente por especialistas

Desmontar y montar las cuchilla cepi-
lladora

m Si las cuchilla cepilladora estan desafiladas,

— se reducira el rendimiento del cepuillado,
— aumentard el peligro de contragolpes y
— se sobrecargaréa el motor.

A iPeligro!

iExiste peligro de lesionarse por cortes pro-
ducidos por las cuchilla cepilladora! Llevar
guantes al cambiar las cuchilla cepilladora.

Para desmontar las cuchilla cepilladora:

1.
2.
3.

Desenchufar el cable de alimentacion
Desmontar el tope.

Subir el perfil de cubierta del arbol portacuchi-
llas a su posicion superior y moverlo hacia
afuera.

Atornillar hasta el fondo cuatro tornillos de
cabeza hexagonal en la regleta de presiona-
miento de la cuchilla cepilladora (jllevar guan-
tes!). :

Desmontar la regleta de presionamiento de la
cuchilla cepilladora (76) con la cuchilla (75) del
arbol portacuchillas (77).

Limpiar las superficies del arbol portacuchillas
y de la regleta de presionamiento de la cuchilla
cepilladora.

A iPeligro!

No utilizar detergentes (por ejemplo, para
quitar los restos de resina) que pudieran ata-
car los componentes de aleacion ligera; de
otro modo podria afectarse la resistencia de
los componentes de aleacion ligera.

Para montar las cuchilla cepilladora:

m Si se utilizan cuchillas cepilladoras con filo a

ambos lados, solamente es necesario inver-
tir las cuchillas, siempre que el otro lado esté
suficientemente afilado.

A iPeligro!

— Use solamente cuchillas cepilladoras ade-
cuadas (véase ,Especificaciones técni-
cas") — las cuchillas cepilladoras inade-
cuadas, incorrectamente  montadas,
desafiladas o dahadas pueden soltarse o
bien incrementar considerablemente el
riesgo de contragolpes.

— Siempre deben cambiarse o invertirse
ambas cuchillas cepilladoras.

— Montar las cuchillas cepilladoras usando
exclusivamente piezas originales.

7. Colocar la cuchilla cepilladora afilada sobre la

regleta de presionamiento de la cuchilla cepilla-
dora.

Ambas espigas de la regleta de presionamiento
de la cuchilla cepilladora deben encajar en
ambos orificios (78) de la cuchilla.

78

Colocar la regleta de presionamiento de la
cuchilla cepilladora (80) con ésta Ultima (79)en
el del arbol portacuchillas, asegurandose que
la cuchilla no se salga de de ambas espigas de
la regleta de presionamiento de la cuchilla cepi-
lladora.

Desatornillar cuatro tornillos de cabeza hexago-
nal de la regleta de presionamiento de la cuchilla
cepilladora justamente hasta que la regleta de
presionamiento de la cuchilla cepilladora (82) y la
cuchilla (81) puedan ser movidas a lo largo del
eje del arbol portacuchillas.

10. Hay dos maneras de comprobar el saliente de

las cuchillas:

— Con la galga de ajuste (83) (segun las pres-
cripciones para la prevencion de accidentes,
la galga debe ser suministrada con la
maquina).



11.

12.

— Colocar la galga de ajuste de la cuchilla
cepilladora sobre el arbol portacuchillas
como se muestra en la figura. Las cuchi-
llas deben sobresalir de forma tal que
toquen la galga de ajuste.

Esta comprobacion debe llevarse a cabo
en ambas cuchillas cepilladoras y en
ambos lados del arbol portacuchillas.

- Utilizar una regla de aluminio (84) (ésta es
mas exacta que la galga de ajuste).
— Colocar la regla de aluminio sobre la
mesa de entrega y el arbol portacuchillas
como se muestra en la figura.

5-10 mm

1 / \

— Girar el arbol portacuchillas una vuelta, a
mano, en direccion contraria a la direccion
de trabajo.

- Las cuchillas cepilladoras estan ajustadas
correctamente, si la regla se desplaza
entre 4 y 6 mm al girarse el arbol portacu-
chillas.

Esta comprobaciéon debe efectuarse en
ambos lados del arbol portacuchillas.

Para ajustar el saliente de las cuchillas, girar
los tornillos prisioneros en la regleta de reten-
cion de la cuchilla cepilladora con una llave
Allen de 3 mm.

Para apretar la pieza, desatornillar completa-
mente cuatro tornillos de cabeza hexagonal en
la regleta de presionamiento de la cuchilla cepi-
lladora. Para evitar deformar la regleta de pre-
sionamiento de la cuchilla cepilladora, comen-
zar con los tornillos del centro, luego apretar
paso a paso los tornillos cercanos al borde.

A iPeligro!

— No utilizar una prolongacién de llave para
llevar a cabo el apriete.
— No apretar los pernos golpeando sobre la
llave.
13. Colocar el perfil de cubierta del arbol portacu-
chillas nuevamente en su posicion inicial.
14. Coloque el tope.

Mantenimiento del engranaje de avance
1. Desenchufar el cable de alimentacion

2. Desatornillar dos tuercas autofrenadas de la
cubierta del engranaje de avance y quitar la
cubierta.

3. Eliminar el polvo de madera y las virutas
mediante un sistema de aspiracién de virutas o
con un pincel.

4. Aplicar una capa fina de spray de manteni-
miento y limpieza a la cadena de rodillos y a los
cojinetes de los ejes (jno usar aceite!).

5. Colocar nuevamente la cubierta del engranaje
de avance y fijarla con las dos tuercas autofre-
nadas.

Tensado de la correa de arrastre
1. Desenchufar el cable de alimentacion

2. Desatornillar la tuerca de sombrerete de la
cubierta de la correa y quitar la cubierta (86).

3. Comprobar la tensién de la correa ejerciendo
presién con el dedo pulgar. La correa principal
de avance (85) no debe ceder mas de 10 mm
en el centro.
Si fuese necesario retensar la correa de arras-
tre:

— Aflojar los cuatro tornillos de montaje del motor
aproximadamente una vuelta.




— Empuje el motor hacia abajo para tensar la
correa.

— Después de haber ajustado la correcta tension
de la correa, apretar los tornillos de montaje del
motor (87) en cruz.

4. En caso necesario, eliminar el polvo de madera
y las virutas mediante un sistema de aspiracién
de virutas o con un pincel.

5. Colocar nuevamente la cubierta de la correa y
fijarla con la tuerca de sombrerete.

Limpiar y cuidar la maquina

1. Desenchufar el cable de alimentacién

2. Eliminar el polvo de madera y las virutas
mediante un sistema de aspiracion de virutas o
con un pincel.

— arbol portacuchillas;

— mecanismo de ajuste de altura del perfil de
cubierta del arbol portacuchillas;

- dispositivo de ajuste de altura de la mesa de
regruesado;

— engranaje de avance.

3. Aplicar una capa fina de spray de y manteni-
miento y limpieza a los componentes siguien-
tes (jno usar aceite!):

— dispositivo de ajuste de altura de la mesa de
regruesado;

- dispositivo de ajuste de altura del perfil de
cubierta del arbol portacuchillas;

4. Aplicar una capa fina de cera de deslizamiento
a la mesa de entrada, la mesa de salida y la
mesa de regruesado.

Transporte de la maquina

@ jAtencion!

Para transportar la maquina se requieren
dos personas.

No transporte la maquina sujetandola por las
mesas de entrada o de salida, ya que no
estan disenadas para soportar las cargas del
peso de la maquina.

1. Desmontar el tope.
2. Desmontar la mesa de salida.

3. Introducir completamente el perfil de cubierta
del arbol portacuchillas y bajarlo a su posicion
inferior.

4. Girar la manivela de la mesa de regruesado
para colocarla aproximadamente a la mitad de
la altura.

5. Introducir dos listones gruesos de madera (cer-
chas de tejado) en la méaquina y transportarla
usando los listones para suspenderla.

Almacenamiento de la maquina

iPeligro!

Almacenar la maquina de tal forma que,

— no pueda ser puesta en marcha por per-
sonas no autorizadas y

— que nadie pueda lesionarse en la maquina
inmovilizada.

@ jAtencién!No almacenar la maquina a la
intemperie sin proteccién ni en ambientes
humedos.

Tabla de mantenimiento

A iLas comprobaciones y los procedimientos
descritos aqui contribuyen a aumentar la
seguridad! {Si cualquiera de los componen-
tes mencionados estuviera defectuoso, no
debe usarse la maquina hasta que los defec-
tos hayan sido eliminados correctamente!

Antes de comenzar el trabajo

Interceptor de contra-
golpes

Comprobar:

— la movibilidad de las
garras (deben caer
por su propio peso)

— las puntas de las
garras
(no deben estar
redondeadas)

la cuchilla cepilladora | Comprobar:

— el apriete

— el filo

— el estado general

(sin mellas, etc.)




'Antes de comenzar el trabajo

El motor no gira

— Interior de la
maquina

— Barras roscadas
para el ajuste de
altura

— Tubuladura de aspi-
racién de virutas (si
se trabaja sin aspira-
cion)

Eliminar:
— virutas de madera
— polvo de madera

— Rodillo de salida

Comprobar:

— ¢Revestimiento sin
dafos?

— ¢ Avanza correcta-
mente la pieza de
trabajo?

Motor sobrecalentado

por las siguientes cau-

sas

— las cuchillas cepilla-
doras estan desafila-
das

— carga excesiva

— atascamiento por acu-
mulacién de virutas.

Eliminar la causa del
sobrecalentamiento y
dejar enfriar el motor
unos 10 minutos, luego
ponerlo en marcha nue-
vamente.

Reduccion de rendimiento

cuchillas cepilladoras
desafiladas

Instalar cuchillas afila-
das.

se resbala la correa de
avance principal

Tensar la correa de
avance principal

La superficie cep

illada esta aspera

Mesas de entrada y de
salida

Aplique una capa fina
de cera de desliza-
miento.

1 vez al mes (si se

usa diariamente)

Barras roscadas para
el ajuste de altura

Aplicar una capa fina
de spray de manteni-
miento y limpieza

Cuchillas cepilladoras
desafiladas

Instalar cuchillas afila-
das.

Cuchillas cepilladoras
atascadas con viruta

Quitar las virutas.

La pieza de trabajo esta
aun demasiado humeda

Secar la pieza de tra-
bajo.

La superficie cepil

lada esta agrietada

Mesas de entrada y de
salida

Comprobar y en caso
dado corregir la ali-
neacion

Cable de conexion a la
red

Comprobar si tiene
dafos, en caso nece-
sario encargar a un
electricista que cambie
el cable.

Cuchillas cepilladoras
desafiladas

Instalar cuchillas afila-
das.

Cuchillas cepilladoras
atascadas con viruta

Quitar las virutas.

La pieza de trabajo ha
sido cepillada contra la
veta

Cepillar la pieza de tra-
bajo en el sentido
opuesto.

Antes de cada eliminacion de averias:

— Desconectar la maquina.

— Desenchufar el cable de alimentacion

— Esperar hasta que el arbol portacuchillas
se haya detenido completamente.

Después de todo trabajo de eliminacion de averias

activar nuevamente todos

los dispositivos de segu-

ridad y controlar que funcionen correctamente.

Se esta cepillando
demasiado material de
unavez

Llevar a cabo varias
pasadas con un espe-
sor de cepillado menor.

Velocidad de avance

de la pieza de trabajo

demasiado lenta
(regruesado)

Acumulacién de resina
en la mesa de regrue-
sado.

Limpiar la mesa de
regruesado y aplicar
una capa fina de cera
de deslizamiento.

Dureza de marcha de
los rodillos de avance

Reparar los rodillos de
avance.

se resbala la correa de
avance principal

Tensar la correa de
avance principal

El motor no gira

El relé de baja tension
ha sido disparado por
una falla temporal de
tension.

Poner en marcha nue-
vamente.

La pieza de trabajo se atasca

(regru

esado)

Se esta cepillando
demasiado material de
una vez

Llevar a cabo varias
pasadas con un espe-
sor de cepillado menor.

Tensiéon de alimenta-
cion interrumpida.

Comprobar el cable, el
enchufe, la caja de

enchufe y el fusible.




HC 260 M | HC 260 K
Motores
de corriente alterna 230 V, 50 Hz W 2200 3100
de corriente trifasica 400 V, 50 Hz W 2800 4200
Fusibles A 16 16
Clase de proteccion IP 54 54
Velocidad de marcha en vacio
motor, min”! 2800 2800
arbol portacuchillas min~! 6500 6500
Velocidad de avance durante el regruesado m/min 5 5
Dimensiones de la cuchilla cepilladora
Longitud mm 260 260
Anchura mm 15 18
Espesor mm 1 3
Dimensiones de la maquina
Profundidad (total incluyendo las mesas de mm 1085 1085
entrada y de salida) mm 540 540
Anchura mm 410 410
Altura
Peso kg 60,0 60,0
Valor de emisiones de ruido referido al puesto de trabajo segun
DIN 45635* : dB (A) 75,7 75,7
marcha en vacio dB (A) 90.3 90.3
ruido bajo carga
Nivel de potencia acustica segun DIN 45635*
marcha en vacio dB (A) 92,2 92,2
ruido bajo carga dB (A) 95.4 95.4
Dimensiones de la pieza de trabajo
anchura maxima mm 260 260
altura maxima (regruesado) mm 160 160

* Los valores mencionados aqui especifican el ruido emitido por la maquina (= valor de emisién). Es impo-
sible especificar aqui el nivel del ruido que llega al oido del operario (= valor recibido), ya que éste
depende de la condiciones ambientales concretas. Por esta razén es recomendable usar una proteccion

para los oidos, aunque los valores indicados aqui no muestren necesariamente su necesidad.




Planos de circuitos de corriente

1~50Hz 230V

N~ 50HZ 400230V
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Ersatzteile
LJ Ly R
HMoizbearbeitungsmaschinen
6.4 Ersatzteilliste
: » . 3 .
7] - - -
S Bezeichnung GroBe |Artikel Nr. S | Bezeichnung GroBe | Artikel Nr.
- Schaftschraube verz.
100 Abdichtplatte gehartet 286x500 0 5903260 100 148 Scotch-Grip-Besch. M8x16 0 5903260 148
1ot Spannschraube |  M6x11 | 05903260 10t 149 | Linsenblechschraube verz. Maxs | 05903260 149
102 Messe’s&i?;‘zg's‘:"e Strei- 05903260 102 150 |  Aufkleber MM-Skala 05903260 150
103 | Messerandruckschiene vor- 05903260 103 151 Passscheibe verz. 8x14x1,0 05903260 151
mont, Einwegmesser 152 Spjndelbuchse 216x10 05903260 152
104 Messereinstellschraube M6x8 05903260 104 153 Ausgleic?rssrﬁzzibe m. Boh- 20%22" 05903260 153
. 20x3x260/
105 Streifenhobelmesser 18,6x1x260 0 5903260 105 154 Kettenrad 0 5903260 154
106 Messerwelle 63x440 05903260 106 155 Rollenkette, 210 Glieder 0 5903260 155
107 Seitenteil Nr.3 05903260 107 156 Abdeckblech fiir Kette 1,5x259x415 | 0 5903260 156
108 Blindniet Flachrundkopf M5x12 05903260 108 157 Scheibe verz. 26 05903260 157
109 Rechteckscheibe 05903260 109 158 | Justierwinkel links+rechts 2x52x48 05903260 158
110 Sechskantmutter verz. M8 0 5903260 110 159 Fahrungsleiste links 4x22x190 05903260 159
11 Zy|inder<lschraugstverz..mit M6x28 05903260 111 160 | Gewindestift m. IS Kegelk. M6x8 0 5903260 160
DNAIROKE 161 |  Fuhrungsleiste rechts 05903260 161
12 Seioeea = et S 162 | Spannhaubenprofil 258 0 5903260 162
113 Pin roll 4x10 0 5903260 113 Linsenblechschraube m
114 Spannstift 4x16 05903260 114 168 Kreuzschl. verz. ST4,8xts | 05003280 103
115 Sechskantschraube M6x12 05903260 115 164 Riickschlagsicherung 05903260 164
116 Kreuzgriff 05903260 116 165 Zusatzstange 26x286 0 5903260 165
117 Tellerfeder 23x10,2,x0,9 | 05903260 117 166 Rickschlagstange 210,70x286 05903260 166
118 Stellring verz. 21 05903260 118 167 | Sechskantschraube verz. M8x80 0 5903260 167
119 Gewindestange 450 05903260 119 168 Spannleitblech 0 5903260 168
120 Zylmdersi:hraugstverz., mit M6x16 05903260 120 169 Distanzwelle 20x295 0 5903260 169
nnen 170 Kettenspannrad 05903260 170
121 Unterlegleiste 4x22x190 05903260 121
Zylinderschraube verz., mit . il Secl’;il;g:tt;?:ht;i;erz.. ba QSH0S60 et
122 | <Y el M6x12 05903260 122
nnen 172 Gewindebolzen 13x22 0 5903260 172
123 Zyllnders:::r::ﬁg:tverz., mit M8x16 05903260 123 173 Kettenspannblech 2,5x25x84 0 5903260 173
100mm / 4"
124 Senkkopfschraube M6x12 05903260 124 174 | Spannabsaughaube HC | ) ~ o .. | 05903260 174
125 Uberdeckleiste 4x25x180 05903260 125 n
Zylinderschraube verz., m.
126 Tellerfeder 16,0x8,2x0,6 | 05903260 126 e Inneri-6kt. L s B
127 | Zylinderschraube verz., mit | 1450 | 05903260 127 176 | Linsenblechschraube verz. M5x8 | 05903260 176
Schiitz m. Krzsz. ..
128 Griff 05903260 128 Zylinderschraube verz., m
177 T M8x25 0 5903260 177
129 | Sechskantmutter verz. M6 05903260 129 Innen-6kt.
130 | Gewindestange, verlangert | T14x3x365 | 05903260 130 178 Spannauswurfhaube ABS 05903260 178
. T14x3x228 179 Distanzwelle 05903260 179
131 i
AV estaig fan= 96902290 431 180 Sicherheitsschalter 0 5903260 180
132 Zylinderkerbstift 3x16 05903260 132 181 Feder 0 5903260 181
133 | Sechskantschraube verz. M6x80 05903260 133 182 Konischer Deckel 05903260 182
134 Gleitstiick 05903260 134 183 Schalterblech 0 5903260 183
135 Scheibe verz. 212 05903260 135 184 Schraube M6x8 0 5903260 184
136 Druckwalze gummiert 05903260 136 185 Nocken 0 5903260 185
137 Dlsmnzwetllshrrn‘nGew. Quer- @20x295 05903260 137 186 Blech 05903260 186
ung 187 Halterung Schalter 05903260 187
138 Druckwalze, grob 05903260 138 188 Block 0 5903260 188
139 Passscheibe verz. M4x10 05903260 139 189 Sechskantmutter Ma 0 5903260 189
140 | Gewindestift m. IS Kegelk. M5 05903260 140 Linsenkol :
pfschraube mit
141 Stellmutter T14x3 05903260 141 190 Kreuzschlitz Mo gSugeste el
142 Dickenplatte 0 5903260 142 200 | Verschlussklappe rechts 0 5903260 200
143 | Spred- Sert. Gewindeinsatz 05903260 143 201 Anschlagsegment 05903260 201
144 Ausgleichsscheibe m. Boh- 22x22 05903260 144 202 | Gleitsegment fiir Anschlag 0 5903260 202
fung 203 | Sechskantschraube verz. M8x50 05903260 203
145 Druckfeder 05903260 145 204 Anschlaglineal 600 05903260 204
146 Scheibe verz. 28 05903260 146 208 Flachrundschraube verz., e EDe3580 208
hsk 2 i rki
147 Sechskantschraube verz M8x80 05903260 147 mit Vierkantansatz
206 Verschlussklappe links 05903260 206
28 ADH 260 4/11/2004
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8 | Bezeichnung GroBe |Artikel Nr. 8 | Bezeichnung GroRe |Artikel Nr.
oo o.
207 | Messerwellenabdeckung 80x360 0 5903260 207 257 Flachriemenscheibe 0 5903260 257
208 Klemmhebe'l(fﬁr Varioabdek- 05903260 208 258 Zahnrad 0 5903260 258
ung 259 Tellerfeder 34,0x12,3x1,0 | 0 5903260 259
209 Hutmutter verz. Me 0 5003260 209 260 | Sechskantmutter verz. M12x1,25 | 05903260 260
210 | Halter f”’d"gg:jﬁ;we"e"a'* 05903260 210 261 | Kappe far Schutzhaube 0 5903260 261
211 | Endkappe fiir Abdeckprofil 0 5903260 211 =02 Scht.ﬁzhaube o Spa0 o
T 263 Hutmutter M6 05903260 263
212 . Krzaz " | ST35x13 | 05903260 212 264 Sechskantschraube M14x15 | 05903260 264
213 Seitenteildeckel 1,8x30x153 | 0 5903260 213 265 Inbusschraube M10x16 05903260 265
214 Linsenkopfschraube M4x8 05903260 214 300 Distanzhilse 26/ 215x18 | 0 5903260 300
215 Keilriemenschutz 05903260 215 301 Scheibe verz. B 6,4 05903260 301
216 Scheibe verz. 28 05903260 216 302 Traggriff 05903260 302
- Sechskantschraube verz. M8x16 05903260 303
217 | Klemmhebel m. Innenge M8 0 5903260 217 303 | Sechsl .ants fraube verz X
winde 304 Seitenteil neutral 05903260 304
218 Kunststoffscheibe 220x @8x6 0 5903260 218 305 | Sechskantschraube verz. M6x40 05903260 305
219 Anschlagwinkelstick 0 5903260 219 306 Ficherscheibe verz. o8 0 5903260 306
220 Fuhrungssegment 0 5903260 220 307 | Blindniet (Flachrundkopf) 5x8 05903260 307
5 221 .secns‘;gn:sml;lner :;EI'Z.. M6x16 0 5903260 221 308 Frontteil vorn 05903260 308
— s: hs,b'c el = S TTTRIT 309 Rippenband 5PJ864 | 05903260 309
= - el :h"erzb‘ — P 310 | Sechskantschraube verz. M8x20 | 05903260 310
224 | Abd ‘:::e: fura: ec:hl 1,5 19: 190 | 05903260 224 . Kelrllenscheibe 5 x40 G903
225 ej\ de ckklr . iy 0 5903260 225 312 Passfeder A 6x30 05903260 312
ndruckklappe -
Zylinderschraube verz. m.
226 Verstellhebelrad 05903260 226 313 | &Y Innen-6kt M6 x16 05903260 313
207 Zylinderfﬁ:;ugstverl m | Miox16 0 5903260 227 314 Motortrager 05903260 314
Flachrundschraube verz., m.
228 Andruckeinlage 05903260 228 315 Vierkantansatz M8 x16 05903260 315
229 Verstellstange SW 14x285 | 0 5903260 229 316 Kondensator 05903260 316
230 Abdeckklappe-(\j/erstellhebek 0 5903260 230 317 Ful 05903260 317
T raksch = 318 FuBprofil O 8x @24x2 | 05903260 318
insensen rau
231 Scotch- Grip-Besch. M6x20 0 5903260 231 319 Motor 05903260 319
232 Passscheibe verz. 0 5903260 232 320 Frontteil Rickseite 05903260 320
2332 | Spannhebel rechts (schwer) 0 5903260 23°
234 | Spannhebel links (schwer) 0 5903260 234
L S
235 Keilrillenscheibe ‘[ 0 5903260 235
236 Lagerschale 0 5903260 236
237 O- Ring @ 40x2,65 | 05903260 237
238 Rillenkugellager 0 5903260 238
239 Anschlagfihrungswelle 210x75 0 5903260 239
240 Anschlaghalterung 0 5903260 240
241 | Sechskantschraube verz. M6x20 0 5903260 241
Flachrundschraube verz. m.
242 Viertariahstts M8x40 0 5903260 242
243 Antriebskettenrad 0 5903260 243
244 Spannhiilse 4x20 0 5903260 244
245 Bolzen Kettenspanner 0 5903260 245
246 Drehfeder 0 5903260 246
247 Kettenspanner 4x20x90 0 5903260 247
248 Rollenkette, 74 Glieder 0 5903260 248
249 Umlenkkettenrad 0 5903260 249
Gewindebolzen, m. Schrau-
250 bansktiening @14x20 0 5903260 250
251 Bolzen, kurz @20x64,5 | 05903260 251
252 Bolzen, lang 220x87 0 5903260 252
253 Kappe 28 0 5903260 253
Sicherungsring aufen ( fir
254 Wellen) 16x1,0 0 5903260 254
255 Passscheibe verz. 16x22x1,0 | 0 5903260 255
256 Antriebsriemen HC 0 5903260 256
4/11/2004 ADH 260 29
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7 Technische Daten
Motor Wechselstrom 230 V, 2 KW, 50 Hz
Absicherung 16 A
Schutzart IP 54
Leerlaufdrehzahl
Motor ? 2800 min™!
Messerwelle 6500 min™!
max. Spanabnahme 3 mm
Hobelmesser Durchmesser 63 mm
Vorschubgeschwindigkeit beim 5 m/min
Dickenhobeln
Gewicht 66,5 kg
Werkstiickabmessungen
max. Arbeitsbreite 260 mm
max. Hohe beim Dickenhobeln 160 mm
Dickentischlange 400 mm
Gesamtlange der Abrichttische 1000 mm
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
P ach DIN 45635 7646
Schall-Leistungspegel nach DIN 45635
Leerlauf 93 dB (A)
Arbeitsgerdusch 96 dB (A)

INFORMATION

Bediener des Abricht-Dickenhobels am Arbeitsplatz den
Wir empfehlen lhnen, einen Gehérschutz zu verwenden.

Wenn mehrere Maschinen am Standort betrieben werden, kann die Larmeinwirkung (Immission) auf den

gesetzlich zuldssigen Hochstwert iberschreiten.
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CE Konformitatserklarung

Der Hersteller, Inverkehrbringer Holzstar Holzbearbeitungsmaschinen
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt,

Maschinentyp: Abricht-Dickenhobel
Bezeichnung: ADH 260 !
Einschldagige EU-Richtlinien:

Maschinenrichtlinie 89/392/ EG
Niederspannungsrichtlinie 73/23/EG

Richtlinie 89/336/EG

elektromagnetische Vertriaglichkeit

den Bestimmungen der oben gekennzeichneten Richtlinien - einschlieRlich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden
Anderungen - entspricht.

__Jm die Ubereinstimmung zu gewihrleisten, wurden insbesonders folgende harmonisierte Normen
angewendet:

DIN EN 60204-1: Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Allgemeine Anforderungen

prEN 61029-2-3 : Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerkzeuge - Besondere Anforderungen an Hobel und
Dickenhobel :

DIN EN 294: Sicherheit von Maschinen: Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefahrstellen mit den oberen Glied-
mafen; Deutsche Fassung EN 294:1992

EN 62079: Erstellen von Anleitungen - Gliederung, Inhalt und Darstellung (IEC 62079:2001)

Die Baumusterpriifung wurde von folgender gemeldeter Stelle durchgefiihrt:
TUV-Rheinland, Am Grauen Stein, D-51105 KéIn
Nummer der Baumusterpriifbescheinigung: BM 2010711 01

N er B

Kilian Starmer
Hallstadt, den 3. Oktober 2004
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