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Apreciado cliente,

Le agradecemos haya comprado un producto Metalworks. Las maquinas Metalworks presentan un excelente
nivel de calidad, unas soluciones técnicamente 6ptimas y una relacion calidad/precio/performance
inigualables. Nuestras maquinas se benefician del desarrollo e innovacion constante, lo que las sitda en la punta de
la técnica y de la seguridad.

Le deseamos un excelente contacto con su maquina y mucho disfrute en la realizacion de sus trabajos.

Por razones de seguridad y para el buen desarrollo de las operaciones de mecanizado, le aconsejamos leer
cuidadosamente este manual antes de la primera utilizacion y de conservarlo para eventuales futuras cuestiones o
pedidos de recambios.

1 Instalacion
Suministrada con compresor SHP.

1. Fije labase en el lugar deseado (Fig. 1 n° 3).
2. Ensamble el compresor  péagina7 89.
3. Proceda al montaje de las diferentes partes en el orden siguiente:
- Base (Fig. 1-3)
= Brazo telescopico (Fig. 1-2)
= Compresor (Fig. 1-4)
= Broca para roscar (Fig. 1-1)
4. En caso de brazo radial, ensamblar segun la figura 2.

2 Compresor

< Vierta el lubricante adecuado en la abertura del compresor (Fig. 4-C) Aconsejamos utilizar aceite 1SO VG-
22.

iIMPORTANTE! El lubricante se puede afadir bajo presion, pero el tapdn tiene que estar bien cerrado antes de
llenarlo.

- Ajuste la presion (Fig. 4-A): Levante el boton del cajetin, y
girelo en el sentido horario para aumentar la presion, y en
sentido contrario para disminuirla. Una vez el ajuste
efectuado, empuje el boton en su posicion inicial a fin de
bloquear el ajuste y evitar asi una modificacion involuntaria
de la presion.

< Ajuste la presion entre 6 y 7 kgf/cm? Vigile la presion con manémetro (Fig. 4-B).



= Vaciado semi-automético: la valvula se abre
automaticamente y el agua o la suciedad se
evacua cuando la presion es inferior a 0,7 kgf/
cm?, y se cierra automaticamente cuando
sobrepasa 1,2 kgf/cm?2. La valvula puede
también accionarse manualmente.

3 Ajustes

1. Compruebe la broca para roscar (Fig. 3): Presione sobre el asa (C), y para invertir el sentido de rotacion,

3.

4,

presione simultdneamente el asa (C) y el boton «reverse» (D).

Compruete el flujo del lubricante (Fig. 4): Deje girar la roscadora durante un minuto. Para modificar el flujo del
lubricante, utilice el tornillo de ajuste (Fig. 4-D): Gire en el sentido de las agujas del reloj para disminuir el flujo,
en sentido contrario para aumentar el flujo.

Utilizacion

Ponga la broca sobre la pieza a mecanizar. La broca no puede accionarse hasta que no apunte el agujero.
Una vez el agujero apuntado, ponga la punta del macho de roscar sobre el agujero y empiece el trabajo:
< Presione el asa (Fig. 3-C) y empiece a ejercer una presion.
= Deje bajar la roscadora en el agujero.
- Encuanto la pieza esté roscada a la profundidad deseada, presione el boton «reverse» (Fig.
3-D)y el macho de roscar sale del agujero.

Cuando, una vez llegado a la mitad del agujero, el macho de roscar no progresa mas y el porta-macho de roscar
(Fig. 3-F) ralentiza, significa que la torsion en el porta-macho de roscar es insuficiente. Desajuste entonces el
collar del muelle (Fig. 3-G) y gire la tuerca (Fig. 3-H) en sentido horario para aumentar la torsién, o en sentido
contrario para disminuirla hasta que el macho de roscar progrese de nuevo.

Si es necesario, la velocidad de rotacion puede modificarse durante el mecanizado. Para ello, al mismo tiempo
que se presiona el asa (Fig. 3-C), girar el boton de ajuste (Fig. 3-E) hacia la izquierda o hacia la derecha, hasta
alcanzar la velocidad deseada.

Si la torsion del brazo telescdpico (Fig. 1-2) se tiene que aumentar o disminuir, atornille o desatornille los
tornillos de ajuste (Fig. 1-6 et 7).
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4 Imagenes

41 Descripcion de la roscadora e instalacion

Broca de roscar

Brazo telescopico

Fijacién

Compresor

Porta-macho de roscar

Tornillo de ajuste de torsion del brazo
Tornillo de ajuste de torsion del brazo

NoohkhowdE






METAL
WORKS

4.2 Descripcion de la broca e utilizacion

Fig. 3

(E) Boton de ajuste
de la velocidad de
rotacion

(D) Boton
«reverse»

(H) Tuerca de
ajuste de la
torsion

(G) Collar
de muelle

(F) Porta-macho de



4.3 Compresor

431 Descripcion

(A) Ajuste de la presion
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(C) Abertura de llenado del
lubrificante -

(E) Control del nivél de aceiié.

Conexion de la
roscadora

Fig. 4 \ i 3
Compresor
de )
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(B) Mandémetro
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Drenaje semi-
automatico

Perno de juncion

Mandmetro

fD) “Tornillo ajuste del flujo del
ubricante
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Placa de .

Tuerca
de
juncién

Perno sin
cabeza
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4.3.2
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4.3.3 Lista de piezas
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N° Descripcion N° Descripcion

1 Boton de ajuste 15 Cajetin

2 Muelle control 16 Tuerca del drenaje

3 Piston 17 Proteccion cajetin

4 Parte aire comprimido 18 Tornillo

5 Ventana 19 Perno de juncion

6 Tuerca de juncién 20 Abertura de llenado

7 Montaje vélvula 21 Control nivel aceite

8 Muelle 22 |Junta

9 Entrenamiento 23 Ajuste flujo lubricante
10 Filtro 24 Tornillo de juncién

11 Junta torica 25 Parte lubrificante

12 Muelle 26 Tapon manual de vaciado
13 Pantalla acustica 27 Tapdon manual de vaciado
14 Drenaje semi-automatico
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4.3.4 Dimensiones del compresor (mm)

106

153

10
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5 Certificado de conformidad CE - PTA

El fabricante/ MAHO ENTERPRISE CO., LTD.
El distribuidor: No0.33, 40th Road, Industrial park,
Taichung,

TAIWAN, R.O.C.

Representado por:

VYNCKIER TOOLS

Avenue de I’Eau Vive, 2 7700 Mouscron
BELGICA

Declara con la presente que el producto siguiente:

Nombre del
ROSCADORA
producto:
Tipo: PTA12, PAT16, PTA20, PTA27
NUmero de serie:
Afo de fabricacion: 20

es conforme a todas las prescripciones aplicables de la directiva Maquinas (2006/42/EG) .

Ademas, la maquina es conforme a las prescripciones de la directiva Material eléctrica (2006/
95/EG).
Las normas armonizadas siguientes han sido aplicadas: EN

ISO 12100-1:2003

EN ISO 12100-2:2003
EN I1SO 14121-1:2007
ISO/TR 14121-2:2007

Las normas técnicas siguientes han sido aplicadas: EN

60204-1:2006

Bart Vynckier
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